Gods pa vdg in i den nya pulverboxen. Insidan
av balkarna behévde tidigare battringsmalas,
vilket inte behévs i den nya boxen.

Rott &r VBG:s standardkulér pa kopplingar.

VBG moderniserar lackeringen

- 4 boxar blir 1

VBG Truck Equipment i Vanersborg, som bland annat tillverkar slapvagnskopplingar, startade 2001
ett eget pulvermaleri for sina egna produkter. Den 24 ar gamla anlaggningen uppfyllde inte langre
alla moderna krav och det blev dessutom svart att fa fram reservdelar. Tidigare skedde malningen i
fyra boxar, men dessa har nu ersatts av en enda box som installerades under semestern. Resultatet ar
enklare kuldérbyten, battre malningskvalitet och lagre fargférbrukning.

BG har en malningsanliggning
som  uppfyller fordonsin-
dustrins krav med bléstring
innan zinkmanganfosfatering,
ED-lackering och pulvermalning. I detta
steg med att modernisera anldggningen
valde man att fokusera pa pulverboxen
med tillh6érande utrustning. Tidigare har
en ny hardugn for pulverfirg installerats
och en ny hardugn for ED-lack planeras.

OKADE KRAV PA KULORER
Den gamla anldggningen var byggd med
fyra boxar som var tidnkta att koras med
fasta kuldrer. Okande krav pa flera kulorer
gor dock att VBG idag har fem kulorer
varav tva pulverfirger anviands utan ater-
vinning. Kundernas onskemédl om fler
kulérer innebdr en mojlighet till okad
produktionsvolym, men utan atervinning
blev pulverforbrukningen onédigt hog.
Dessutom tog kulorbyten lang tid. Med
den nya boxen och dess kringutrustning
gér ett kulorbyte p tre till sju minuter.

— Att vi nu kan utfora snabba kulorby-
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ten och anvénda dtervinning av pulver for
alla kulérer gor att vi beraknar spara 1 500
kg firg arligen. Det kommer att innebdra
ett minskat klimatavtryck och dven lagre
kostnader, sdger Lars Pettersson, produk-
tionschef pa VBG.

Lars Pettersson vid en av de malningsfixturer dér roboten,
‘ efter bearbetning, hdnger komponenterna fér att undvika
. onddig hantering.

ETT ARS PLANERING

Upphandlingen inleddes sommaren forra
aret dé tre leverantérer kontaktades. Under
hosten genomforde tvd av dem testmal-
ningar av representativa produkter. Slutligen

valde VBG Wagner som leverantor.

- VBG valde att komplettera boxen
och pistolerna med ett IPS Coating Center
som ger snabba och smidiga kul6rbyten.
IPS ar ett helautomatisk pulvercenter som
anvinder SFT -teknik for ett konstant pul-
verutag under minst 1 ar. De har ocksa lagt
till vért energipaket med frekvensstyrning
av flaktmotorer som minskar luftflodet
nér inget gods finns i boxen, sdger Johan
Lanka, Wagner Group.

Wagner installerade den nya boxen med
tillhérande utrustning under semestern.
Arbetet gick bra och anldggningen kunde
tas i drift enligt tidplan.

- Vi hade ett extra buffertlager av
kritiska komponenter om det skulle
uppsta problem, men det beh6vde vi aldrig
anvanda, berittar Lars.

MINDE BATTRINGSMALNING
Tidigare anvindes friktionsuppladdade
pulverpistoler men nu tillimpas elektrosta-
tisk teknik.

- Med de nya pistolerna har behovet



Anna Edlund, Lars Pettersson och Robin Nyberg tillsammans med Johan Lanka frdn Wagner.

av bittringsmalning minskat betydligt.
Till exempel behévde vi tidigare alltid
battringsmala U-balkar invindigt for att na
ritt skikttjocklek. Det slipper vi nu, sdger
maskinoperator Robin Nyberg.

Férutom box och pistoler har Wagner
levererat ett integrerat pulversystem, som
ocksa ger bittre aterkoppling av fakta fran
processen.

— Med det nya systemet har vi fatt battre
kontroll pa fargforbrukningen for olika

batcher, vilket gor det enklare att gora kost-
nadskalkyler, sdger produktionstekniker
Anna Edlund.

24 TIMMARS LEDTID

Fabriken i Vdnersborg har tvé produktions-
floden: ett for gjutna &mnen till kopplingar
och ett for laserskuren och kantbockad
plat. Denna del av produktionen ar hogt
automatiserad. De bada flodena forenas i
maleriet dér ledtiden 4r 24 timmar. I stor

VBG Group har idag tre affarsomraden (divisio-
ner), som verkar inom olika omraden dar VBG
Truck and Trailer AB &r den aktuella divisionen
for reportaget. Divisionen tillverkar produkter
som férbinder en lastbil med sldpvagn, auto-
matiska snokedjor for lastbil och buss samt
skjutbara tak pa lastbil och slap.

Idag &r VBG-koncernen globalt representerad
med drygt 2 000 medarbetare i 15 lander. Om-
sattningen ar drygt 5 miljarder kronor. Féreta-
get har sitt sate i Vanersborg medan koncer-
nens ledning finns i Trollhattan.

VBG Group kannetecknas av en langsiktig agar-
struktur dar grundaren Herman Krefting redan
pa 1980-talet 6verforde en betydande del av
aktierna till tre stiftelser som bland annat ger
bidrag till forskningsprojekt och finansiering av
professurer pa Sahlgrenska Universitetssjukhu-
set. Bolaget ar dven borsnoterat.

utstrackning har komponenter som ska
malas placerats i produktunika fixturer av
roboten i tillverkningscellen. Efter maleriet
vintar monteringen, som &ar den del av
produktionen som kriver mer manuellt
arbete.

- Vi skulle aldrig klara vara krav pa korta
ledtider eller kunna garantera vara leve-
ranstider utan ett eget maleri och med den
hér investeringen star vi vl rustade infor
framtiden, betonar Lars avslutningsvis.
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malningsrobotar

Det finns robotar som kan anvandas for malning och séa finns det

robotar som ar utvecklade just for det.

En riktig lackeringsrobot ar ATEX-klassad, har integrerad styrning

avfarg och processluft och ger exakt kontroll av pistolens till- och

franslag, synkroniserat med doseringssystemet. Den har en hand-

led med dolda slangar och programmeras enkelt for svepande,

repeterbara rorelser. Det ar helt enkelt en malningsmaskin.

Eksar projekterar, installerar och driftsatter ABB:s dedikerade
malningsrobotari Norden. Vi bygger kompetens kring varje losning
for att maximera vardet av vara kunders investering. Vi stannar

kvar efter leverans for att forbattra och optimera over tid.

engineered paint automation
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