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1 Respecto a estas instrucciones

1 RESPECTO A ESTAS INSTRUCCIONES

1.1 PROLOGO
Este manual de instrucciones contiene informacién sobre la operacion segura, el
mantenimiento, la limpieza y la puesta a punto del aparato.

El manual de instrucciones forma parte del aparato y tiene que estar a la disposiciéon de los
operadores y del personal de mantenimiento.

El aparato puede ser operado exclusivamente por personal con la debida formacion y
teniendo en cuenta este manual de instrucciones.

Debe instruirse a los operadores y al personal de mantenimiento de conformidad con las
indicaciones de seguridad. Este dispositivo puede resultar peligroso si no se acciona
siguiendo las indicaciones proporcionadas en este manual de instrucciones.

1.2 ADVERTENCIAS, INDICACIONES Y SIMBOLOS EN ESTE MANUAL DE
INSTRUCCIONES

Los avisos de advertencia de este manual indican especialmente peligros para los usuarios y
los aparatos e indican las medidas para evitar dichos peligros.

Se presentan los siguientes avisos de advertencia:

A PELIGRO Indica un peligro inminente.

La inobservancia tiene como consecuencia la muerte o graves lesio-
nes fisicas.

& ADVERTENCIA |Indica la amenaza de un peligro serio.
La inobservancia puede tener como consecuencia la muerte o gra-
ves lesiones fisicas.

& ATENCION Situacién posiblemente peligrosa.
La inobservancia puede tener como consecuencia lesiones fisicas
leves.

@ AVISO Situacién posiblemente peligrosa.

La inobservancia puede causar dafios materiales.

@ Info Proporciona informacién sobre particularidades y cémo proceder.

Explicacion sobre una advertencia:
/\ ADVERTENCIA

iEste es el aviso que le advierte ante un peligro!
Aqui estan las posibles consecuencias que ocurren al no observar el aviso de advertencia.

» Aqui figuran las medidas para evitar el peligro y sus consecuencias.

1.3 IDIOMAS
Este manual de instrucciones TwinControl estd disponible en los idiomas siguientes:

Manual original de instrucciones

Lengua N.°c de pedido
Aleman 2339287
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Traduccién del manual original de instrucciones

Lengua N.° de pedido |Lengua N.°c de pedido |Lengua N.c de pedido
Inglés 2339321 Espanol 2339330 Rumano 2372826
Francés 2339322 Italiano 2339323 Polaco 2396599
Japonés 2344161 Turco 2386987 Hdngaro 2402460
Chino 2407458 Checo 2413915

Idiomas adicionales a peticidon o en: www.wagner-group.com

Las piezas de repuesto de las instalaciones TwinControl y de los accesorios TwinControl se
encuentran en dos catdlogos de piezas de repuesto separados. Los catdlogos estan
disponibles en los idiomas siguientes:

Catalogo de piezas de repuesto TwinControl Finishing

(Bastidor pequeno / trolley pequefo / pared pequena):

Lengua N.°cde pedido |Lengua N.°c de pedido
Aleman 2339290 Inglés 2339331

Catalogo de piezas de repuesto TwinControl Protective Coating (PC)
(Bastidor grande / Trolley grande):

Lengua N.°cde pedido |Lengua N.° de pedido
Aleman 2339293 Inglés 2339332

CD TwinControl: ver capitulo CD TwinControl [» 9]

1.3.1 Manuales de instrucciones de cada uno de los componentes

Manual de instrucciones EvoMotion 5-60

Lengua N.°cde pedido |Lengua N.°cde pedido |Lengua N.c de pedido
Alemén 2333562 Inglés 2333563 Espaiol 2333566
Francés 2333564 Italiano 2333565 -- --

Manual de instrucciones Wildcat 10-70, 18-40 / Puma 28-40, 21-110 / Leopard 35-70,
35-150,48-110

Lengua N.° de pedido |Lengua N.°c de pedido |Lengua N.°c de pedido
Aleman 2333537 Inglés 2333538 Espanol 2333541
Francés 2333539 Italiano 2333540 - -

Manual de instrucciones Puma Puma 3-600 / Leopard 8-600

Lengua N.°cde pedido |Lengua N.°cde pedido |Lengua N.c de pedido
Aleman 2333547 Inglés 2333548 Espaiol 2333551
Francés 2333549 Italiano 2333550 -- --

Manual de instrucciones Protec 95-150, 72-200, 60-240 / Tiger 72-300

Lengua N.°cde pedido |Lengua N.°cde pedido |Lengua N.c de pedido
Aleman 2340281 Inglés 2340282 Espafol 2340286
Francés 2340285 Italiano 2340284 -- --

Manual de instrucciones EvoMotion 5-125 (accesorios, empleo como bomba de
alimentacion)
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Lengua N.°cde pedido |Lengua N.°c de pedido |Lengua N.c de pedido
Alemén 2316595 Inglés 2316596 Espaiol 2316600
Francés 2316597 Italiano 2316599 -- --

Manual de instrucciones valvulas de pintura y dosificadoras DN 2.6 (para valvulas PV 400,
DV 400, GA 400DV)

Lengua N.°cde pedido |Lengua N.°cde pedido |Lengua N.c de pedido
Aleman 2343270 Inglés 2343275 Espanol 2343278
Francés 2343276 Italiano 2343277 - -

Manual de instrucciones valvula de pintura PV 100-DN4

Lengua N.°c de pedido |Lengua N.°c de pedido |Lengua N.° de pedido
Aleman 2343280 Inglés 2343281 Espanol 2343286
Francés 2343282 Italiano 2343284 -- --

Manual de instrucciones valvulas de pintura y dosificadoras PV 530, DV 530

Lengua N.°cde pedido |Lengua N.°cde pedido |Lengua N.c de pedido
Aleman 2372892 Inglés 2372893 Espariol 2372900
Francés 2372895 Italiano 2372897 - --

Manual de instrucciones pistola de pulverizacion automatica Airless GA 400AL (para
valvula GA 400AL / circulacién soft)

Lengua N.°cde pedido |Lengua N.°cde pedido |Lengua N.c de pedido
Alemén 350939 Inglés 350941 Espaiol 350949
Francés 350946 Italiano 350948 - -

Manual de instrucciones calentador continuo

Lengua N.°cde pedido |Lengua N.c de pedido |Lengua N.°c de pedido
Aleman 65860 Inglés 65860 Neerlandés 65860

Francés 65860 Italiano 65860 Danés 65860

Manual de instrucciones regulador de presién de producto

Lengua N.°c de pedido |Lengua N.°c de pedido |Lengua N.°c de pedido
Aleman Z7B019GER Inglés Z7B019ENG Espanol Z7B019SPA
Francés ZZBO19FRE Italiano ZZBO19ITA - -

1.4 CD TWINCONTROL

Todos los manuales de instrucciones aducidos estan disponibles también como archivos
PDF en un disco compacto (CD). El CD se incluye en el volumen de suministro de la
instalacion. El n.° de pedido es: 2339342

1.5 ABREVIATURAS

Abreviaturas en el texto

N.° de pedi- [NUumero de pedido

do

ET Pieza de repuesto

K Marca en las listas de piezas de repuesto
Pos Posicion

Stk Unidades
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DH

DN Anchura nominal

2K

AlS Adaptive Injection System

PSV Dispositivo de lavado de pistola

TC TwinControl

TC1.4404 |TwinControl para endurecedores acidos

PC Protective Coating: proteccién anticorrosiva de altas prestaciones
HD Alta presion 4-50 MPa; 40-500 bar; 580-7250 psi

HDD Presion maxima por encima de 50 MPa; 500 bar; 7250 psi
ESTA Aparato cargado electrostaticamente

Materiales

SSt Acero inoxidable

FEP Fluoroelastémero

PA Poliamida

PTFE

Abreviaturas

en el texto y en la unidad de control

A Componente A

B Componente B

S Agente de lavado

AS Lavado lado A

BS Lavado lado B

MV Relacién de mezcla

JS Suma de trabajos

P Potlife (tiempo de estado liquido)

F_P FlowRate / Potlife (caudal / tiempo de estado liquido)

1.6 TERMINOS EN EL SENTIDO DE ESTAS INSTRUCCIONES

Limpieza
Limpieza Limpieza manual de aparatos y piezas del aparato con agente limpiador.
Lavado Limpieza interior de las piezas que conducen pintura con un agente de
lavado.
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Cualificaciones del personal

Persona instrui-
da

Esta instruida en las tareas que se le han encomendado, los posibles pe-
ligros en caso de un comportamiento inadecuado asi como sobre los
dispositivos y medidas de proteccién necesarios.

Persona instrui-
da en electrotéc-
nica

Esta instruida por un técnico electricista en las tareas que se le han enco-
mendado, los posibles peligros en caso de un comportamiento inade-
cuado asi como sobre los dispositivos y medidas de proteccién necesa-
rios.

Técnico electri-
cista

Gracias a su formacion técnica, conocimientos y experiencias asi como al
conocimiento de las correspondientes normas puede evaluar los traba-
jos que se le han encomendado y detectar los posibles peligros.

Personas autori-
zadas de confor-
midad con TRBS
1203 (2010 / mo-
dificacion 2012)

Persona que gracias a su formacion técnica, experiencia y actividad pro-
fesional actual tiene suficientes conocimientos técnicos en los ambitos
de la proteccion contra explosiones, la proteccion frente a peligros deri-
vados de la presién y frente a peligros eléctricos (en caso de que corres-
ponda) y que esta familiarizada con las normas correspondientes y ge-
nerales de la técnica, de forma que puede comprobar y evaluar el estado
seguro para el trabajo de aparatos e instalaciones de recubrimiento.
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2 UTILIZACION CONFORME A LO PRESCRITO

2.1 TIPOS DE APARATOS

A) TwinControl, turbina
B) TwinControl, cable con alimentacién por red eléctrica

2.2 TIPO DE APLICACION

A) Instalaciones con turbina
El aparato es adecuado para procesar productos liquidos 2K (pinturas y lacas) en correspondencia con
su clasificacion en los grupos de explosién I1A o 1IB.

B) Instalaciones con alimentacion por red eléctrica
El aparato es adecuado para procesar materiales liquidos 2K (pinturas y lacas).

iWAGNER excluye expresamente cualquier otro uso! La operacién del aparato Unicamente se
permite bajo las siguientes condiciones:

» Utilizar el aparato solo para el procesamiento de los productos recomendados por
WAGNER.

» No poner fuera de servicio los dispositivos de proteccion.
» Utilizar solo piezas de repuesto y accesorios originales de WAGNER.

» Eloperador debe haber sido formado de forma correspondiente seguiin este manual de
instrucciones.

» Observar el manual de instrucciones.

2.3 UTILIZACION EN ZONAS CON PELIGRO DE EXPLOSION

A) Instalaciones con turbina
La instalacién con turbina se corresponde con la proteccién contra explosiones Directiva 2014/34/UE
(Atex) y se puede utilizar como aparato de categoria 2 en la zona Ex 1. Se ha ejecutado segun el tipo
de proteccion [Seguridad intrinseca] y tiene la identificacion:

C Eom@ Il 2G Ex ia IIB T4

(Ver la marca de proteccién contra explosiones en el capitulo Marca [» 15].)
El mando a distancia (accesorio) en combinacién con una instalacién con turbina se puede usar en
zonas con riesgo de explosidn (zona 1, zona 2). Lo mismo es valido para la caja de conmutacion 2A
(accesorio).

B) Instalaciones con alimentacion por red eléctrica
No se permite el empleo de la instalacién con alimentacién por red eléctrica (cable) en zonas con
riesgo de explosion (zona 0, 1, 2).
No se permite el empleo del mando a distancia (accesorio) en combinacién con una instalaciéon con
alimentacién por red eléctrica (cable)en zonas con riesgo de explosién. La caja de conmutacion 2A
(accesorio) tampoco.

2.4 PRODUCTOS DE TRABAJO PROCESABLES

Lacas 2K de baja a alta viscosidad (p. ej., epoxi, PU, DD) con un tiempo de estado liquido de
mas de 5 minutos.
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Pintura de fondo epoxy 2K

Pintura de imprimacién base agua 2K

- Pintura de imprimacién base disolvente - Lacas epoxy 2K
2K - Pintura de imprimacién alto contenido
- Pintura de fondo PUR 2K sélido 2K

Lacas PUR 2K Lacas alto contenido sélido 2K

Productos 2K con endurecedor acido (solo en instalaciones TwinControl para
endurecedores acidos)

v

No se deberian procesar productos 2K que contengan disolventes o agua con la misma
instalacion.

Materiales en contacto directo con los productos: Ver capitulo Materiales de las partes
conductoras de pintura [ » 28]

® Aviso

iProductos de trabajo y pigmentos abrasivos!
Desgaste elevado de los componentes conductores de producto.

» Utilizar el modelo idéneo para la aplicacién (cantidad de alimentacién/ciclo,
material, valvulas, etc.) como se indica en el capitulo Datos técnicos.

» Verificar que los fluidos y disolventes empleados sean compatibles con los
materiales de fabricacién de la bomba, tal como se indica en el capitulo Materiales
de las partes conductoras de pintura.

El desgaste producido por productos de trabajo abrasivos no estd cubierto por la garantia.

‘ 1 ‘Ejemplo de bomba de endurecedor ‘ 2 ‘Designacién 1.4404

TwinControl para endurecedores acidos

Comprobar la compatibilidad de los productos: Ver capitulo Materiales de las partes
conductoras de pintura [ » 28].

Las piezas de acero inoxidable 1.4404 estan marcadas con el nimero [1.4404] (ver el
ejemplo).

/\ ADVERTENCIA
iEndurecedores acidos!

Riesgo de causticacion y de lesiones en la piel, en los tejidos y en los érganos.

» Observar las fichas de datos de seguridad del fabricante de la laca y adoptar las
medidas de proteccion prescritas.

2.5 USOINADECUADO

Los usos inadecuados enumerados a continuacién pueden causar dafos en la salud de los
operarios y/o dafos materiales. Hay que observar especialmente los puntos siguientes:
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» No procesar productos secos de recubrimiento, tales como polvo;

» No procesar alimentos, medicamentos o cosméticos.
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3 MARCA

3.1 MARCA DE PROTECCION CONTRA EXPLOSIONES PARA APARATOS CON TURBINA

TwinControl - Turbina

La unidad de control TwinControl (turbina) es adecuada para la utilizacién en zonas con
peligro de explosiéon segun la directiva 2014/34/UE (ATEX).

Tipo de aparato TwinControl

Fabricante Wagner International AG
9450 Altstatten
Suiza

c €0102@ 12 GExiallBT4 ZELM 08 ATEX 0385 X +5 °C < Ta +40 °C

CE Comunidad Europea

0102 Nudmero del organismo notificado que trabaja en la empresa WAGNER en
la fase de la vigilancia de la fabricacién (en este caso, PTB Alemania)

Ex Simbolo para proteccién contra explosiones
Il Grupo de aparatos I

2 Categoria 2 (zona 1)

G Gas en atmosfera Ex

Ex Clase de proteccién ignifuga

ia Tipo de proteccién [Seguridad intrinseca] EN 60079-11, nivel de protec-
cion [ia]

IIB Grupo de aparatos (gas) IIB (etileno, gas ciudad)

T4 Clase de temperatura T4: temperatura superficial maxima 135 °C; 275 °F

ZELM 08 Autoridad verificadora y afo de expedicion

ATEX Abreviatura francesa de [ATmosphéres EXplosibles]

0385 Numero del certificado

X Indicaciones especiales (ver el capitulo Marca "X")

Ta Margen admisible de la temperatura ambiente durante el funcionamien-
to:

+5°C<Ta<+40°C
+41°F <Ta<+104°F
Marca de proteccion contra explosiones e indicaciones especiales para bombas

» Verlos manuales de instrucciones de las bombas

3.1.1 Empleo en zonas con peligro de explosion

Manejo seguro de los aparatos de pulverizacion WAGNER

Si el aparato entra en contacto con metal, pueden producirse chispas mecanicas. En
atmosferas explosivas:

» Evitar golpes o choques de metal contra metal.
» No dejar caer el aparato.
Temperatura de encendido del producto de recubrimiento

» Asegurarse de que la temperatura de encendido del producto de recubrimiento esté
por encima de la temperatura superficial maxima.

C€
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Medio soportado por pulverizacion
» Para la pulverizacion del producto, utilizar solo gases de escasa oxidacion, p. €j., aire.
Operacion sin liquido

Evitar que la bomba en marcha (sin liquido en el interior) aspire aire. El aire, combinado con
vapor de liquido inflamable, puede producir areas internas potencialmente explosivas.

» Comprobar periédicamente que las bombas funcionen con regularidad, prestando
especial atencion a la presencia de aire en el liquido por transportar, lo cual puede
deberse a empaquetaduras dafadas.

» Evitar el funcionamiento de la bomba con empaquetaduras dafadas.

» Asegurarse de que el recipiente de agente separador tenga suficiente agente
separador.

Pulverizacion de las superficies con electrostatica

» No someter a los componentes del aparato a radiacién electrostatica.

Limpieza

En caso de deposiciones en las superficies, es posible que el aparato se cargue
electrostaticamente bajo determinadas circunstancias. Con la descarga pueden producirse
llamas o chispas.

1. Eliminar las deposiciones de las superficies para conservar la conductividad.

2. Limpiar el aparato solo con un pano himedo.

3.2 IDENTIFICACION PARA APARATOS CON ALIMENTACION POR RED ELECTRICA

TwinControl, cable con alimentacion por red eléctrica

No se permite el empleo de la instalacién con alimentacion por red eléctrica (cable) en
zonas con riesgo de explosién (zona 0, 1, 2).

No se permite el empleo del mando a distancia (accesorio) en combinacién con una
instalacion con alimentacién por red eléctrica (cable)en zonas con riesgo de explosién. La
caja de conmutacién 2A (accesorio) tampoco.

Tipo de aparato TwinControl

Fabricante Wagner International AG
9450 Altstatten
Suiza

Ce

Identificacion e indicaciones especiales para bombas

Comunidad Europea

» Verlos manuales de instrucciones de las bombas
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3.3 PLACAS DE CARACTERISTICAS

TwinControl - Turbina

A
WAGNER Wagner International AG
Made in Switzerland CH 9450 Altstatten

2 Type / Typ: TwinControl
3 Serial No unit.:
Serie Nr. Anlage:
C€ 112G
4 Exiall B T4
ZELM 08 ATEX 0385 X
+5°C < Ta < +40°C
5 Year of construction / Baujahr:
6 Serial No. controller:
Serie Nr. Steuerung:
Air pressure supply: 0.6 - 0.8 MPa
7 Luftdruckversorgung: 6 - 8 bar
87 - 116 psi -
— e 13 2
mbient temperature: o v [ S
8 Temperatur Umgebung: +5/+40°C 12 }‘ l o
9 IP Code- P — 10 .‘o She(ék bmanuz;lgefor% usel!
ot IP 54 - ‘or Gebrauch Betriebsanleitung
Schutzart: %Ah 1 _ beachten!
1 |Fabricante 2 |Tipo de aparato: TwinControl
3 |NUmero de serie de la instalacién 4 |Marca CE
5 |Ano de construccion 6 |[Numero de serie del control
7 |Alimentacién de presion de aire 8 |Temperatura ambiente
9 |Grado de proteccién 10 |A prueba de polvo
11 |A prueba de salpicaduras 12 |No desechar los aparatos eléctricos viejos junto
con la basura doméstica
13 |jLea el manual de instrucciones antes del uso!
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TwinControl - cable con alimentacién por red eléctrica

A
WAGNER Made in Switzerland
Wagner International AG ( (
CH 9450 Altstatten

Type / Typ: TwinControl

Year of construction / Baujahr:

Serial No unit.:
Serie Nr. Anlage:

Serial No. controller:
Serie Nr. Steuerung:

Voltage:
Spannung: 85-260 VAC 47-60 Hz

Line Power:
Eingangsleistung: max. 40 W

Ambient temperature: o
Temperatur Umgebung: +5/+40°C

10

IP Code: &
Schutzart: IP 54 ’;&A ==

— 11

13

l

Check manual before use!
Vor Gebrauch Betriebsanleitung
I  peachten!

B_06435

Fabricante y marca CE

Tipo de aparato: TwinControl

Ano de construccién

Numero de serie de la instalacion

Numero de serie del control

Tension

Potencia de entrada maxima

Temperatura ambiente

O I N | UV |Ww | =

Grado de proteccién

A prueba de polvo

—_
—_

A prueba de salpicaduras

No desechar los aparatos eléctricos viejos junto
con la basura doméstica

13

iLea el manual de instrucciones antes del uso!

18
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4 INDICACIONES DE SEGURIDAD BASICAS

4.1 INDICACIONES DE SEGURIDAD PARA EL EXPLOTADOR

» Estas instrucciones tienen que estar siempre disponibles en el lugar de utilizacion del
aparato.

» Observar en todo momento las prescripciones locales para la proteccion en el trabajo y
prescripciones contra accidentes.

4.1.1 Aparatos y medios de servicio eléctricos
iPeligro de choque eléctrico!
Peligro de muerte por descarga eléctrica:

» Preparar el aparato para el modo de funcionamiento y las influencias ambientales
conforme a los requisitos de seguridad locales.

» Disponer los trabajos de mantenimiento y reparacion solo a través de electricistas
debidamente cualificados, o bajo su vigilancia. Si las carcasas estan abiertas existe
peligro debido a la tensién de la red.

» Trabajar con el aparato conforme a las normas de seguridad y reglas electrotécnicas.

» Durante el funcionamiento no separar conexiones enchufables.

» Marcar las conexiones enchufables con la indicacién de advertencia "No separar bajo
tension".

» Disponer sin demora la reparacion de los desperfectos.

» Poner fuera de servicio en caso de que el aparato suponga un peligro o en caso de que
esté danado.

» Antes de iniciar los trabajos aislar el aparato de la tension.
» Asegurar el aparato contra la reconexién no autorizada.
» Informar al personal sobre los trabajos previstos.
» Observar las normas de seguridad eléctricas.
» Conectar todos los aparatos a un punto de puesta a tierra comun.

» Utilizar el aparato solo si este esta conectado a una caja de enchufe instalada
correctamente con conexion de conductor de proteccién.

» Mantener los liquidos alejados de los aparatos eléctricos.

4.1.2 Entorno de trabajo seguro

iPeligro por liquidos o vapores peligrosos!

Pueden darse lesiones graves o mortales debido al riesgo de explosion o por inhalacion,
ingestion o contacto con la piel o los ojos.

» Asegurarse de que el suelo del area de trabajo sea disipativo conforme a EN 61340-4-1
(la resistencia no debe exceder 100 MQ)).

» Crearinstalaciones de extraccion de niebla de pintura/ventilaciones de parte de la obra
en conformidad con las disposiciones locales.

» Asegurarse de que la puesta a tierra y la conexién equipotencial de todos los
componentes de la instalacion se hayan ejecutado de forma fiable y duradera 'y
soporten las cargas a esperar (p. ej., mecanicas, por corrosion).

» Asegurarse de que se usan las mangueras de producto/mangueras de aire adaptadas a
la presion de trabajo.

—_ [ ]

N
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» Asegurarse de que los equipos de proteccién personal estén a mano y de que se usen.

» Asegurarse de que todas las personas que estan en el area de trabajo tengan puestos
zapatos disipativos electrostaticos. El calzado debera ser conforme a EN 20344. La
resistencia de aislamiento medida no debe sobrepasar 100 MQ.

» Asegurarse de que las personas lleven guantes disipativos electrostaticos durante el
pulverizado. La puesta a tierra se realiza mediante la empunadura o el gatillo de la
pistola de pulverizacion.

» Laropa protectora, incluyendo guantes, deberan ser conformes a la norma EN 1149-5.
La resistencia de aislamiento medida no debe sobrepasar 100 MQ.

» Asegurarse de que no haya ninguna fuente de encendido como fuego, chispas,
alambres incandescentes o superficies calientes en los alrededores. No fumar.

» Asegurarse de la estanqueidad técnica permanente de uniones de tuberias, mangueras,
componentes de equipamiento y conexiones:

» Trabajos de puesta a punto y mantenimiento periédicos y preventivos (cambio de
mangueras, control de que las conexiones estén bien apretadas, etc.).

» Control regular con la comprobacién visual y de olores de la existencia de fugas y
defectos, p. €j., a diario antes de la puesta en servicio, después de terminar de
trabajar o semanalmente.

» Asegurarse de que el mantenimiento y las comprobaciones de seguridad se realizan
regularmente.

» En caso de defectos, detener inmediatamente el aparato y/o la instalacion y solicitar su
reparacién sin demora.

4.1.3 Cualificacion del personal

iPeligro causado por el uso incorrecto de la maquina!
Riesgo de muerte por personal no capacitado.

» Asegurarse de que el personal sea instruido de conformidad con el manual de
instrucciones y las instrucciones de funcionamiento y operacion del explotador. Solo
personal instruido puede encargarse de operar, mantener y reparar el aparato. En el
manual de instrucciones encontrard indicaciones sobre las cualificaciones necesarias
del personal.

4.2 INDICACIONES DE SEGURIDAD PARA EL PERSONAL

» Observar en todo momento la informacidn contenida en este manual de instrucciones,
en particular las indicaciones de seguridad y los avisos de advertencia.

» Observar en todo momento las prescripciones locales para la protecciéon en el trabajo y
prescripciones contra accidentes.

iPeligro por el campo de alta tensién!
Peligro de muerte por mal funcionamiento de implantes activos.

» Aquellas personas pertenecientes a un grupo de riesgo segun la Directiva CEM
2013/35/UE (p. ej., con implantes activos) no pueden permanecer en el drea del campo
de alta tension.

4.2.1 Equipamiento de proteccién personal

iPeligro por liquidos o vapores peligrosos!
Lesiones graves o mortales por inhalaciéon, ingestion o contacto con la piel o los ojos.
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Durante la preparacion o el procesamiento de lacas y durante la limpieza de equipos,
hay que observar las prescripciones de procesamiento de los fabricantes de las lacas,
los disolventes y los agentes limpiadores utilizados.

Tomar las medidas de seguridad prescritas, en especial las referidas al uso de gafas,
ropa y guantes de proteccién y dado el caso de crema para la proteccion de la piel.

Utilizar una mdscara de proteccion respiratoria o un aparato respiratorio.

Para una proteccion suficiente de la salud y del medio ambiente: utilizar el aparato en
una cabina de pulverizacién o en una pared para pulverizar con ventilacion conectada
(extraccién).

Llevar ropa protectora adecuada al procesar productos calientes.

4.2.2 Manejo seguro de los aparatos de pulverizacién WAGNER

iPeligro por la inyeccion de laca o agente de lavado en la piel!
El chorro de pulverizacion esta bajo presion y puede causar graves lesiones.
Evitar la inyeccion de laca o de agente de lavado:

4
>
4

No dirigir nunca la pistola de pulverizacién hacia personas.

No tocar nunca el chorro de pulverizacién.

Antes de realizar cualquier trabajo en el aparato, durante las paradas y desperfectos,
deben tomarse las siguientes medidas:

» Desconectar la alimentacion de energia/de aire comprimido

» Descargar la presion de la pistola de pulverizacién y del aparato

» Aseguramiento de la pistola de pulverizaciéon contra accionamiento
» Desconectar la unidad de control de la red

» En caso de fallos de funcionamiento buscar la causa y eliminar el fallo, segun el
capitulo Busqueda de desperfectos

Los eyectores de liquidos deben ser comprobados en cuanto al buen funcionamiento
segun la norma DGUV 100-500, capitulo 2.29 y capitulo 2.36, segun sea necesario, pero
al menos cada 12 meses, por un técnico especializado (p. ej., un técnico de servicio de
WAGNER).

» En el caso de aparatos puestos fuera de servicio, la comprobacion se puede aplazar
hasta la siguiente puesta en servicio.

En caso de lesiones en la piel por laca o agente de lavado:

>
»

Anotar qué laca o agente de lavado se ha empleado.

Avisar inmediatamente a un médico.

iPeligro por fuerzas de retroceso!

El accionamiento del gatillo puede causar grandes fuerzas de retroceso. El usuario puede
perder por ello el equilibrio y lesionarse en la caida.

Evitar los peligros de lesiones por fuerzas de retroceso:

»

Prestar atencién a una posicidn segura al accionar la pistola de pulverizacién.
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4.2.3 Puesta a tierra del aparato

iPeligro por carga electrostatica!
Peligro de lesiones, peligro de explosion y dafios en el aparato.

Fricciones, el flujo de liquidos y de aire o el procedimiento de recubrimiento electrostatico
generan cargas electroestaticas. En la descarga se pueden producir llamas o chispas. Una
puesta a tierra correcta del sistema de pulverizacidn evita las cargas electrostaticas:

» Asegurarse de que todos los aparatos y recipientes estén puestos a tierra con cada
proceso de pulverizacion.

» Asegurarse de que la puesta a tierra y la conexién equipotencial de todos los
componentes de la instalacion se hayan ejecutado de forma fiable y duradera 'y
soporten las cargas a esperar (p. ej., mecanicas, por corrosion).

» Poner a tierra todas las piezas de trabajo a recubrir.

» Asegurarse de que todas las personas que estan en el area de trabajo estén puestas a
tierra, p. ej., mediante el uso de zapatos disipativos electrostaticos.

» Utilizar guantes disipativos electrostaticos al pulverizar. La puesta a tierra se realiza
mediante la empufiadura o el gatillo de la pistola de pulverizacién.

4.2.4 Mangueras de producto
iPeligro por reventén de la manguera de producto!
La manguera de producto esté bajo presidn y puede causar graves lesiones.

» Asegurarse de que el material de la manguera sea resistente a los productos
pulverizados y a los agentes de lavado utilizados.

» Asegurarse de que las mangueras de producto y las atornilladuras sean adecuadas para
la presidn generada.

» Asegurarse de que en la manguera de alta presién utilizada sean reconocibles los
siguientes datos:

» Fabricante
» Presién de servicio admitida
» Fecha de fabricacion

» Asegurarse de que solo las mangueras se tienden solo en lugares adecuados. Bajo
ningun concepto deben tenderse mangueras en:

» zonas concurridas

» bordes afilados

» componentes méviles
» superficies calientes

» Se hade evitar que cualquier vehiculo (p. ej., carretillas elevadoras) circule por encima
de las mangueras, o que se aplique fuerza desde fuera sobre las mismas.

» Asegurarse de que las mangueras nunca se doblen. Observar los radios de flexion
maximos.

» Asegurarse de que no se trabaje nunca con una manguera danada.

» Asegurarse de que las mangueras no se utilicen para tirar del aparato o para
desplazarlo.

» Laresistencia eléctrica de la manguera de producto medida en las dos griferias tiene
que ser menor que 1T MQ.

» No se permite la presurizacién de las mangueras de aspiracion.
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Algunos liquidos tienen un coeficiente de dilatacion elevado. En algunos casos, puede
aumentar el volumen, lo que puede dafar los tubos y las atornilladuras, etc., ademds de
hacer que se salga liquido.

Sila bomba aspira liquido de un recipiente cerrado, asegurarse de que pueda entrar aire o
un gas adecuado en el recipiente. Con esto se evita la formacion de una presién negativa. La
presién negativa podria provocar la implosion (el aplastamiento) del recipiente y romperlo.
El recipiente tendria fugas y saldria liquido.

La presion que se genera con la bomba puede ser varias veces mayor que la presion del aire
de entrada.
4.2.5 Limpiezay lavado

iPeligro por la limpieza y el lavado!
Peligro de explosién y dafos en el aparato.

» Se debera dar la preferencia a agentes limpiadores o de lavado no inflamables.

» Alrealizar trabajos de limpieza con agentes limpiadores combustibles, hay que
asegurarse de que todos los medios de servicio y auxiliares (p. €], recipientes
colectores, tolvas, carros de transporte) sean conductivos o sean capaces de derivar
cargas electrostaticas y que estén puestos a tierra.

» Observar las indicaciones del fabricante de la laca.

» Asegurarse de que el punto de inflamacién de los agentes limpiadores esté al menos 15
K por encima de la temperatura ambiente o que la limpieza se realiza en un puesto de
limpieza dotado de ventilacion técnica.

» No usar nunca cloruro o disolventes halogenados (como tricloroetano y cloruro de
metileno) con aparatos que contengan aluminio o componentes galvanizados. Puede
producirse riesgo de explosion debido a una reaccién quimica.

» Aplicar las medidas de proteccion laboral.

» Debe tenerse en cuenta que al realizar la puesta en servicio o el vaciado del aparato,
puede haber en el interior de los conductos y los componentes de equipamiento una
mezcla, que segun el producto de recubrimiento o agente de lavado (disolvente)
utilizados, puede ser inflamable, incluso por un corto periodo de tiempo.

» Paralos agentes limpiadores y los agentes de lavado solo deben utilizarse recipientes
conductores de la electricidad.

» Los recipientes tienen que estar puestos a tierra.
En recipientes cerrados se forma una mezcla de gas-aire explosiva.

» Allavar con disolventes, no pulverizar nunca en un recipiente cerrado.

Limpieza exterior

Al realizar la limpieza exterior del aparato o partes del aparato, hay que tener ademas en
cuenta:

» Descargar la presion del aparato.

» Desconectar la tension eléctrica del aparato.
» Desacoplar la tuberia neumatica.

» Usar solo paios y pinceles himedos. No utilizar de ningiin modo medios abrasivos u
objetos duros ni pulverizar agentes limpiadores con pistola. La limpieza no debe danar
de ninglin modo el aparato.

» No se debe limpiar con disolventes ni sumergir en disolventes ninguno de los
componentes eléctricos.
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» Laeleccion del agente limpiador adecuado para limpiar la pistola de pulverizacién
depende de qué partes de la pistola de pulverizacidon deben limpiarse y qué producto
debe eliminarse.

» Paralalimpieza de la pistola de pulverizacién solo se deberdn utilizar agentes
limpiadores no polares con el fin de evitar residuos conductivos en la superficie de
la pistola de pulverizacién.

» Siapesar de todo fuera necesario utilizar un agente limpiador polar, se tienen que
eliminar, una vez finalizada la limpieza, todos los residuos de este agente limpiador
utilizando un agente limpiador no polar y no conductor.

4.2.6 Contacto con superficies calientes
iPeligro por superficies calientes debido a productos de recubrimiento calientes!
Riesgo de lesiones por quemadura
» Tocar las superficies calientes solo con guantes protectores. M

» Al emplear el aparato con un producto de recubrimiento con una temperatura superior
a 43 °C; 109 °F: poner en el aparato un adhesivo indicando "Advertencia: superficie de
utilizacién caliente™

Pegatina de adverten- N.° de pedido 9998910
cia:

Pegatina de protec-  N.°de pedido 9998911
cion:

e a8
Pedir las dos pegatinas juntas.

4.2.7 Mantenimiento y reparacién
iPeligro por un mantenimiento y reparacién inadecuados!
Peligro de muerte y dafios en el aparato.

» Disponer los trabajos de reparacién y recambio de piezas solo a través de una oficina de
servicio posventa de WAGNER o una persona formada por la propia empresa.

» Cualquier puesta a punto, reparacién o recambio de los aparatos o de cualquiera de sus
piezas debera llevarse a cabo por personal especializado y siempre fuera de la zona de
peligro.

» Utilizar solo piezas de repuesto y accesorios originales de WAGNER.
» No modificar ni cambiar el aparato, contactar a WAGNER si necesita modificarlo.

» Reparary sustituir unicamente los componentes que se indican en el capitulo
Accesorios y piezas de repuesto y que estan asignados al aparato.

» No usar componentes defectuosos.
» Antes de realizar cualquier trabajo y durante las paradas del trabajo en el aparato:

» Descargar la presion de la pistola de pulverizacién, las mangueras de producto y de
todos los aparatos.

» Asegurar la pistola de pulverizacién contra accionamiento.
» Desconectar la alimentacion de energia y de aire comprimido.
» Desconectar la unidad de control de la red.

» Observar los manuales de instrucciones y servicio durante todos los trabajos.
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4.2.8 Dispositivos de proteccién y de control
iPeligro al retirar los dispositivos de proteccion y de control!
Peligro de muerte y dafios en el aparato.

» Los dispositivos de proteccién y control no deben eliminarse, modificarse ni
desactivarse.

» Comprobar periddicamente que funcionan correctamente.

» En caso de que se detecten defectos en los dispositivos de proteccién y control, no
debera accionarse la instalacion hasta que se solucionen los mismos.
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5.1.1 Finishing y Protective Coating TwinControl

Para las instalaciones TwinControl hay diferentes suspensiones disponibles en funcién del

tamano:
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Finishing TwinControl Protective Coating (PC)
TwinControl
Suspensién Bastidor pequeno Bastidor grande
trolley pequeno Trolley grande
pared pequeia
Bomba A 5-60%, 10-70, 28-40,21-110,  [95-150, 72-200, 60-240
26-200, 3-600, 35-70, 35-150,
48-110, 8-600
Procedimiento de pulveriza- |Airless Airless
cion AirSpray
AirCoat

* 5-60 no disponible en trolley

5.2 FUNCIONAMIENTO

La instalacién TwinControl se compone de 5 unidades funcionales: Las bombas de alta
presién con accionamiento neumatico para componentes Ay By para agente de lavado, la
unidad mezcladora y la unidad de control. Los dos componentes del producto se llevan a un
nivel de alta presion a través de las bombas, se mezclan en una proporcién ajustable
previamente definida en el mezclador estatico, y son conducidos desde alli a |a pistola de
pulverizacion.

Segun el tamafio y el rendimiento de la instalacion, esta se puede utilizar con una o varias
pistolas de pulverizacién. La unidad de control regula las distintas funciones, tales como
lavar, control del tiempo de aplicacién o relacién de mezcla.

Principio basico
La laca fluye continuamente y el endurecedor se aitade a la laca en porciones dosificadas y
de forma discontinua por ciclos con una presién algo mayor (inyeccién).

Manejo

En el control electrénico se introduce la relaciéon de mezcla deseada, y después puede
arrancarse la instalacién pulsando un botdn en el control electrénico. De este modo se abre
la vélvula de producto Ay, segun sea necesario (relacion de mezcla), se abre la valvula de
endurecedor B por ciclos para la adicion dosificada de endurecedor.

5.3 DISPOSITIVOS DE PROTECCION Y DE CONTROL
Para la seguridad del sistema se han previsto las siguientes funciones:

» Habilitacion externa: P. ej., bloqueo con el aire gastado de la cabina de pulverizacién

5.4 VOLUMEN DE SUMINISTRO

Las instalaciones TwinControl se componen de:
- Bomba neumatica con medicién de carrera para el componente A
— Bomba neumética con medicién de carrera para el componente B
- Bomba neumética para agente de lavado (son posibles también modelos sin la misma)
- Unidad de control (turbina o conexion de cable)
- Bastidor, trolley o soporte mural (soporte mural no disponible en PC)
- Unidad mezcladora estatica (solo con mezcladores internos)
- Diversas valvulas de producto

Con el volumen de suministro de una instalaciéon también se incluye:
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Designacion

N.c de pedido

Agente separador 250 ml; 250 cc

9992504

Declaracién de conformidad CE

Véase el capitulo Declaracién de conformi-
dad [» 141]

Manual de instrucciones en aleman

2339287

Manual de instrucciones en el idioma local
del usuario

Véase el capitulo Idiomas [» 7]

TwinControl

Disco compacto TwinControl (CD, ver capi- 2339342
tulo CD TwinControl [ »» 9])

Hoja de indicaciones de transporte 2305117
Hoja adjunta de proteccion de la contrasefa |2304064

El volumen de suministro exacto se indica en el albaran de entrega. Para los accesorios ver el

capitulo Accesorios [ »» 128].

5.5 DATOS TECNICOS

5.5.1 Materiales de las partes conductoras de pintura

Materiales en contacto directo con los productos

TwinControl (sin bombas)

Acero inoxidable, FEP, HM, PA, PE, POM, PT-
FE

Bombas

Instalaciones TwinControl para endurecedo-
res acidos:

— Desde la bomba B (entrada) hasta la
valvula mezcladora (salida)

1.4404, 1.4408, 1.4571, FEP, HM, PE, PTFE

— Tubo mezclador, adicional

1.4301

5.5.2 Unidades de control con turbina

FEP = fluoroelastémero

HM = metal duro

PA = poliamida

PE = polietileno

POM = polioximetileno
PTFE = politetrafluoretileno

Unidad Unidades de control Twin-
Control con turbina
Presién minima/maxima del |MPa; bar; psi 0,6-0,8; 6-8; 87-116
aire de entrada
Consumo nominal de aire NL/min 125
Rango permitido de latem- |°C°F +5...4+40
peratura ambiente +41..+104

28
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Unidad

Unidades de control Twin-
Control con turbina

Grado de proteccién

IP 54

Calidad del aire comprimido:
exento de aceite y agua

Estandar de calidad 7,5.4 segun I1SO 8573.1, 2010

7: concentracion de particulas 5-10 mg/m?

5: humedad del aire: punto de rocio de presién < +7 °C
4: contenido de aceite < 5 mg/m?

Marca de proteccion contra
explosiones (ver capitulo
Marca de proteccion contra
explosiones para aparatos
con turbina [» 15])

C EW@ Il 2G Ex ia IIB T4

Datos nominales técnicos de seguridad

Conexion de potenciometro A o B en el tipo de proteccion contra explosiones ia IIB
Valores maximos de conexion Unidad Potenciometro Ay B
Tensiéon maxima U V] 12,6

Corriente maxima l,[ImA] 73,6

Potencia maxima P,[mW] 232
Capacitancia maxima externa ColuF] 7,3
Inductancia maxima externa L,[mH] 26

Los valores anteriormente citados para las capacitancias e inductancias externas maximas
admisibles solo son validos mientras no se presenten al mismo tiempo. Si se presentan
simultdneamente las reactancias externas, hay que tomar los valores de la siguiente tabla:

Los valores anteriormente citados para las capacitancias e inductancias externas maximas
admisibles solo son validos mientras no se presenten al mismo tiempo. Si se presentan
simultdneamente las reactancias externas, hay que tomar los valores de la siguiente tabla:

Inductancia externa maxima permitida

Lo[mH]

01102 |05 1 2 5

Capacitancia externa maxima permitida

C,luF]

73 |59 |44 |35 |27 |18

Conexion de servicio

Solo para la conexidn a los aparatos de programacion correspondientes y Unicamente fuera
de la zona con peligro de explosion o si no hay ninguna atmésfera con peligro de explosion.

Inductancia externa maxima permitida Lo[mH] 01 (02 |05 1 2 5 10 | 20
Capacitancia externa maxima permitida C,luF] 7.3 6 46 (3,7 |31 123 (19 |14
Conexion de mando a distancia en el tipo de proteccion contra explosiones ia lIB

Valores maximos de conexién Unidad Conexién RC

Tension maxima U,[V] 12,6

Corriente maxima l,ImA] 154

Potencia maxima P,[mW] 484

Capacitancia maxima externa C,luF] 7,3

Inductancia maxima externa L,[mH] 6
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5.5.2.1 Marca"X"

1. Hay que observar las indicaciones contenidas en el manual de instrucciones,
especialmente en lo relativo a la puesta a tierra y a la aplicacién de la conexiéon
equipotencial o a la integracion del medios de servicio en un sistema existente para la
conexion equipotencial.

2. No se permite abrir la carcasa en entornos con atmésferas de gas explosivas.

3. No se permite la conexién del conector de servicio técnico en entornos explosivos y solo
puede ser ejecutada por personal de mantenimiento autorizado.

4. Los trabajos de mantenimiento y servicio técnico en el interior de la carcasa tienen que
ser llevados a cabo Unicamente por personal autorizado.

5. No se puede realizar ningin cambio en el regulador de presion (en el interior de la
carcasa del control tipo TwinControl) para la turbina o en las valvulas de descarga.

6. Para el control, tipo TwinControl, hay que definir un plan de mantenimiento, o el aparato
se tiene que integrar en un plan de mantenimiento existente.

7. Para evitar el ensuciamiento del interior de la carcasa del control tipo TwinControl, hay
que comprobar a intervalos regulares la integridad de la membrana frontal. En caso de
defectos, hay que retirar de inmediato el medio de servicio de la zona Ex y/o ponerlo
fuera de servicio y encargar a WAGNER de su reparacion.

8. Durante la concepcién y la instalacion del sistema de aire comprimido hay que tomar las
medidas oportunas para garantizar que no se pueda formar ninguna atmdsfera
explosiva dentro del sistema.

9. Alas conexiones de potenciémetro solo se permite la conexién de potenciometros
WAGNER.

10. Estd permitido el empleo del mando a distancia en un entorno con riesgo de explosién
solo en combinacién con una instalaciéon con turbina. El cable del mando a distancia
tiene que ser tendido de forma fija y protegida contra dafos. La longitud méaxima
permitida del cable es de 75 m; 246 ft.

11. Silainstalacion completa tipo TwinControl se utiliza como parte de un sistema
conectado a alta tension para el recubrimiento con laca a base de agua, hay que retirar
los cables de puesta a tierra de color verde/amarillo y sustituirlos por cables negros con
la misma seccién transversal. Hay que hacer que sean ilegibles los simbolos de puesta a
tierra.

12. El aparato no se corresponde con el capitulo 6.3.12 de DIN EN 60079-11: 2007-08.

13. El aparato es adecuado para una categoria de sobretension Il y solo puede ser utilizado
si todas las conexiones estan enchufadas o dotadas de capuchones protectores. En este
caso se admite un nivel de contaminacion 3 para el entorno.

Temperatura de almacenamiento permitida: -20 °C; -4 °F ... +60 °C; +140 °F. Humedad
relativa del aire (sin condensacion) < 95%.

14. La caja de conmutacion 2A se puede usar en zonas con riesgo de explosion solo en
combinacién con una instalacién con turbina.
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5.5.3 Unidades de control con alimentacion por red eléctrica (cable)

peratura ambiente

Unidad Unidades de control Twin-
Control con conexion de ca-
ble
Tension de entrada VAC 85-260
Potencia de entrada w maximo 40
Frecuencia de entrada Hz 47-440
Rango permitido de latem- |°C°F +5 < Ta < +40

+41 <Ta< +104

Grado de proteccién

IP 54

Calidad del aire comprimido: |Estandar de calidad 7,5.4 segun I1SO 8573.1, 2010
exento de aceite y agua 7: concentracion de particulas 5-10 mg/m?

5: humedad del aire: punto de rocio de presién < +7 °C
4: contenido de aceite < 5 mg/m?

5.5.4 Instalacion completa

Areas de trabajo Unidad Valores limite
Presion de aire de entrada MPa 0,6-0,8

bar 6-8

psi 87-116
Numero maximo admisible de carreras de las bombas DH/min 30
en el modo 2K
Numero de carreras maximo recomendado de las DH/min 20
bombas en el modo 2K
Presiones maximas de producto Ver capitulo Bombas

[» 33]

Valor pH del producto Sin endurecedores acidos pH 3,5-9

Instalacion para endurecedores acidos:
comprobar la compatibilidad de los productos (ver capitulo
Materiales de las partes conductoras de pintura [ » 28])

Temperatura del producto °C; °F +5 ... +60; +41 ... +140
Temperatura ambiente Operacién °C; °F +5...+40; +41 ... +104
Montaje °C; °F 0..+40;+32..+104
Cojinetes °C; °F -20...460; -4 ... +140

Humedad relativa del aire

10-95% (sin condensacion)

Cantidad minima de alimentacion

La cantidad minima de alimentacién depende del tamaio de la bomba, de la relacién de
mezcla, del mezclador estético y del ajuste de la presion y de la carrera de la valvula del
endurecedor. En cantidades de menos de 1 carrera por minuto (de A o B) es necesario

realizar ensayos.
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/A ADVERTENCIA

iSalida de aire con contenido de aceite!

Peligro de intoxicacion por inhalacién.

» Poner a disposicion aire comprimido exento de aceite y agua.

Entradas / salidas en la relacion de Unidad EnlabombaA
mezcla
o
@
L o e o
C <t — (@]
9 0 - 0
‘5 ~N ~ ™M
© © ©
= | £ | g | E
s =] > >
L a a a
Entrada de aire TwinControl pulgadas G1/2"
(inch)
Salida de producto mezclador pulgadas NPS 1/4 NPS
(inch) 3/8
Volumen de relacion de mezcla A/B 0,1:1-20:1 0,1:1
-10:1
Precisién de la dosificacion * % +2
Entradas / salidas en la relacion de Unidad |EnlabombaA
mezcla
B
o
o
N~
S 2218188 g 8
) " o) ; — ~N ~N N
m m = o A N ) )
e ° T e o ™~ 0 0
g 2/8 8 2 /g g &8
2 Q 0 2 o ° o o
- - - - [a W [a W [a W [a W
Entrada de aire TwinControl pulgadas G1/2" G1"
(inch)
Salida de producto mezclador pulgadas NPS 1/4  |[NPS3/8
(inch)
Volumen de relaciéon de mezcla A/B 0,1:1-20:1 0,1:1-10:1
Precision de la dosificacion * % +2
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* La relacién de mezcla nominal con una precisién de + 2% se alcanza después de cada
ciclo completado (inyeccién de endurecedor en la laca base).
La precision del 2 % se alcanza bajo las siguientes condiciones:

— Uso previsto de la instalacion segin los manuales de instrucciones.

conforme al capitulo Calibrado de la instalacion [» 671].
— Ajuste correcto de la relacién de presion entre la laca base y el endurecedor
conforme al capitulo Funcionamiento de pulverizacién [» 93].

del AlS.

Ajuste exacto de la instalacién al producto utilizado, conforme a las
especificaciones para la elaboracién facilitadas por el fabricante del producto.

- En caso de densidad homogénea de la laca base y del endurecedor, si es
necesario mediante un tratamiento correspondiente en los recipientes, p. €j., con

agitadores.

- Uso correcto de la instalacion conforme a las condiciones de funcionamiento

especificas, tales como temperatura de producto y temperatura ambiente
permitidas, viscosidad y caudal apropiados.
- Encargar a una persona experta de la realizacion de los trabajos de
mantenimiento periédicos (p. ej., técnico de mantenimiento de WAGNER) en
conformidad con el capitulo Mantenimiento [» 111].

5.5.5 Bombas

Calibrado y funcionamiento correctos de los sensores de medicion de volumen

Ajuste correcto de la carrera de la valvula dosificadora de endurecedor o empleo

EvoMotion / Wildcat / Puma Unidad a
1 o o [<)
Ca) N S o - o
s ¢ 2 5 % 8
omm . — 0 - [
° T T N o~ mMm
E (Y] Y] (1] (1] (1]
e £ £ £ E§
& = =2|a & &
Relaciéon de transmision 5:1 [10:1 [18:1 |28:1 [21:1 | 3:1
Flujo volumétrico por carrera doble (DH) cm¥cc | 60 | 70 | 40 | 40 | 110 | 600
Presién de producto maxima en el mezcla- MPa 4,0 144 (22,4 |16,8 | 2,4
dor ** bar 40 144 | 224 | 168 | 24
psi 580 208 | 324 |243 | 348
9 9 6
Presién de producto maxima en la entrada | MPa 0,5 2,0 0,5
de bomba bar 5 20 5
psi 73 290 73
Entrada de producto (rosca exterior) M 36x2 G1'%
Salida de producto de la bomba (rosca ex- mm / M 24x1,5
terior)
Salida de producto de la bomba (roscain- | pulga- | G /
terior) das 3/8"
(inch)
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EvoMotion / Wildcat / Puma Unidad =
l.tI1 o o o
N S o - o
c o o0 < - (=]
S = =& &|®
b~ b~ (o} (o} M
§ 3 8 (1] (1] (1]
s 2§ E £
& = =2|a & &
@ entrada de aire de la bomba (rosca inte- | pulga- / G1/2"
rior) das
(inch)
@ entrada de aire de la bomba mm; 8,0; /
inch 0,31
Nivel de presion sonora Ver los manuales de instrucciones de las
bombas y valvulas
Leopard / Protec / (Jaguar) / Tiger Unidad ’g
2
=)
N
(=) 2 2 o =
S T v 8| R 88 ¢
IR I B o o LN B B
|z 3T 3 & K 8 8
5 & & & & & g8 ¢g
21 9|8|8|8|8|8|c¢8
338 48 8 & a a | &«
Relaciéon de transmision 35:1 |35:1 [48:1 | 8:1 |75:1 |72:1 [60:1 |60:1
Flujo volumétrico por carrera doble (DH) cm®cc | 70 | 150 | 110 |600 | 150 | 200 | 240 |240
Presion de producto maxima en el mezcla- | MPa |25,0 |{27,0 1380 | 62 | 53 | 53 | 48 | 27
dor ** bar 250 | 270 |380 | 62 |530 |530 [480 | 270
psi 362 391 |551 | 900 | 768 | 768 | 696 |391
6 6 1 7 7 2 6
Presién de producto méxima en la entrada | MPa 2,0
de bomba bar 20
psi 290
Entrada de producto (rosca exterior) M 36x2 G1% /
Entrada de producto (rosca interior) / / G1%"
Salida de producto de la bomba (rosca ex- mm M 24x1,5
terior)
@ entrada de aire de la bomba (rosca inte- | pulga- G1/2" G1"
rior) das
(inch)
Nivel de presion sonora Ver los manuales de instrucciones de las bombas y véalvu-
las

**  E| disefo de todos los componentes de alta presién tiene que llevarse a cabo segun la presion maxima

mas elevada de las bombas empleadas.
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5.5.6 Medidas

B_04488

TwinControl en bastidor pequeno
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TwinControl en bastidor grande
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TwinControl en la pared
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TwinControl en trolley pequeiio

Bombas Wildcat, Puma, Leopard

Sin calentador | con calenta-
dor
A+B
mm; inch mm; inch
820; 32,3 899; 35,4
B 1787;70,4
C 1225; 48,2 1243; 48,9
TwinControl en trolley grande
Bombas Protec
Sin calentador | con calenta-
dor
A+B
mm; inch mm; inch
A 1035; 40,8
B 1845;72,6
C 1314; 51,7 1377; 54,2
5.5.7 Pesos
Ejemplos de configuracion Peso
Suspension Bombas Turbina Cable
kg Ib kg Ib
Bastidor 3x EvoMotion 5-60 87 192 86 190
Pared 3x EvoMotion 5-60 76 168 75 165
Bastidor 3x Puma 28-40 95 209 94 207
Bastidor 2x Leopard 35-70, 1x Puma 28-40 113 249 112 247
Bastidor 2x Leopard 48-110, 1x Puma 28-40 142 313 141 311
Trolley 2x Leopard 48-110, 1x Puma 28-40 159 351 158 349
Bastidor 2x Protec 95-150, 1x Leopard 35-70 198 437 197 434
Trolley 2x Protec 95-150, 1x Leopard 35-70 224 494 223 492
Bastidor 1x Protec 60-240, 1x Protec 95-150, 1x Leopard 35-70 235 518 234 516
Bastidor 2x Protec 60-240, 1x Leopard 35-70 264 582 263 580

5.6 SINOPSIS DE LAS UNIDADES DE CONTROL TWINCONTROL

Control
1 2 3 6 8 9 10

Bomba A =5-60, 10-70, 28-40, 21-110, 35-70, | X X X X X X
35-150

Bomba A =48-110, 95-150, 26-200, 72-200, X X X X
3-600, 60-240, 8-600

Circulaciéon A, B

Circulacion soft
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Control

1 2 3 6 8 9 10
Dispositivo de lavado de pistolas (PSV) ® | | x * | ™
AlS X X
Lavado B X X
Mezclador externo X X
Sistema automatico electrostatico (**) | (**) | (*%) **) | (%)
Barrido con aire
Regulador de presion de producto (baja pre- X X X X
sion)
Bocina exterior X X X X
Liberacién externa X X X X

(*) Hay que montar el juego de conexion PSV, n.° de pedido 2302563

(**) Hay que montar el sistema automatico electrostatico, n.° de pedido 2334530

5.7 ESQUEMA BASICO

5.7.1 Control 1/9/10 para bombas 5-60 hasta 35-150

Funcionamiento con bombas A 5-60, 10-70, 28-40, 21-110, 35-70, 35-150 con valvulas de
producto de simple efecto con retroceso por resorte.

Control 1/9/ 10 turbina: la turbina produce corriente a partir del aire comprimido.

Control 1 cable: control con conexidn a la red eléctrica.

Para las diferencias entre las unidades de control 1,9y 10: ver capitulo 5.6
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1 |Control TwinControl 1/9/ 10 con tur- 2 |Control TwinControl 1 con cable
bina

1 |AIS solo con control 90 10

5.7.2 Control2/3/6/8 parabombas 48-110 hasta 8-600

Empleo con bombas A 48-110, 95-150, 26-200, 72-200, 60-240, 3-600, 8-600 con vélvulas de
producto de doble accién.

Control 2/ 3/ 6/ 8 turbina: la turbina produce la corriente a partir del aire comprimido.
Control 2/ 3 cable: control con conexidn a la red eléctrica.

Para las diferencias entre los controles 2, 3, 6 y 8: ver capitulo 5.6
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&
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Control TwinControl 2 / 3 con cable

2

4 |AIS solo con control60 8

Control TwinControl2/3/6/ 8 con

turbina

1

3 |Circulacién soft solo con control 3,6 o

5.8 ELEMENTOS DE MANDO Y CONEXIONES DE LA UNIDAD DE CONTROL

Parte frontal

La parte frontal de la unidad de control TwinControl es idéntica en las 6 variantes de aparato.
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128 126

129 127 | 125

]

( 7
109
N nro
110 L5 °
111 }@0
112 —o || =
; o || +0 123
11
114 o | s J A@) 122
h g °\ /> /. /6" °
ROINOI11O O O |[=0
WAENER TyinControl
. J
115 116 | 118 119 120 121
117 B_02601
101 102 103
101 |Pulsador [Start] 102 |Pulsador [Stop]
103 |Pulsador [Lavado AB] 109 |Indicador luminoso Alarma
110 |Indicador luminoso Tiempo de estado | 111 |Indicador luminoso Funciones de servi-
liquido cio
112 |Calibrar el indicador luminoso 113 |Indicador luminoso Sumas
114 |Indicador luminoso Trabajo 115 |Pulsador [Menu principal Seleccién]
116 |Pulsador [Subment Seleccion] 117 |Indicador luminoso Componente A
118 |Indicador luminoso Start 119 |Indicador luminoso Alarma
120 |Indicador luminoso Lavado AB 121 |Pulsador [SET]
122 |a) Pulsador [-] 123 |Pulsador [+]
b) Pulsador [controlar la presencia de
fugas]
124 |Indicacién en el display 125 |Indicador luminoso Componente B
126 |Indicador luminoso Agente de lavado | 127 |Indicador luminoso Servicio de circula-
A cion (opcional)
128 |Indicador de ciclos Vélvula B 129 |Indicador luminoso Agente de lavado

B

Bases del manejo: ver capitulo 7.3

Parte posterior unidad de control TwinControl con turbina
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132 142 134 136 135 137 133
S
WAGNER Air [ out
i3 © ©
el T ;
1 30 Air out
@ .
MWTPS;S;ZC E o Gobrauch Borepsaniopg
L m— feachten! )
B_07723
139 137 138
O Aviso

La pos. 130 solo puede utilizarse cuando no hay ninguna atmaésfera explosiva.

Parte posterior unidad de control TwinControl con cable
132 142 136 140 133

Mains powew input
Netzeinga:

OF

@ .
B —
131 @ O

Typo | Typ: TwinControl Malns switch
130 o
Service 6 T < > +
\ / N 0
| ) e @
ESith  rs A e
L _ )
B_07724
139 141 138
130 |Casquillo de conexién para manteni- 131 |Conexion para medicion de carreras B/
miento / TwinData Sensor B
132 |Conexion para medicion de carreras 133 |Amortiguador del sonido
A/ Sensor A
134 |Valvula de descarga 1 Turbina 135 |Valvula de descarga 2 Turbina
136 |Entrada de aire 137 |Salida de aire gastado
138 |Conexion a tierra 139 |Conexiones para aires de mando

» Paralos niumeros de conexion
véase el esquema neumético
(capitulo 5.9)

140 |Cable de red 141 |Interruptor principal
142 |Conexion para el mando a distancia
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5.9 ESQUEMA NEUMATICO

5.9.1 TwinControl 1

A (A ] e 55 (A D W
8 I,
5 3
. B
- AL\
[

12

1

26

22

Poli B
GND

Poti AJ/
Tov
Poti B
e

v

2 1 9

oL |
o

10 8
ooooao

|:| 0

vice

oti A
GND

At

Signal

oti A
Signal

76 5
ooao

5

& 3 2 1
O00 0Ot

©2

%

2 ©

B_07283

Numeros de conexion de la unidad de control de tipo 1 - parte trasera

Pos Denominacidén

1 Valvula de producto A

2 Vélvula de endurecedor B

3 Dispositivo de lavado de pistola (opcional)

4 Vélvula de lavado Aire

6 Bocina exterior

10 Sistema automatico electrostatico (opcional)
12 Lavado

21 Sefal de conmutacion Bomba A

22 Sefal de conmutacion Bomba de lavado

24 Sefal de conmutacion Bomba B

25 Liberacién externa
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Otras identificaciones

Pos Denominacidén

+ Alimentacion de aire

26 Control del aire comprimido de la red

AD Regulador de aire de la presion de trabajo

SD Presién de aire de mando 0,6-0,8 MPa; 6-8 bar;
87-116 psi

MP Regulador de presion de producto neumatico

5.9.2 TwinControl 2 / TwinControl 3

| *@E‘ B 1 B 1 & !

> B

lﬁl

| 26 22
or— 27 e
e [
Poti AJ 2 o

Poti B i
0V @ oti A

1
Signal w
23

6 S5 & 3 2 1
Oooooodrreersr v i

ot B
Signal

2 1N 10 9 8
ooooao

O<

B_07284

Numeros de conexion de la unidad de control de tipo 2 / 3 - parte trasera

Pos Denominacién

1 Vélvula de producto A

2 Vélvula de endurecedor B

3* Dispositivo de lavado de pistola
4 Lavado BS

5% Valvula de circulacion A, B

6 Bocina exterior
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Pos Denominacién

7* Vélvula de endurecedor mezclador externo

8* Motor neumédtico pulverizaciéon / Motor neumético
circulacién soft A+B

10 Sistema automatico electrostatico (opcional)

12 Lavado AS

21 Senal de conmutacién Bomba A

22 Senal de conmutacién Bomba de lavado A

23 Senal de conmutacién Bomba de lavado B

24 Senal de conmutacién Bomba B

25 Liberacién externa

Otras identificaciones

Pos Denominacién

+ Alimentacion de aire

26 Control del aire comprimido de la red

SD Presién de aire de mando 0,6-0,8 MPa; 6-8 bar;
87-116 psi

5.9.3 TwinControl 6 / TwinControl 8

2 2 2 2
i i T T o |
1 1 1 1

2 8, .8

T T

el 1 []

@7"
/ \

Poti 8/ “poti A/
GND GND
Ei=—
T 7 \\
Poti A
o0V

/- Service

NN
\ \-Poti B
\  Signal

Poti B
" —Poti A

V@ Signal

8. 5. .4 2 1
000000000 rrer 1t 1t

1

(internal)  2' '3

B_07285

1
(internal) 2

3
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Numeros de conexion de la unidad de control de tipo 6 / 8 - parte trasera

Pos Denominacién

1 Valvula de producto A

2 Vélvula de endurecedor B

3 TwinControl 6: Lavado AS
TwinControl 8: Dispositivo de lavado de pistolas

4 Lavado BS

5 Valvula de circulacion A, B

6 Bocina exterior

7 TwinControl 6: Valvula de endurecedor mezclador
externo
TwinControl 8: Lavado AS

8 Motor neuméatico pulverizacion / Motor neumatico
circulacién soft A+B

9 AIS / véalvula de control B (para el montaje AlS en val-
vulas grandes)

10 AIS / motor paso a paso B Z1

1 AIS / motor paso a paso B Z2

12 AIS / motor paso a paso BZ3

21 Sefal de conmutacion Bomba A

22 Senal de conmutacion Bomba de lavado A

23 Senal de conmutaciéon Bomba de lavado B

24 Senal de conmutacién Bomba B

25 Liberacién externa

Otras identificaciones

Pos Denominacién

+ Alimentacion de aire

26 Control del aire comprimido de la red

SD Presion de aire de mando 0,6-0,8 MPa; 6-8 bar;
87-116 psi

5.9.4 TwinControl 9 / TwinControl 10

A partir de la versién de software 4.2x

Numero de pedido 2339330 | Edicion 08/2020

47




Manual de instrucciones TwinControl Instalaciones 2K para lacas controladas electrc’)nicamentewA
S IAGNER
5 Descripcion
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Numeros de conexion de la unidad de control de tipo 9 / 10 - parte trasera

Pos Denominacidon

1 Valvula de producto A

2 Vélvula de endurecedor B

3 Dispositivo de lavado de pistola (opcional)

4 TwinControl 9: Motor paso a paso B Z1
TwinControl 10: Lavado con aire

6 Bocina exterior

7 TwinControl 9: Valvula de endurecedor mezclador
externo
TwinControl 10: --

8 TwinControl 9: --
TwinControl 10: Motor paso a paso B Z1

9 Motor paso a paso B Z2

10 Sistema automatico electrostatico (opcional)

1 Motor paso a paso B Z3

12 Lavado AS

21 Sefal de conmutacién Bomba A

22 Senal de conmutacion Bomba de lavado

24 Senal de conmutacién Bomba B

25 Liberacién externa
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Otras identificaciones

Pos Denominacidén

+ Alimentacion de aire

26 Control del aire comprimido de la red

AD Regulador de aire de la presion de trabajo

SD Presién de aire de mando 0,6-0,8 MPa; 6-8 bar;
87-116 psi

MP TwinControl 10: Regulador de presién de producto
neumatico

5.10 LISTA DE FUNCIONES DE SERVICIO
Versiéon de software V 4.0x / 4.1x / 4.2x

Pos |Unidad Descripcion

Alimentar

AB cc Producto mezclado en la manguera Ajustable

A cc Volumen A del producto de la valvula de producto al bloque mezcla- |Ajustable
dor

B cc Volumen B del producto de la vélvula de producto al bloque mezcla- |Ajustable
dor

Recetas de lavado

F1 102 Definicion (0=No utilizado;1=Producto A; 2=Producto B) Ajustable

hasta  /0.9999,9 Cantidad Ajustable

F20 cc/seg Unidad de medida (0=cc; 1=seq) Ajustable

F31 3-20 Paso de inicio Repeticion Ajustable

F32 3-20 Paso final Repeticién Ajustable

F33 0-200 Cantidad de repeticiones Ajustable

Parametros de la instalacion

PO cc Q Control Ajustable

P1 cc Valor real Q Control Indicador

P2 % Tolerancia de mezcla Ajustable

P3 % Valor real Tolerancia de mezcla Indicador

P4 ADC Valor real Posicion del sensor de la carrera A Indicador

P5 ADC Valor real Posicion del sensor de la carrera B Indicador

P6 rpm Frecuencia de turbina en revoluciones por minuto (valor de consigna |Indicador
38000 a 45000)

P7 Reset del tiempo de estado liquido

P100 (001 Contrasena (0 = no, 1 = si) para el nivel 1 Ajustable

P101 Versién actual de software Indicador

P102 |DH/min Proteccion contra la marcha en seco Bomba A Ajustable

P103 |DH/min Proteccion contra la marcha en seco Bomba B Ajustable

P104 |DH/min Numero maximo de carreras dobles de la bomba A sin supresion Ajustable

P105 |DH/min Numero méximo de carreras dobles de la bomba B sin supresién Ajustable
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P106 |min Alarma posterior del tiempo de estado liquido Ajustable
P107 |% delacarrera |Limite de tolerancia del punto de inversién A Ajustable
P108 |ADC Valor real Punto de conmutacién Sensor de carrera A abajo Ajustable
P109 |ADC Valor real Punto de conmutacion Sensor de carrera A arriba Ajustable
P110 |% delacarrera |Limite de tolerancia del punto de inversiéon B Ajustable
P111  |ADC Valor real Punto de conmutacion Sensor de carrera B abajo Ajustable
P112 |ADC Valor real Punto de conmutacion Sensor de carrera B arriba Ajustable
P113 [0,1,23 Unidad de medida (0 = Litro, T = Galén EE. UU., 2 = Galén Reino Uni- |Ajustable
do, 3 = Factor de conversidn ajustable)
P114 (001 Dispositivo de lavado de pistola (0 = no, 1 = i) Ajustable
P115 |0o1 Control manual de fugas (0 = no, 1 =si) Ajustable
P116 mm/min Limite de advertencia para fugas A Ajustable
P117 mm/min Limite de error para fugas A Ajustable
P118 |mm/min Limite de advertencia para fugas B Ajustable
P119 |mm/min Limite de error para fugas B Ajustable
P120 |0-6 Indicador frontal en modo de mezcla o si se cierra la pistola: 0 = Rela- |Ajustable

cién de mezcla (RM); 1 = FlowRate o Potlife (F_P); 2 = Jobsum (JS); 3 =
RMy F_P alternando; 4 =RMYy JS alternando; 5 = F_P y JS alternando;
6 =RMyF_PyJSalternando.

P121 |0-6 Aviso delantero si se pulsé [Stop]: 0 = relacion de mezcla Ajustable
(RM); 1 = Solo Potlife (P); 2 = Jobsum (JS); 3=RMy P alterno; 4=RMy
JS alterno; 5 =Py JS alterno; 6 =RMy Py JS alterno.

P122 001 Funcién de alimentacién con ciclos de A (0 = OFF, 1 = ON) Ajustable

P123 |seg 0,0 - 10,0s Duracion de periodo de la funcién de alimentacion Ajustable

P124 % 0-100% de la duraciéon del periodo tiene que estar abierta la vélvula |Ajustable
A

P125 % Para un 0-100% de la cantidad de alimentacion tiene que estar acti-  |Ajustable
vada la funcion de alimentacion

P126 [0o01 Secuencia de alimentacion (0 = AB, 1 = BA) Ajustable

P127 |0-9999 Contrasena para nivel 1 Ajustable

P128 |0-9999 Contrasena para nivel 2 Ajustable

P129 |0-9999 Contrasena para nivel 3 Ajustable

P130 |0-9999 Contrasena para nivel 4 Ajustable

P131 |min No marcha el retardo de tiempo de la alarma n.° 18 Programa de la-  |Ajustable
vado (110 min)

P132 1,23 1 = Guardar ajustes del cliente; 2 = Cargar ajustes del cliente; Ajustable
3 = Cargar ajustes de fabrica (solo se muestra en el modo Stop)

P133 |0-999 DH/min |NUmero maximo de carreras dobles de la bomba de lavado A por Ajustable
min

P134 |0-999 DH/min |NUmero maximo de carreras dobles de la bomba de lavado B por Ajustable
min

P135 0-99999 Numero de ciclos A* 1000 para mensaje de servicio Ajustable

P136 0-99999 Numero de ciclos B* 1000 para mensaje de servicio Ajustable

P137 001 0 = Modo Batch OFF; 1 = Modo Batch ON Ajustable

P138 001 Inicio del Modo Batch a través de sefial externa (0 = OFF, T = ON) Ajustable
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P139 001 0 = Inicio normal 1 = Si se pulsa Start durante mas de 2 seg, no se eje- |Ajustable
cuta la alimentacion por separado de Ay de B
P140 (001 0 = Lavado de emergencia OFF; 1 = Lavado de emergencia ON Ajustable
P141 (001 0 =Ningun lavado tras mensaje de error; 1 = Lavado tras Ajustable
Mensaje de error
P142 001 = Contrasefna para la relacion de mezcla y la cantidad de Batch Mode; |Ajustable
= Ninguna contrasefna para la RM y la cantidad de Batch Mode
P143 001 0 = Control de caudal OFF; 1 = Control de caudal ON Ajustable
P144 |0-99999 cc/min |Caudal minimo Ajustable
P145 |0-99999 cc/min |Caudal maximo Ajustable
P146 0,0-20,0s Tiempo de retardo cuando el caudal se encuentra fuera del limite Ajustable
hasta la alarma.
P147 (001 Calibracién de los componentes Ay B con una cantidad predetermi- |Ajustable
nada
P148 0-99999 cc/min |Cantidad de calibracién para el componente A Ajustable
P149 |0-99999 cc/min |Cantidad de calibracién para el componente B Ajustable
P150 |0,1,2 = Ninguna calibraciéon en modo de mezcla. Ajustable
= Calibraciéon en modo de mezcla (la valvula de A no se abrird).
= Calibraciéon en modo de mezcla (la valvula A no esta en el bloque
mezclador y se abre).
P151 001 Calibracién en modo de mezcla con una cantidad predeterminada Ajustable
P152 001 Start de la calibracién en modo de mezcla con una cantidad prede-  |Ajustable
terminada a través de una sefnal externa (0 = OFF, 1 = ON)
P153 |0-99999 cc/min |Cantidad de calibracién para la calibracién en modo de mezcla Ajustable
P154 0,1,2,3 0 = Sin circulacién, 1 = Circulacion soft, 2 = Circulacion con presion  |Ajustable
de trabajo
P155 |01 Circulacion A Ajustable
= Valvula de producto A permanece cerrada durante la circulacion.
= Valvula de producto A se abre durante la circulacion.
P156 0,1 Circulacion B Ajustable
= Valvula de producto B permanece cerrada durante la circulacién.
= Valvula de producto B se abre durante la circulacién.
Totales
P200 |Litro Suma A sin posibilidad de puesta a cero Indicador
P201 |Litro Suma A sin posibilidad de puesta a cero x * 100000 litros Indicador
P202 |Litro Suma B sin posibilidad de puesta a cero Indicador
P203 |Litro Suma B sin posibilidad de puesta a cero x * 100000 litros Indicador
P204 |Litro Suma A Lavado sin posibilidad de puesta a cero Indicador
P205 |Litro Suma B Lavado sin posibilidad de puesta a cero Indicador
P206 |Ciclos Numero de ciclos A con posibilidad de puesta a cero Indicador
P207 |Ciclos Numero de ciclos A * 100000 con posibilidad de puesta a cero Indicador
P208 |Ciclos Numero de ciclos A sin posibilidad de puesta a cero Indicador
P209 |Ciclos Numero de ciclos A * 100000 sin posibilidad de puesta a cero Indicador
P210 |Ciclos Numero de ciclos B con posibilidad de puesta a cero Indicador
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P211 |Ciclos Numero de ciclos B * 100000 con posibilidad de puesta a cero Indicador

P212 |Ciclos Numero de ciclos B sin posibilidad de puesta a cero Indicador

P213 |Ciclos Numero de ciclos B * 100000 sin posibilidad de puesta a cero Indicador

AIS

P300 |Ciclos Numero de ciclos de la valvula dosificadora, tras el que el AlS realiza |Ajustable
un calculo (3-100)

P30T % Limite de advertencia AlS (tiempo de apertura de la valvula dosifica- |Ajustable
dora en tanto por ciento)

P302 % Limite de advertencia inferior AlS (tiempo de apertura de la valvula  |Ajustable
dosificadora en tanto por ciento)

P303 % Limite de advertencia superior AlS (tiempo de apertura de la valvula |Ajustable
dosificadora en tanto por ciento)

P304 |seg Vélvula > abierta, AlS abierto Ajustable

P305 |seg Intervalo de repeticién AlS abierto (para P304) Ajustable

P306 |Pasos AlIS Abrir en caso de paro Ajustable

P307 |cc/min AIS Caudal min. Ajustable

P308 % Tiempo actual de apertura de la vélvula dosificadora en tanto por Indicador
ciento

P309 |Pasos Posicion actual AlS. Valor de inicio = 1000 Indicador

5.11 PROTECCION CONTRA LA MARCHA EN SECO

En caso de rotura de la manguera en el lado de alta presion o en caso de marcha en vacio
por falta de producto, la bomba funciona con demasiada rapidez. La instalacion cierra
automaticamente las valvulas de producto y sefaliza una averia.

Prevencion

1. Realizar a diario los trabajos de mantenimiento segun el capitulo Mantenimiento
[» 111]

2. Garantizar que haya siempre una alimentacion suficiente de producto.

3. Sise producen procesos imprevistos, ejecutar de inmediato una parada de emergencia
segun el capitulo Desconexién de emergencia [»» 90].

5.12 CALENTADOR (OPCIONAL)

El calentador eléctrico continuo protegido explosiones esta conectado después de la
bomba. El producto de recubrimiento se puede calentar a un méaximo de 80 °C. El calentador
continuo esta equipado con un limitador de temperatura.

La temperatura se ajusta con el requlador de temperatura. La temperatura del producto de
recubrimiento se puede leer en el termdmetro de la salida del producto de recubrimiento.

» Para la descripcién, ver el manual de instrucciones del calentador.

5.13 SISTEMA DE DOSIFICACION AIS (OPCIONAL)

La carrera de la valvula dosificadora de endurecedor se ajusta automaticamente a través del
AIS (opcional). El sistema de dosificacién AlS (Adaptive Injection System) optimiza la
cantidad de inyeccién y el ciclo y lo adapta continuamente a la cantidad cambiante de los
caudales. Con ello el AIS asegura una dosificaciéon éptima y una calidad homogénea de
recubrimiento.

Condicién: Unidad de control 6, 8,9 0 10.
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Para los juegos AlS inclusive reconversién para unidades de control 1/ 2, ver el capitulo AIS
[» 132].

5.14 SISTEMA AUTOMATICO ELECTROSTATICO PARA PISTOLA ELECTROSTATICA GM
5000 (OPCIONAL)

El sistema automatico electrostatico TC VM 5000 actiia como dispositivo de seqguridad
adicional para el uso seguro de la instalacién 2K TwinControl con una pistola electrostatica
GM 5000.

Sin embargo, el operador estd obligado a proceder segun las instrucciones del capitulo
Juego del sistema automatico electrostatico para la pistola electrostatica GM 5000 (opcional)
[» 100].

El sistema automatico electrostatico transfiere la sefial de autorizaciéon de una instalacion
TwinControl (a partir de la versién 4.03) a una unidad de control VM 5000. Cuando se
permite conectar el sistema electrostatico para la pistola (después de la alimentacion), la
instalacion TwinControl transmite la sefial de autorizacion neumatica al interruptor de
presion. El interruptor de presion se conecta con una presion ajustada de por ejemplo 2 bar.
El interruptor de presion esta conectado a la unidad de control VM 5000 mediante el cable
de interfaz. La funcion Remote Control tiene que estar ajustada en el VM 5000.

Excitacion para el sistema automatico electrostatico: para las posibilidades de montaje en
unidades de control TwinControl, ver el capitulo Sinopsis de las unidades de control
TwinControl [»» 38].

5.15 JUEGO DE CONEXION DEL DISPOSITIVO DE LAVADO DE PISTOLA (OPCIONAL)

El juego de conexién PSV se utiliza como vinculo entre la instalacién TwinControl y un
dispositivo de lavado de pistola. Con el juego de conexiéon incorporado se registran las
siguientes funciones de comprobacion:

1. Hay colocada una pistola en el dispositivo de lavado de pistola.
2. Esta cerrada la tapa del PSV.

3. La pistola del dispositivo de lavado de pistolas esta abierta para el lavado.
El juego de conexién PSV esta contenido en las unidades de control 3 y 8. Para posibilidades
de montaje en otras unidades de control, ver el capitulo Sinopsis de las unidades de control
TwinControl [» 38].
5.16 BOMBA DE ALIMENTACION (OPCIONAL)

Con productos de alta viscosidad o con conductos de alimentacién muy largos, es posible
emplear una bomba de alimentacion.

Dimensionamiento de la bomba de alimentacion

o o

‘Bomba de alimentacion ‘ 2 ‘Bomba principal

—_ B_07726
N —
© =

Las bombas de pistdn transportan el producto de trabajo en la carrera de subida y
bajada hacia la salida, pero solo aspiran producto nuevo en la carrera de subida. Es por
ello que la bomba de alimentacion tiene que transportar el doble del flujo volumétrico.

2. No se permite exceder la presién maxima de producto en la entrada de la bomba
TwinControl.
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Proteccion de la bomba de alimentacion
(1) (2]
O!
T e
©

Bomba de alimentacién 2 |Bomba principal

B_07727

3 |Vélvula de descarga

1. Silabomba de alimentacién presenta una presién maxima mas baja que la bomba
principal, entonces es posible que se exceda la presidn maxima en caso de una funcién
incorrecta de la bomba principal. Por este motivo, la bomba de alimentacién y la linea
de conexiodn deben estar protegidas contra una sobrepresién no permitida. Para ello
hay que montar una valvula de sobrepresién entre la bomba de alimentacién y la
bomba principal.

Al realizar el montaje observar el sentido de flujo de la bomba de alimentaciény de la
bomba principal.

2. Hay que limpiar la vdlvula de sobrepresion regularmente y después de cada activacién:
Lavar con disolvente.

5.16.1 Bomba de alimentacion EvoMotion 5-125

B_07208

Uso en instalaciones Protective Coating con bombas 95-150, 72-200. En estas bombas, la
presién maxima de producto en la entrada de la bomba es de 2 MPa; 20 bar; 290 psi. En una
relacion de transmisién de 5:1, la presion de aire de entrada de la bomba de alimentacién se
tiene que limitar a 0,4 MPa; 4 bar; 58 psi.
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EvoMotion 5-125 Unidad Valores

Relaciéon de transmision 5:1

Flujo volumétrico por carrera do- cm’; cc 125

ble (DH)

Numero de carreras maximo posi- |DH/min 60

ble en funcionamiento

Presion de aire de entrada® MPa; bar; psi 0,2-0,8; 2-8;28-116
Sobrepresion de servicio maxima* |MPa; bar; psi 4, 40; 581

* Observar la indicacién de abajo:

® Aviso

Presion de producto maxima en la entrada de bomba

Dafos en la bomba y en las juntas.

» Operar la bomba de alimentacién 5-125 con un maximo de 0,4 MPa; 4 bar; 58 psi de

presion de aire.

5.17 TRABAJOS DE MANTENIMIENTO EN LAS BOMBAS

® Aviso

iProducto de trabajo endurecido en el sistema de pulverizacion!

Destruccion del sistema de pulverizacién.

» Asegurarse de que no hay ningun producto mezclado dentro del sistema durante
los trabajos de mantenimiento.

Para la realizacion de trabajos de mantenimiento en las bombas, proceder como se indica a

continuacion:

1. Lavary limpiar la instalacion. Capitulo Limpiar la instalacion [»» 109].

2. Cerrary asegurar las pistolas de pulverizacion.

3. Sucesivamente para cada una de las bombas:
— Desconectar la alimentacion de aire comprimido (cerrar el grifo esférico).

- Unidad de control TwinControl: seleccionar [Trabajo] en el menu principal.
Seleccionar en el submenu el componente correspondiente (p. ej. [A]) y pulsar

[Start].

— Descargar la presiéon de la bomba correspondiente en conformidad con el manual
de instrucciones de la bomba.

- Ejecutar los trabajos deseados en conformidad con el manual de instrucciones de la

bomba.

- Descargar la presiéon de la bomba en conformidad con el manual de instrucciones de

la bomba.

- Unidad de control TwinControl: [Stop]
- Unidad de control TwinControl: [Lavado]

4. Cerrary asegurar las pistolas de pulverizacion.
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6 MONTAJEY PUESTA EN SERVICIO

6.1 CUALIFICACION DEL PERSONAL DE MONTAJE/PUESTA EN SERVICIO
1. El personal de montaje y puesta en servicio debe poseer la cualificaciéon y los requisitos
técnicos necesarios para poner en funcionamiento la instalacion de forma segura.

2. Para el montaje, la puesta en servicio y todos los trabajos deben leerse y tenerse en
cuenta los manuales de instrucciones y las disposiciones de seguridad de los
componentes de sistema necesarios adicionalmente.

Una persona capacitada debe asegurar que se compruebe el estado seguro del aparato una
vez finalizado el montaje y la puesta en servicio.

6.2 CONDICIONES DE ALMACENAMIENTO Y MONTAJE

El aparato se tiene que almacenar hasta el momento del montaje en un lugar exento de
vibraciones, seco y sin polvo en la medida de lo posible. El aparato no debe almacenarse
fuera de espacios cerrados.

Para la temperatura ambiente y la humedad del aire véase el capitulo Instalacién completa
[» 31].

Almacenamiento prolongado

» Véase el capitulo Almacenamiento prolongado [» 110].

6.3 TRANSPORTE

La instalacién completa se puede transportar de forma segura con una caja de madera.

Las dimensiones de la caja de transporte se pueden determinar con la ayuda de los datos
relativos a las dimensiones del aparato del capitulo Medidas [»» 35]. Los pesos para
configuraciones ejemplares se encuentran en el capitulo Pesos [ »» 38].

» Alelevar lainstalacion hay que prestar siempre atencién para que se mantenga
equilibrada.

Equipos montados en bastidor

_zklé,

xxx kg
xxxx b

B_07728
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Equipos montados en trolley

xxx kg
Xxxx |b

.
S

L

s * xxx kg il

% xxxx |b
Jd

/A\ ADVERTENCIA

iBase inclinada!
Peligro de accidente debido a una rodadura incontrolada/caida del aparato.
» Colocar el aparato en un suelo horizontal.
» Los rodillos deberan fijarse o reemplazarse por pies de nivelacién y asegurarse.

» Asegurarse de que el aparato no pueda volcar durante el desplazamiento /
transporte.

6.4 MONTAJE E INSTALACION

La instalacién y puesta en servicio del sistema son realizadas por el servicio técnico WAGNER
o por una delegacién competente. Al retirar las partes de la instalacién de su embalaje, hay
que examinarlas para determinar si se han producido posibles dafios durante el transporte.
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/A ADVERTENCIA

iPeligro por choque eléctrico en el interior de la unidad de control!

Peligro de muerte por descarga eléctrica. -_9

» Disponer los trabajos de instalaciéon o reparacion solo a través de electricistas
debidamente cualificados, o bajo su vigilancia.

» Trabajar de conformidad con las normas de seguridad y de prevencion de incendios
asi como con las reglas electrotécnicas.

» Antes de proceder a trabajos en componentes activos, aislar el aparato de la tension.

/A ADVERTENCIA

iMezclas de vapores t6xicos y/o inflamables!
Peligro de intoxicacion y quemadura.

» Utilizar el aparato dentro de una cabina de pulverizaci6n homologada para los
productos de trabajo.
O:

» Utilizar el aparato en una pared para pulverizar con ventilacién (extraccion)
conectada.

» Observar todas las prescripciones nacionales y locales referentes a la velocidad del
aire gastado.

6.4.1 Conexiones neumaticas

» Comprobar si es suficiente la presion de la conduccion. Tiene que ser de entre 0,6-0,8
MPa; 6-8 bar; 87-116 psi.

/A ADVERTENCIA

iSobrepresion!

Peligro de lesiones mediante componentes de aparato que pueden reventar.

» La presion de servicio no debe sobrepasar el valor maximo indicado en la placa de
caracteristicas.

» Asegurarse de que en el conducto de aire hay presentes sistemas eficientes de filtro y
de separacién de condensado.

» Elaire comprimido tiene que estar exento de aceite y agua. Se tiene que observar el
estandar de calidad 7.5.4 segun ISO 8573.1, 2010:

= 7:Concentracion de particulas 5-10 mg/m?
= 5:Humedad del aire: punto de rocio de presion < +7 °C
= 4: Contenido de aceite < 5 mg/m?

» Evacuar todos los dias las impurezas, asi como el condensado que pudiera haberse
acumulado en el filtro de aire de la instalacion.

58 Numero de pedido 2339330 | Edicion 08/2020



Manual de instrucciones TwinControl Instalaciones 2K para lacas controladas electrénicamente AENER
6 Montaje y puesta en servicio

/A ADVERTENCIA

iRegulador de presion de filtro fragilizado!

El recipiente en el regulador de presion de filtro se fragiliza al entrar en contacto con
disolventes y puede reventar. Peligro de lesiones a causa de componentes que salen
disparados.

» No limpiar el recipiente en el regulador de presién de filtro con disolventes.

6.4.2 Conexiones de producto

» Montar los sistemas de aspiracion en conformidad con los manuales de instrucciones
de las bombas.

» Conectar la manguera de alta presién y la pistola a la unidad mezcladora TwinControl
en conformidad con el manual de instrucciones de la pistola.

6.5 PUESTA A TIERRA

/A PELIGRO

iDescarga de los componentes cargados electrostaticamente en atmésferas con
contenido de disolventes!

Peligro de explosidn por chispas electrostéticas o llamas.
» Poner a tierra todos los componentes del aparato.

» Poner a tierra todas las piezas de trabajo a recubrir.

/A\ ADVERTENCIA

iPeligro de incendio, explosion y electrocucién!
Peligro de muerte por descarga eléctrica y explosion.

» El aparato tiene que estar conectado con la conexién equipotencial (tierra); la puesta
a tierra en el sistema eléctrico no es suficiente.

» Un electricista cualificado tiene que realizar todos los trabajos de puesta a tierra y
conexién y comprobar la resistencia.

» Trabajar de conformidad con las normas de seguridad y de prevencién de incendios
asi como con las reglas electrotécnicas.

» Antes de proceder a trabajos en componentes activos, aislar el aparato de la tensién.

/A\ ADVERTENCIA

iFuerte niebla de pintura en caso de puesta a tierra deficiente!
Peligro de intoxicacion.

Calidad deficiente de la aplicacién de pintura.

» Poner a tierra todos los componentes del aparato.

» Poner a tierra todas las piezas de trabajo a recubrir.

Zona Ex

Todos los aparatos y medios de servicio tienen que ser apropiados para el uso en zonas con
peligro de explosién.
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6.5.1 Puesta a tierra de los componentes en bastidor o trolley

Vista de la parte posterior de la instalacion.

B_07730

I

A |Conexiones de puesta a tierra En la conexién equipotencial (tierra de servicio)
C |Punto de conexién para la puesta a tierra en el
bastidor. Vista del lado de control de la instala-
cion.
Conectar todos los cables de puesta a tierra de forma directa y de modo que sean cortos.
Pos de-a Conducciéon
1 Bomba A al bastidor 4 mm2; AWG 12
2 Bomba B al bastidor 4 mm2; AWG 12
3 Bomba de lavado al bastidor 4 mm2; AWG 12
4 Unidad de control al bastidor 4 mm2; AWG 12
5 Caja de conmutacion 2A (opcional) o 4 mm2; AWG 12
caja de inversion (mando a distancia ESTA, opcional) en la
unidad de control
6 Bastidor a la tierra de servicio 4 mm2; AWG 12
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Secciones de conduccion

Bastidor TwinControl 4 mm2; AWG 12
Recipiente de pintura / recipiente colector 6 mm2; AWG 10
Transport 16 mm2; AWG 6
Cabina de pulverizacion 16 mm2; AWG 6
Puesto de pulverizacion 16 mm2; AWG 6

6.5.2 Ejemplo de diagrama de puesta a tierra TwinControl con turbina

Ex-Zone 1 und 2 O3
Ex-Zone 1 and 2
=110

R max.< 1 MOhm

& 0/ B 07731

0

3 |Bastidor TwinControl 4 |Recipiente de pintura

5 |Pieza de trabajo 6 |Transport

7 |Suelo, conductivo 8 |Deposito de agente de lavado
9 |Mando a distancia (opcion) 10 |Bocina (opcional)
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6.5.3 Ejemplo de diagrama de puesta a tierra TwinControl con conexidn a red eléctrica
(cable)

Nicht Ex-Zone
Not Ex-Zone

Ex-Zone 1 und 2
Ex-Zone 1 and 2

R max. < 1 MOhm

|||-|I

T a/ 807732

3 |Bastidor TwinControl 4 |Recipiente de pintura

5 |Pieza de trabajo 6 |Transport

7 |Suelo, conductivo 8 |Deposito de agente de lavado
9 |Mando a distancia (opcion) 10 |Bocina (opcional)

6.6 PUESTA EN SERVICIO

6.6.1 Preparacion de la puesta en servicio

1. Garantizar la puesta a tierra de todo el resto de piezas conductoras dentro de la zona de
trabajo.

2. Conectar la pistola de pulverizacion sin boquilla con manguera de alta presién a la
unidad mezcladora y asegurar con palanca de seguridad.

Comprobar si hay deterioro en las mangueras.

4. Comprobar que todas las conexiones conductoras de producto estan acopladas
correctamente.

Comprobar la estanqueidad de todas las piezas de unién.

6. Comprobar que todas las conexiones que conducen aire estan acopladas
correctamente segun el correspondiente esquema neumatico del capitulo Esquema
neumatico [» 44].

7. Llevar a cabo un control visual de las presiones permitidas de todos los componentes
del sistema.

8. Comprobar el nivel de agente separador en las bombas y rellenar si fuera preciso.

9. Preparar los recipientes de producto para los componentes Ay B, el recipiente para el
agente de lavado y un recipiente vacio para el retorno y poner a tierra.

10. Conectar la instalacién a la alimentacion de aire.
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® AvISO

Campos magnéticos
Peligro de dafos en aparatos electrénicos y soportes de datos magnéticos.

» Asegurarse de que los aparatos eléctricos y los soportes de datos magnéticos han
sido retirados de la zona de peligro.

6.6.2 Lavado afondo y prueba de retencion de presion

Los aparatos son comprobados en fabrica con aceite emulsionante, aceite puro o disolvente.
Hay que eliminar de los circuitos los posibles residuos con la ayuda de un disolvente (agente
de lavado) antes de proceder a la puesta en servicio.

/A ADVERTENCIA

ilncompatibilidad de agente limpiador y producto de trabajo!
Peligro de explosidn y de intoxicacién por vapores toxicos.

» Comprobar la compatibilidad del agente limpiador y el producto de trabajo de
acuerdo con las fichas de datos de seguridad.

El lavado a fondo y la prueba de retencion de presion se tienen que ejecutar siempre:
- Antes de poner en servicio por primera vez la instalacién. (Las bombas estan vacias.)
- Antes de utilizar la instalacién después de un periodo de almacenamiento prolongado.
- Antes de realizar el mantenimiento de la instalacion.

/\ ADVERTENCIA

iSobrepresion!
Peligro de lesiones mediante componentes de aparato que pueden reventar.

» La presion de servicio no debe sobrepasar el valor maximo indicado en la placa de
caracteristicas.

Hay que observar lo siguiente:

- No colocar todavia la boquilla en la pistola. Pistola asegurada.

- Durante el lavado hay que mantener la presion de la bomba lo mas baja posible.

- Es necesario conocer los manuales de instrucciones de los componentes afectados.
Procedimiento

1. Control visual: Equipo de proteccion personal, puesta a tierra y todos los aparatos listos
para el servicio.

2. Conectar la alimentacién de aire comprimido. Conectar la instalacion.

3. Poner las mangueras de aspiracion de las tres bombas en recipientes de metal puestos a
tierra con agente de lavado. Emplear para cada bomba un recipiente de metal separado
con puesta a tierra. Tener preparado y poner a tierra un recipiente metélico adicional
vacio.

4. Colocar un recipiente de metal con puesta a tierra para el material de retorno debajo de
la tuberia de retorno de todas las bombas.

Cerrar el regulador de presién de todas las bombas (0 MPa; 0 bar; 0 psi).
6. Seleccionar "Trabajo" en el menu principal.

7. Lavadoy prueba de retencion de presion de la bomba A:
— Abrir la valvula de retorno de la bomba A.
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Abrir lentamente el grifo esférico de la bomba A.

Aumentar la presién girando el regulador de presién de la bomba A despacio y solo
hasta que la bomba funcione de forma regular (aprox. 0-0,05 MPa; 0-0,5 bar; 0-7,25
psi). Debe tenerse en cuenta el cambio de aire a agente de lavado y evitar
salpicaduras de retorno.

En cuanto salga agente de lavado limpio, cerrar de nuevo el grifo esférico de la
bomba A.

Cerrar de nuevo la valvula de retorno de la bomba A.

Seleccionar en el subment Componente [A] - A [} y pulsar [Start].

Dirigir la pistola de pulverizacién (preferentemente sin boquilla) hacia el recipiente
metdélico puesto a tierra para el producto de retorno y abrirla cuidadosamente.

Abrir lentamente el grifo esférico de la bomba A. Debe tenerse en cuenta el cambio
de aire a agente de lavado y evitar salpicaduras de retorno.

Lavar hasta que se vacie el contenido de la manguera y salga agente de lavado
limpio.

Cerrar y asegurar la pistola de pulverizacién.

Con la ayuda del regulador de presién, ir aumentando la presién en la bomba A
paulatinamente hasta la presién maxima. Mantener la presiéon durante 3 minutos y
comprobar la estanqueidad en todos los puntos de unidn del circuito de producto A.

Descargar la presion del circuito de producto A:

Descargar el aire comprimido en conformidad con el manual de instrucciones de la
bomba A.

Abrir lentamente la valvula de retorno de la bomba A. Cerrar de nuevo la valvula de
retorno en el momento en que no se aparezca ninguna sobrepresion.

Dirigir la pistola de pulverizacion hacia el recipiente metdlico puesto a tierra para el
producto de retorno.

Desbloquear la pistola de pulverizacion y abrirla para descargar la presion. Evitar
salpicaduras de retorno.

Cerrar la pistola de pulverizacién y asegurarla en el momento que ya no se aprecia
ninguna sobrepresion.

Cerrar la valvula de producto pulsando [Stop].

8. Lavadoy prueba de retencion de presién de la bomba B:

Abrir la valvula de retorno de la bomba B.
Abrir lentamente el grifo esférico de la bomba B.

Aumentar girando la presién de aire del regulador de presién de la bomba B
despacio y solo hasta que la bomba funcione de forma regular (aprox. 0-0,05 MPa;
0-0,5 bar; 0-7,25 psi). Debe tenerse en cuenta el cambio de aire a agente de lavado y
evitar salpicaduras de retorno.

En cuanto salga agente de lavado limpio, cerrar de nuevo el grifo esférico de la
bomba B.

Cerrar de nuevo la valvula de retorno de la bomba B.

Seleccionar en el subment Componente [B] - B B y pulsar [Start].

Dirigir la pistola de pulverizacién (preferentemente sin boquilla) hacia el recipiente
metdlico puesto a tierra para el producto de retorno y abrirla cuidadosamente.

Abrir lentamente el grifo esférico de la bomba B. Debe tenerse en cuenta el cambio
de aire a agente de lavado y evitar salpicaduras de retorno.

Lavar hasta que se vacie el contenido de la manguera y salga agente de lavado
limpio.

Cerrar y asegurar la pistola de pulverizacién.
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Con la ayuda del regulador de presion, ir aumentando la presién en la bomba B
paulatinamente hasta la presién maxima. Mantener la presiéon durante 3 minutos y
comprobar la estanqueidad en todos los puntos de unién del circuito de producto B.

Descargar la presion del circuito de producto B.

Descargar el aire comprimido en conformidad con el manual de instrucciones de la
bomba B.

Abrir lentamente la valvula de retorno de la bomba B. Cerrar de nuevo la valvula de
retorno en el momento en que no se aparezca ninguna sobrepresion.

Dirigir la pistola de pulverizacion hacia el recipiente metélico puesto a tierra para el
producto de retorno.

Desbloquear la pistola de pulverizacion y abrirla para descargar la presion. Evitar
salpicaduras de retorno.

Cerrar la pistola de pulverizacién y asegurarla en el momento que ya no se aprecia
ninguna sobrepresion.

Cerrar la valvula de producto pulsando [Stop].

9. Lavadoy prueba de retencion de presion de la bomba de lavado:

Abrir la valvula de retorno de la bomba de lavado.

Abrir lentamente el grifo esférico de la bomba de lavado.

Aumentar la presién de aire girando el regulador de presién de la bomba de lavado
despacio y solo hasta que la bomba funcione de forma regular (aprox. 0-0,05 MPa;
0-0,5 bar; 0-7,25 psi). Debe tenerse en cuenta el cambio de aire a agente de lavado y
evitar salpicaduras de retorno.

En cuanto salga agente de lavado limpio, cerrar de nuevo el grifo esférico de la
bomba de lavado.

Volver a cerrar la valvula de retorno de la bomba de lavado.

Seleccionar en el submenu Valvula de lavado [AS]: & y pulsar [Start].

Dirigir la pistola de pulverizacion (preferentemente sin boquilla) hacia el recipiente
metalico puesto a tierra para el producto de retorno y abrirla cuidadosamente.

Abrir lentamente el grifo esférico de la bomba de lavado. Debe tenerse en cuenta el
cambio de aire a agente de lavado y evitar salpicaduras de retorno.

Lavar hasta que se vacie el contenido de la manguera y salga agente de lavado
limpio.

Cerrar y asegurar la pistola de pulverizacion.

Con la ayuda del regulador de presién, ir aumentando la presién en la bomba de
lavado paulatinamente hasta la presion maxima. Mantener la presién durante 3
minutos y comprobar la estanqueidad en todos los puntos de unién.

Descargar la presion del circuito de agente de lavado:

Descargar el aire comprimido en conformidad con el manual de instrucciones de la
bomba de lavado.

Abrir lentamente la vélvula de retorno de la bomba de lavado. Cerrar de nuevo la
valvula de retorno en el momento en que no se aparezca ninguna sobrepresion.

Dirigir la pistola de pulverizacion hacia el recipiente metélico puesto a tierra para el
producto de retorno.

Desbloquear la pistola de pulverizacién y abrirla para descargar la presion. Evitar
salpicaduras de retorno.

Cerrar la pistola de pulverizacion y asegurarla en el momento que ya no se aprecia
ninguna sobrepresion.
Cerrar la valvula de lavado pulsando [Stop].
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- Si hubiera una valvula de lavado B separada (control 2 o 3): seleccionar en el
submend la véalvula de lavado [BS] &l y repetir entonces los pasos 9.7 hasta 9.13.

6.6.3 Sustituir agente de lavado por producto de trabajo

® Aaviso

iNo confunda los dos componentes A y B!
Danos en el aparato causados por producto endurecido.

» Marcar las piezas del aparato y los recipientes de pintura para no confundir los
componentes Ay B.

Condiciones previas

- Al comienzo, todas las bombas tienen que estar llenas de agente de lavado, al igual que
después del lavado a fondo (capitulo Lavado a fondo y prueba de retencién de presion
[» 63]).

- No colocar todavia la boquilla en la pistola. Pistola asegurada.
- Es necesario conocer los manuales de instrucciones de los componentes afectados.

Procedimiento

1. Control visual: Equipo de proteccion personal, puesta a tierra y todos los aparatos listos
para el servicio.

2. Conectar la alimentacién de aire comprimido. Conectar la instalacion.
3. Poner las mangueras de aspiracion de las tres bombas en los correspondientes
recipientes de metal puestos a tierra.
- Agente de lavado para la bomba de lavado
- Producto primario para la bomba A
- Producto endurecedor para la bomba B

4. Colocar un recipiente de metal con puesta a tierra para el material de retorno debajo de
la tuberia de retorno las bombas A y B.

5. Ajustar en los reguladores de presién de las tres bombas una presion reducida (aprox.
0,05 MPa; 0,5 bar; 7 psi).

6. Seleccionar "Trabajo" en el menu principal.

7. Llenado dela bomba A:
— Abrir la valvula de retorno de la bomba A.
— Abrir lentamente el grifo esférico de la bomba A.

- En cuanto salga producto de trabajo puro, cerrar de nuevo el grifo esférico de la
bomba A.

— Cerrar de nuevo la valvula de retorno de la bomba A.

- Seleccionar en el submenud Componente [A] A E y pulsar [Start].

- Dirigir la pistola de pulverizacion (preferentemente sin boquilla) hacia el recipiente
metdlico puesto a tierra para el producto de retorno y abrirla cuidadosamente.

- Abrir lentamente el grifo esférico de la bomba A.

- En cuanto salga producto de trabajo sin inclusiones de aire, cerrar de nuevo el grifo
esférico de la bomba A.

- Cerrary asegurar la pistola de pulverizacién.
— Descargar la presién del circuito de producto A:

Descargar el aire comprimido en conformidad con el manual de instrucciones de la
bomba A.
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Abrir lentamente la valvula de retorno de la bomba A. Cerrar de nuevo la valvula de
retorno en el momento en que no se aparezca ninguna sobrepresion.

Dirigir la pistola de pulverizacion hacia el recipiente metélico puesto a tierra para el
producto de retorno.

Desbloquear la pistola de pulverizacion y abrirla para descargar la presion. Evitar
salpicaduras de retorno.

Cerrar la pistola de pulverizacion y asegurarla en el momento que ya no se aprecia
ninguna sobrepresion.
- Cerrar la valvula de producto pulsando [Stop].

8. Llenado de la bomba B:
— Abrir la valvula de retorno de la bomba B. Volver a cerrar la valvula de retorno tan
pronto como salga producto de trabajo limpio.
— Seleccionar en el subment Componente [B] ' B [} y pulsar [Start].
- Dirigir la pistola de pulverizacion (preferentemente sin boquilla) hacia el recipiente
metalico puesto a tierra.

Desbloquear la pistola de pulverizacion y abrir cuidadosamente. Lavar hasta que se
vacie el contenido de la manguera y salga producto de trabajo sin inclusiones de
aire. Cerrar y asegurar la pistola de pulverizacién.

- Descargar la presién del circuito de producto B.

Descargar el aire comprimido en conformidad con el manual de instrucciones de la
bomba B.

Abrir lentamente la valvula de retorno de la bomba B. Cerrar de nuevo la valvula de
retorno en el momento en que no se aparezca ninguna sobrepresion.

Dirigir la pistola de pulverizacion hacia el recipiente metélico puesto a tierra para el
producto de retorno.

Desbloquear la pistola de pulverizacién y abrirla para descargar la presion. Evitar
salpicaduras de retorno.

Cerrar la pistola de pulverizacién y asegurarla en el momento que ya no se aprecia
ninguna sobrepresioén.

— Cerrar la valvula de producto pulsando [Stop].
9. Eliminar el contenido de los recipientes colectores segun las prescripciones locales.

10. Lainstalacién esta preparada para el trabajo. Seguir trabajando con la calibracion
(capitulo Calibrado de la instalacion [»» 67]) o la pulverizacion
(capitulo Funcionamiento de pulverizacion [»» 93]). Si no se sigue trabajando
directamente, lavar la instalacion (capitulo Lavado [»» 95]).

6.6.4 Calibrado de la instalacion
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» Lainstalacion esta calibrada volumétricamente de fabrica, por lo que no es necesario
calibrarla de nuevo con el producto. Si, a pesar de todo, fuera necesario realizar una
calibracion, proceder como se indica a continuacion:

1. El' producto por calibrar se bombea primero manualmente hasta la pistola.

2. Ajustar la presion de las bombas a 0,5 MPa; 5 bares; 73 psi y elegir la boquilla de modo
que el caudal de producto se corresponda con el proceso de produccién posterior.

Iniciar el proceso de calibracion del lado A con el botén [Start].

4. Através de la pistola se realizan al menos 5 carreras dobles de la bomba en un vaso
medidor (en su caso, utilizar un tubo de proteccién contra overspray). En el display se
indica el caudal medido por el control.

Pulsar el botén [STOP].

6. Lacantidad llenada en el vaso medidor en cm3 se entra pulsando [SET]y [+] [-] y se
confirma pulsando [SET].

Cancelar operacion: pulsando el botén [Stop], el proceso de calibracién se puede
cancelar sin guardar.

7. El control ha calculado y guardado entonces el nuevo factor Ky lo indica.
8. Repetir la calibracién para comprobar el resultado.

En caso de desviaciones grandes, se dan las siguientes causas de error:
- Aire en los conductos Llenar los conductos con producto y comprobar el sistema de
aspiracion.
— Determinar la presencia de un alto porcentaje de burbujas de aire en el producto en
el vaso medidor Determinar el peso del producto con la bascula y calcular el
volumen por medio de la densidad.

9. Calibrar el componente B de la misma manera que el componente A.

10. Parala bomba de lavado se puede introducir directamente el factor K (en cm3 por
carrera doble).

11. Lavar instalacion.

6.6.4.1 Método de calibracion (variante practica sencilla)

1. Por ejemplo, llenar exactamente 500 cm3 de producto A manualmente en un vaso

medidor y determinar el peso del producto en gramos "g".

Indicacion: Con bombas de mas de 150 cm3/DH es necesario determinar una cantidad
de referencia de producto mayor. Regla general: Minimo 3 carreras dobles de la bomba.

2. El producto por calibrar se bombea primero manualmente hasta la pistola.

3. Ajustar la presion de las bombas a 0,5 MPa; 5 bares; 73 psi y elegir la boquilla de modo
que el caudal de producto se corresponda con el proceso de produccién posterior.

4. Calibrar el lado A en la unidad de control.
Iniciar el proceso de calibracion del lado A con el botén [Start].

6. Llenar con la pistola el peso indicado en "g" de 500 cm3 de producto A en un vaso
medidor (dado el caso, emplear el tubo de proteccidn contra overspray).

En el display se indica el caudal medido por el control.
Pulsar el botén [STOP].

8. Introducir la cantidad de referencia preseleccionada en "cm3" (500 = ejemplo) pulsando
[SET]y [+] [-] y confirmar pulsando [SET].

Cancelar proceso:
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Pulsando el botén [Stop], el proceso de calibracién se puede cancelar sin guardar.

9. El control ha calculado y guardado entonces el nuevo factor Ky lo indica.
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1 |P.ej., pesar 500 cm3 (= 0,5 litros) de producto 2 |Ajustar la calibracién A en la unidad de control
A.
3 |Tras la expulsion de 610 g, introduciren launi- | 4 |Tubo de proteccién contra overspray
dad de control el valor 500 y confirmar con
[SETI.
5 |Transportar el producto A de 610 g medido an-
teriormente hacia el recipiente a través de la
pistola.
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7 CONTROL

7.1 CUALIFICACION DE LOS OPERADORES

1. El personal operario debe estar cualificado y ser capacitado para el manejo de toda la
instalacion.

2. El personal operario debe conocer los posibles peligros en caso de comportamiento
inadecuado, asi como todas las medidas y dispositivos de proteccion necesarios.

3. Antes deiniciar la actividad, debe formarse segun corresponda el personal operario en
la instalacion.

7.2 INDICACIONES DE SEGURIDAD

Antes de todos los trabajos hay que asegurarse de que se ha llevado a cabo la puesta en
servicio en conformidad con el capitulo Puesta en servicio [ » 62].

/A ADVERTENCIA

iManejo inadecuado!
Riesgo de lesiones y danos en el aparato.

» En caso de que haya riesgo de irritaciones en la piel debido al contacto con lacas o
agentes limpiadores, hay que tomar las medidas de prevencion adecuadas, p. €j.
llevando ropa de proteccion.

» El calzado de los operarios tiene que corresponderse con la norma EN ISO 20344. La
resistencia de aislamiento medida no debera superar 100 megaohmios.

» La ropa de proteccidn, incluidos los guantes, tiene que corresponderse con la norma
EN ISO 1149-5. La resistencia de aislamiento medida no deberd superar 100
megaohmios.

/A ADVERTENCIA

iPuesta en funcionamiento involuntaria!

Peligro de lesiones.
Antes de realizar cualquier trabajo en el aparato, durante las paradas y desperfectos:

» Desconectar la alimentacion de energia y de aire comprimido.

» Descargar la presién de las pistolas de pulverizaciéon, de las mangueras de alta
presién y de todos los aparatos.

» Asegurar la pistola de pulverizaciéon para que no se pueda accionar.
» Desconectar la unidad de control de la red.

» En caso de fallos de funcionamiento buscar la causa y eliminar el fallo, segun
capitulo "Busqueda de desperfectos".

7.3 MANEJO DE LA UNIDAD DE CONTROL

Significado de todos los simbolos / indicadores luminosos: Ver capitulo Elementos de
mando y conexiones de la unidad de control [»» 41]
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1 |Alarma 2 |Tiempo elli.
3 |Trabajo 4 |Menu principal
5 |Submenu 6 |Display
7 |Botones de ajuste 8 |Botodn [Lavadol]
9 |Boton [Stop] 10 |Botdn [Start]
11 |Botones de seleccion del menu

Posicion basica

Después de la conexion, la unidad de control se encuentra en la posicién basica. En la

posicion basica se encienden las tres [dmparas "Trabajo", "A" y "B". Dependiendo del estado

de lainstalacion, es posible que se enciendan o parpadeen otras ldmparas.

Regresar a la posicion basica

» Pulsando una o dos veces el botén [Stop].

Desencadenar accion

1. Seleccion del menu principal (en funcion de la autorizacién personal)

2. Seleccion del submenu
3. [Start] o [Lavado]

Boton [Start]

Men principal |Submenu Funcion del boton [Start]
Trabajo A+B Inicio del ciclo de trabajo
A Valvula A se abre
B Valvula B se abre
Agente de lavado A Valvula de lavado A se abre
Agente de lavado B Con mangueras de lavado separadas Ay B se
abre la valvula de lavado B
Si solo hay una manguera de lavado directa
hacia el mezclador, el botdn [Start] no tiene
funcién alguna
Funcionamientode  |Circulacion de producto Ay B
circulacién (opcional)
72
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Boton [Stop]

Estado del aparato Funcion del botén [Stop]

Programa en marcha Termina el programa en marcha. Restablece el esta-
do inicial de todas las valvulas.

Programa no funciona Regresa a la posicion basica

Entrada de ajustes [SET] Termina la entrada sin guardar

Alarma Confirma la alarma Eliminacién de averia (capitulo
Busqueda de desperfectos [»» 119])

Alarma

Si aparece un fallo, la instalacién se detiene y se enciende la indicacion de alarma. En el
display aparece un cédigo de fallo.

1. Confirmar con el botdn [Stop]
2. Eliminacién de averias conforme al capitulo Busqueda de desperfectos [» 119]
Tiempo e.li.
- Seilumina el indicador de tiempo de estado liquido Transcurre el tiempo de estado
liquido.
- Parpadea el indicador de tiempo de estado liquido El display muestra el tiempo de
estado liquido restante.
Indicacion en el display

- Al trabajar conforme a los pardmetros de la instalaciéon P120 (ver capitulo Lista de
funciones de servicio [ »» 49]).

- Después de pulsar el botdn [Stop] conforme a los pardmetros de la instalacion P121 (ver
capitulo Lista de funciones de servicio [»» 49]).

7.3.1 Entrar numeros [SET]

Editar y guardar nimeros

Modificar numeros [SET], [+] (mayor) o [-] (menor) Cancelar la entrada Boton [Stop]
Guardar nimeros [SET] Ir al menu principal 2x el botén [Stop]
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Si, después de una entrada aparece en el display la indicacién [OFF], entones hay que que
habilitar la autorizacién de entrada.

7.4 PROTECCION POR CONTRASENA Y FUNCIONES DE USUARIO

Nivel 0 Barnizador

Funciones:

Start, Stop, Lavado, (opcion Circulacion)

Pulsar a la vez [+] y [-] ->SET ->Nivel de contrasena 1 ->[SET]
Nivel 1 Barnizador con tareas de control

Contrasena = xxxx Funciones:
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Cantidades de trabajo, cantidades totales, cantidad mezclada en la manguera, cantidad de
alimentacion A, B, cantidad de lavado A, B, valores de calibracion, alarmas, relacién de
mezcla, tiempo de estado liquido.

Consultar y modificar los pardmetros de PO a P3009.

Excepciones: Los parametros P107, P108, P109, P110, P111, P112, P308 y P309 solo se
pueden consultar.

Por razones de seguridad, las contrasefas ajustadas por WAGNER en el estado de entrega
del aparato no se reproducen en el manual de instrucciones. Las contrasenas vélidas se
comunican al cliente por separado.

7.5 FUNCIONES BASICAS PARA EL BARNIZADOR

Posicion basica
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La instalacién est4 preparada para el trabajo.

Botodn [Start] -> la instalacién empieza a mezclar

La instalacion esta mezclando
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Indicador luminoso Tiempo de estado liquido parpadea -> tiempo de estado liquido en
curso

Indicador luminoso Trabajo parpadea -> alimentaciéon

Indicador luminoso Trabajo encendido -> instalacion lista para pulverizar
Indicacion de ciclos Vélvula B -> parpadea al ritmo de la valvula B
Indicacion en el display -> véase el capitulo 5.10 -> P120

Parada automatica en caso de error
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Indicador luminoso Alarma encendido

Indicador luminoso Stop encendido
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Se muestra el cédigo de error

Lavado
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El programa de lavado se ejecuta automaticamente. El programa de lavado se tiene que
haber definido en Servicio nivel 3 (con proteccion de contrasefa). Véanse también los pasos
de lavado F1 hasta F33 en la Lista de funciones de servicio en el capitulo 5.10 y
Determinacién del programa de lavado en el capitulo 7.6.2.

Lavado de emergencia

Si el botén de lavado se pulsa durante 3 segundos o mas tiempo, solo se ejecutaran los
pasos con el agente de lavado (acciones 3 0 4).

7.6 FUNCIONES AMPLIADAS CON PROTECCION POR CONTRASENA
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Ajuste de la relaciéon de mezcla

Pulsar [SET] -> modificar el valor con el pulsador + -. Volver a pulsar [SET] para confirmar el
nuevo valor (cancelar con el pulsador STOP).
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Modo manual / cantidades de trabajo
- Alimentar solo componente A (START / STOP).
Indica la suma de trabajos A en cm?®.
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- Alimentar solo componente B (START / STOP).
Indica la suma de trabajos B en cm®.
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- Alimentar solo agente de lavado A (START / STOP)
Indica la suma de trabajos agente de lavado A en cm’.
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- Alimentar solo agente de lavado B (START / STOP)
Indica la suma de trabajos agente de lavado B en cm?®.
Vale para:
- Tipos 48-110, 95-150, 72-300, 72-200, 38-300, 8-300, 3-600, 18-300, 8-600
- o cuando hay agente de lavado B separado.

Cantidades totales
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- Suma total A
Puesta a "0": Accionar el pulsador [SET] durante > 2 segundos.
Indicacion en litros.
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- Suma total B
Puesta a "0": Accionar el pulsador [SET] durante > 2 segundos.
Indicacion en litros.
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- Suma total Lavado A
Puesta a "0": Accionar el pulsador [SET] durante > 2 segundos.
Indicacion en litros.
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- Suma total Lavado B
Puesta a "0": Accionar el pulsador [SET] durante > 2 segundos.
Indicacion en litros.
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- Tiempo e.li.
Ajustar el tiempo de estado liquido.
[SET], ajustar con [+] [-], [SETI.
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- Mensajes de error
Indicacion de los Ultimos 28 mensajes de error.
Consultar con +.
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- Circulacion de los componentes Ay B
(solo es posible si existe la opcidn)

Servicio (se requiere entrada de contrasefia con P100)
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- Contenido de la manguera de pulverizacion con producto mezclado [cm?]
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- Volumen valvula de producto A hasta el bloque mezclador [cm?]
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- Volumen valvula de producto B hasta el bloque mezclador [cm?]
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- Parametro

Pardmetros de servicio PO - P7
Parametros de configuraciéon P100 - P154
Sumas P200 - P213
(ver también el capitulo 5.10)
— Cambiode POaP1...P2,..con el boton [+].

Retroceder con el botén [-].

7.6.1 Calibrado

(Se requiere entrada de contrasefia con P100)
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Calibrado A

[Start] -> abrir pistola -> descargar aprox. 5 carreras dobles con la presién de pulverizacion
en el vaso medidor -> cerrar pistola -> [SET] -> introducir el valor medido en el vaso medidor
en cm3 -> [SET]

(Cancelar con el botén [Stop])
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Calibrado B

[Start] -> abrir pistola -> descargar aprox. 5 carreras dobles con la presién de pulverizaciéon
en el vaso medidor -> cerrar pistola -> [SET] -> introducir el valor medido en el vaso medidor
en cm3 -> [SET]

(Cancelar con el botén [Stop])
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Calibrado Lavado A
Entrada directa en cm®/DH de la bomba de lavado

TwinControl

B_07432

Calibrado Lavado B
Entrada directa en cm®/DH de la bomba de lavado

7.6.2 Programas de lavado

Modo de programa de lavado

~

¥ o |[uo

-] 88888 |-

mo|lA o > . < o

nOjfnojl O O O ||=0
wAGNER TwinControl

B_07433

Los pasos de lavado se pueden establecer en el modo representado bajo los pardmetros F1 a

F20.

Entrar programa de lavado

»

Pulsar [SET] con paso de programa F1 (hasta F20). En la izquierda aparece A para
introducir la accion. Seleccionar el valor con los botones [+] o [-]. Para los valores de
entrada, ver la descripcién de la accion en la tabla 2.

Pulsar [SET].

Entrada de la cantidad con el botdon [+] o [-].

Pulsar [SET].

Entrada de la unidad de medida cc (= ml) o sec con el botdn [+] o [-].
Pulsar [SET] (se guarda la unidad de medida indicada).

Con el botoén [+] o [-] se accede al siguiente paso de programa (F2 o Fx).

80
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Tabla 1: Pasos de lavado

Paso F Acciones Cantidad Unidad
F1* 0-2 0,0-9999,9 cc/seg
F2* 0-2 0,0-9999,9 cc/seg
F3 0-5 0,0-9999,9 cc/seg
F4 0-5 0,0-9999,9 cc/seg
F5 0-5 0,0-9999,9 cc/seg
F6 0-5 0,0-9999,9 cc/seg
F7 0-5 0,0-9999,9 cc/seg
F8 0-5 0,0-9999,9 cc/seg
Fo 0-5 0,0-9999,9 cc/seg
F10 0-5 0,0-9999,9 cc/seg
F11 0-5 0,0-9999,9 cc/seg
F12 0-5 0,0-9999,9 cc/seg
F13 0-5 0,0-9999,9 cc/seg
F14 0-5 0,0-9999,9 cc/seg
F15 0-5 0,0-9999,9 cc/seg
F16 0-5 0,0-9999,9 cc/seg
F17 0-5 0,0-9999,9 cc/seq
F18 0-5 0,0-9999,9 cc/seg
F19 0-5 0,0-9999,9 cc/seg
F20 0-5 0,0-9999,9 cc/seg

** Los pasos de lavado "F1"y "F2" se ejecutan durante la repeticién de lavado (pulsar consecutivamente 2x
Lavado) solo la primera vez. En el segundo ciclo de lavado, el programa de lavado empieza a partir del

paso "F3".

Tabla 2: Acciones

Accion

Descripcion de la accion

Ninguna actividad

Producto A

Producto B

Lavado A

Lavado B

vu|ihlwiNn|=|O

Tiempo de espera

Tabla 3: Repeticiones

Paso F Paso Descripcion
F31** 3-20 Inicio Repeticion
F32** 3-20 Fin Repeticion
F33 1-200 Cantidad de repeticiones

** F31 tiene que ser menor que F32.
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Indicacion en el display

Si el programa de lavado programado se abre en la unidad de control mediante el pulsador
[Lavado] y estd en marcha, los diferentes pasos recorridos se mostraran brevemente en el

display.

Ejemplos de programas de lavado

para EvoMotion 5-60

PasoF | Accion

Valor

Unidad

Comentarios

F1 1

10

cc

Producto A (cargar

10cc de producto A
en la manguera de

pulverizacién)

F2 2

10

cc

Producto B (cargar
10cc de producto B
en la manguera de
pulverizacién)

F3 3

200

cc

Lavado A (cargar el

producto mezclado
de la manguera de

pulverizacion)

F4 3

seg

Lavado A (disolven-
te para el lavado di-
solvente-aire)

F5 4

seg

Lavado B (aire para
el lavado disolven-
te-aire)

F6 3

200

cc

Lavado A (llenar de
nuevo la manguera
de pulverizacion
con agente de lava-
do)

F31 4

Inicio de la repeti-
cion a partir del pa-
so4

F32 5

Fin de la repeticion
con el paso 5

F33 10

Cantidad de repeti-
ciones de los pasos
4 hasta 5 =10x

para Puma 28-40
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PasoF | Accion | Valor Unidad Comentarios

F1 1 10 cC Producto A (cargar
10cc de producto A
en la manguera de
pulverizacién)

F2 2 10 cc Producto B (cargar
10cc de producto B
en la manguera de
pulverizacién)

F3 3 200 cc Lavado A (lavar la
manguera de pro-
ducto con 200 cc)

para Leopard 48-110
PasoF | Accion | Valor Unidad Comentarios

F1 1 10 cc Producto A

F2 2 10 cc Producto B

F3 3 200 cc Lavado B (lavar 200
ccen el lado B)

F4 3 200 cc Lavado A (lavar 200
ccenellado A)

7.6.3 AIS

Condicion: Instalaciéon AlS

El sistema automatico de inyeccién AlS (Adaptive Injection System) regula la carrera de la
vélvula dosificadora de manera automatica. Un motor paso a paso aumenta o disminuye
paso a paso la carrera.

Ajustes AIS (nivel de contraseia 4)

Parametro

Explicacion

Unidad

Valor es-
tandar

Valores

P300

Ndmero de ciclos de la vélvula dosificadora después
del que el AlS realiza un célculo.

Indicacion: Al iniciar el modo de funcionamiento de
mezcla, el AlS tiene que esperar a estos ciclos antes
de poder llevar a cabo el proceso de ajuste.

Ciclos

3-100 3

P301

Limite de advertencia: Calidad de inyeccion minima
(tiempo de apertura de la valvula dosificadora en
porcentaje) Se produce una advertencia si no se al-
canza este valor(codigo 97).

%

0-100 10

P302

Limite inferior de la calidad de inyeccién (tiempo de
apertura de la valvula dosificadora en tanto por cien-
to). Si no se alcanza, el AlS optimiza la calidad de in-
yeccién.

%

0-100 50

P303

Limite superior de la calidad de inyeccién (tiempo de
apertura de la véalvula dosificadora en tanto por cien-
to). Si se excede, el AlS limita la calidad de inyeccion.
Con ello se garantiza una operacién sin fallos.

%

0-100 60
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Ajustes AIS (nivel de contraseiia 4)

Parametro Explicacion Unidad Valores Valor es-
tandar
P304 Si la valvula dosificadora esta abierta permanente- seg 0,5-25,0 1,5

mente durante mas tiempo del indicado, es posible
que fluya demasiado poco producto. El AIS deja que
pase mas producto.

P305 Intervalo de repeticién: Para la funcién mencionada seg 0,5-25,0 1,5
mas arriba (P304) el AlS realiza un paso cada x se-
gundos, hasta que la valvula opera ciclicamente de
nuevo.

P306 Cantidad de pasos que el AlS tiene que abrir cuando Pasos 0-20 5
se termine la operacién de mezcla.

P307 Caudal minimo de todos los componentes para que cc/min 5-1000 100
el AIS efectle una regulacion.

Ajustes AIS (solo visualizar, nivel de contraseiia 4)

Parametro Explicacion

P308 Tiempo actual de apertura de la valvula dosificadora en tanto por ciento (0-100%)

P309 Posicion actual AlS. El valor de inicio (tras accionar el pulsador START) es 1000. Cada paso del
motor paso a paso modifica el valor en 1. Una cifra mayor de 1000 aumenta el caudal. Una ci-
fra inferior a 1000 disminuye el caudal.

Preajuste de la carrera de la valvula dosificadora (a partir de nivel de contraseia 2)

Dependiendo de la posicién de inicio, se necesita algo de tiempo hasta que se alcanza la
carrera 6ptima (posicién AlS). Con un correspondiente ajuste manual es posible acortar el
tiempo de regulacion.

La carrera de la valvula de dosificacion puede preajustarse manualmente cuando el
producto B fluye (no agente de lavado B):

» Mendu principal "Trabajo", subment "A+B", START

» Menu principal "Trabajo", submenu "B", START

» Menu principal "Trabajo", submenu "Funcionamiento de circulacion", START
» Mendu principal "Calibrar", subment "B", START

» Durante un paso de lavado con producto B

Procedimiento

~

()
(mn)
o
(nn)

88
o

oy
om

o)

TwinControl

B_07434
Preajuste de la carrera de la vélvula de dosificacion, cuando el producto B fluye:

1. Menu principal "Trabajo" (véase figura)
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2. Pulsar varias veces el pulsador [-] o [+], hasta que el flujo de producto sea
aproximadamente adecuado.
+ aumenta el flujo
- reduce el flujo

Indicacion: No pulsar el boton SET.

En caso de problema de mezclado:
Comprobar el funcionamiento del AlS

En modo de pulverizacién con la pistola abierta, observar aprox. 3 minutos: Si la posicién AlS
(P309) cuenta hacia atras o hacia adelante constantemente en la misma direccién sin que el
tiempo de apertura de la valvula dosificadora (P308) se modifique, ello indica que el AIS no
funciona. Contactar con el servicio técnico WAGNER.

Comprobar el motor paso a paso AlS
Comprobar si funciona el motor paso a paso AlS:
1. Menu principal "Trabajo", submenu "B", START

2. Accionar el pulsador [-] cuantas veces sea necesario hasta que el flujo de producto se
detenga.

Si no reacciona el motor paso a paso:
» Comprobar las conexiones.
» Contactar con el servicio técnico WAGNER.
Mensajes de error AlS
Cédigo de error 97: Ver capitulo Avisos de alarma y eliminacion de fallos. [»» 121].

7.6.4 Prueba de fugas de la seccion de fluidoAyB

Configuracion de la prueba de fugas
Mediante el nivel de contrasefa 4 con pos. "P115"P115=1.

Ajustes de sensibilidad

P116 Limite de advertencia para fugas A (mm/min)
P117 Limite de error para fugas A (mm/min)
P118 Limite de advertencia para fugas B (mm/min)
P119 Limite de error para fugas B (mm/min)

Prueba de fugas para una direccién de carrera

¥ o |[nno
e @o
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o |l B o .
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WAGNER TwinControl

(mn)
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+O

B>
o

oa

B_07435
1. [Stopl. Asegurar la pistola. Cerrar todas las valvulas de retorno.

2. Bombas Ay B: Ajustar el requlador de presion a la presion de trabajo.
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3. Accionar el pulsador [-] durante tres segundos.
Durante 10 segundos se comprueba la presencia de fugas en las bomba A y B (inclusive
las vélvulas de circulacién). Durante la comprobacién, la indicacion cuenta de 10 hasta
0y los indicadores LED Ay B parpadean alternativamente. Si hubiera una fuga, ello se
indica con un mensaje de error.

Cambio de direccion de carrera
1. Bombas Ay B: Poner a cero el regulador de presion.

2. Colocar un recipiente de metal con puesta a tierra para el material de retorno debajo de
la tuberia de retorno las bombas Ay B.

3. Bombas Ay B: Abrir brevemente la bomba de retorno respectiva. Cerrar la valvula en
cuanto cambie de forma audible la direccién de carrera.

Prueba de fugas para la otra direccion de carrera
1. Bombas Ay B: Ajustar el regulador de presion a la presion de trabajo.
2. Accionar el pulsador [-] durante tres segundos.

Mensajes de error de fugas
Véase el capitulo Avisos de alarma y eliminacion de fallos. [»» 121].

7.6.5 Modo de llenado "Batch Mode"

El ajuste del Modo Batch permite que se pueda facilitar una cantidad de producto recurrente
predeterminada a través de la pistola o de una valvula externa.

Ajuste del modo Batch
Mediante el nivel de contrasefa 4 con pos. "P137"P137 =1.

Otros ajustes para que se muestre la cantidad Batch:
Los parametros pos. "P120"y "P121" tienen que tener uno de los valores siguientes:

P120;P121 =2 (Suma de trabajos) o
P120;P121=4 (RMy JS alternando) o
P120;P121=5 (Py JS alternando) o
P120;P121=6 (RMy JSy P alternando).

Acceso para modificar la cantidad Batch
1. Mediante el nivel de contrasena 2 o

2. mediante el pardmetro pos. "P142" P142 = 1 (ninguna proteccién de contrasefa para
RMy cantidad Batch).

Ix o |[mo
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{15l 88888 |
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wAGNER TwinControl

B_02744
Modificacion de la cantidad Batch
El indicador luminoso "Suma" tiene que parpadear.
Pulsar [SET] -> se muestra el valor actual de consigna.
Ajustar el valor de consigna con el botén [+] o [-].
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‘WAGNER

Guardar el nuevo valor de consigna con [SET].
Operacion

Pulsar [Start].

Indicacién:

Si antes no se ha alimentado, ahora se alimentara automaticamente. Alimentacion
terminada -> instalacién a Stop

Volver a pulsar [Start]. La instalacion trabaja y se detiene tras alcanzar la cantidad de
consigna.

El ciclo de trabajo se puede repetir en cualquier momento.
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8 OPERACION

A continuacion se describe la operacion con pistolas manuales. Para pistolas automaticas
rigen andlogamente los mismos procesos de trabajo.

8.1 CUALIFICACION DE LOS OPERADORES

» El personal operario debe estar cualificado y ser capacitado para el manejo de toda la
instalacion.

» El personal operario debe conocer los posibles peligros en caso de comportamiento
inadecuado, asi como todas las medidas y dispositivos de proteccion necesarios.

» Antes de iniciar la actividad, debe formarse seguin corresponda el personal operario en
la instalacion.

8.2 INDICACIONES DE SEGURIDAD

Leer atentamente la documentacién de servicio de las bombas neumaticas y de otros

componentes del sistema. Las instrucciones correspondientes estan disponibles en el CD de
WAGNER como archivo PDF.

Observar también los manuales de instrucciones de los componentes montados por el
cliente.

Sistema automatico electrostatico

Con el sistema electrostatico automatico montado para la pistola electrostatica GM 5000, la
electrostatica solo puede estar activada en el funcionamiento de pulverizacién. Es
estrictamente necesario observar el manual de instrucciones.
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/A ADVERTENCIA

iMezclas de gas explosivas con el aparato no lleno del todo!
Peligro de muerte a causa de componentes que salen disparados.

» Asegurarse de que el aparato esté siempre completamente lleno de agente de
lavado o producto de trabajo.

» Después de la limpieza, no pulverizar hasta vaciar el aparato.

8.2.1 Reglas generales para la manipulacion de la pistola de pulverizacion

/\ ADVERTENCIA

iChorro de pulverizacion a alta presion!
Peligro de muerte por inyeccion de pintura o disolvente.
» No tocar nunca el chorro de pulverizacion.
» No dirigir nunca la pistola de pulverizacion hacia personas.

» En caso de lesiones cutaneas por contacto con pinturas o disolventes, consultar
inmediatamente un médico. Informar al médico acerca de la pintura o del disolvente
utilizado.

» No estanqueizar nunca los componentes de alta presion defectuosos, sino descargar
inmediatamente la presién y sustituirlos luego.

» Llevar ropa protectora, guantes, gafas protectoras y proteccion respiratoria.

8.3 AVERIA
Si se produce un fallo, éste es indicado por:
» Lainstalacion se detiene y suena la bocina de alarma.
» Laindicacién de alarma se enciende (unidad de control y mando a distancia).
» Eneldisplay se muestra un coédigo de error.
Confirmar averia
» Con el botén [Stop].

Avisos de alarma y eliminacion de fallos ver capitulo Avisos de alarma y eliminacion de
fallos. [» 121].
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8.4 DESCONEXION DE EMERGENCIA

Jaguar /Tiger:

@ Wildcat / Puma / Leopard /

G168

B_07758

1 |OFF 2 |ON

3 |cerrado 4 |abierto

En caso de procesos imprevistos, tomar de inmediato las siguientes medidas:
1. Desconectar el aire principal.
2. Purgar los motores neumaticos de todas las bombas.

3. Tener preparado un recipiente metalico puesto a tierra para el producto de retorno.
Descargar la presién de todas las bombas a través de las valvulas de retorno.

4. Dirigir la pistola de pulverizacién hacia el recipiente metalico puesto a tierra para el
producto de retorno. Desbloquear la pistola de pulverizacidn y abrirla para descargar la
presion. Evitar salpicaduras de retorno.

5. Cerrar la pistola de pulverizacion y asegurarla en el momento que ya no se aprecia
ninguna sobrepresion.
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8.5 CONECTARLA INSTALACION

e
b,;ﬂé\’é N
4‘4. ‘\I

Ejemplo de una instalacion TwinControl preparada para la pulverizacion
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1. Conectar el aire principal.

Conectar el aire de mando.

Indicacion:

En las unidades de control con turbina, el aire de mando

acciona la turbina, con lo cual se conecta el sistema electronico.

Con la instalacién con regulador de presion de producto: conectar el aire de trabajo.
Con la variante TwinControl con cable:

Conectar el interruptor principal en la unidad de control.

8.6 DESCONECTAR INSTALACION

1. Llevar a cabo un lavado a fondo conforme al capitulo Lavado [»» 95].

B_7760

2. Realizar una descarga de presiéon conforme al capitulo Descarga de presién /
Interrupcién del trabajo [»» 96].

92 Numero de pedido 2339330 | Edicion 08/2020



Manual de instrucciones TwinControl Instalaciones 2K para lacas controladas electrc’)nicamentewA
IAGNER

8 Operacion

B_07761
3. Desconectar el aire de control.
Indicacion:
En las unidades de control con turbina, el aire de mando acciona la turbina.

4. Con lainstalacién con regulador de presién de producto: desconectar el aire de trabajo.

B_07763

6. En lavariante TwinControl con cable:
desconectar el interruptor principal de la unidad de control.
7. Descargar el aire comprimido entre el interruptor principal y las bombas:
- Bomba de lavado A: Abrir el grifo esférico del aire
- Bomba de lavado A: Abrir y cerrar la valvula de descarga
- Bomba de lavado A: Cerrar el grifo esférico del aire

8.7 FUNCIONAMIENTO DE PULVERIZACION

Se obtendran resultados 6ptimos de lacado si se dan las condiciones siguientes:
- Los parametros de la instalacion estan bien ajustados.

- Tanto los datos del producto como la relacién de mezcla y el tiempo de estado liquido
del producto de trabajo son correctos.

- Se ha definido el programa de lavado.
- Las presiones de alimentacion tienen que ser constantes.
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Los reguladores de presion de la bomba Ay de la bomba B estan correctamente
ajustados. A es siempre aprox. 10% mas bajo que B.

Se usa AlS.

O sin AlS: Si la vélvula dosificadora (lado B) se ha ajustado a través de la carrera de la
vélvula de tal modo que opera con la mayor frecuencia posible (en funcién de la
cantidad de flujo y de la relacién de mezcla cada 0,5-2 segundos). Ver el manual de
instrucciones de las valvulas (n.° de pedido en el capitulo Manuales de instrucciones de
cada uno de los componentes [ » 8]).

Las bombas de producto A y B pueden aspirar el producto a la perfeccién y no se
produce ninguna cavitacién (aspiracion en vacio de la bomba en la carrera de descenso).
Si es necesario, hay que alimentar el producto con una bomba de alimentacién.

El trabajo sera optimo si se cumplen las siguientes condiciones:

La presion de agente de lavado para A y B esta siempre disponible en el aparato, al igual
que la presion del producto para las bombas Ay B.

Al alimentar la manguera de producto con el producto mezclado hay que prestar
atencion a que la boquilla esté colocada en la pistola.

El proceso de limpieza se ejecuta siempre sin boquilla colocada en la pistola.

El nivel de llenado en los recipientes de producto A y B, asi como en el recipiente de
producto de lavado, se vigila visualmente con objeto de evitar interrupciones no
deseadas del proceso de pulverizacién.

Condiciones previas

Al comienzo todas las bombas tienen que estar llenas de producto de trabajo y la
instalacion tiene que estar lista para arrancar, tal como se describe en el capitulo
Sustituir agente de lavado por producto de trabajo [»» 66].

La boquilla se ha colocado en la pistola. Pistola asegurada.

Es necesario conocer los manuales de instrucciones de los componentes afectados.

Procedimiento

1.

Control visual: Equipo de proteccién personal, puesta a tierra y todos los aparatos listos
para el servicio.

o Bﬁ

2. 8 AW fuera preciso, poner la unidad de control en la posicién basica con [Stopl:

3. Pulsar el boton [Start] en la unidad de control.

4. Proceso de alimentacion: abrir cuidadosamente la pistola con boquilla y pulverizar en
cubo de basura. Durante la alimentacién parpadea la ldmpara verde de inicio en la
unidad de control.

5. Alimentar hasta que la lampara verde de inicio esté encendida permanentemente y ya
no llegue agente de lavado o producto sin mezclar, sino solo producto mezclado.

6. Iniciar el recubrimiento de inmediato y si es posible sin interrupcién. Observar siempre
el tiempo de estado liquido del producto.

7. Sies necesario, adaptar la presion de aire de las bombas de alta presion. La presion del
endurecedor tiene que ser algo mayor que la del componente A.

8. Una vezfinalizados los trabajos de pulverizacién, llevar a cabo un lavado
(capitulo Lavado [» 95]) y/o una descarga de presion (capitulo Descarga de presion /
Interrupcion del trabajo [»» 96]).
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® AvISO

iPresiones de alimentacion fluctuantes!

Resultado de recubrimiento deficiente.

» La presion de alimentacién del componente B tiene que ser ajustada a un valor mas

alto (aprox. 5-10%) que el del componente A.

» Las presiones de alimentacién tienen que ser constantes.

8.8 LAVADO

El programa de lavado de la instalacion lava las mangueras desde el mezclador a la pistola'y

elimina el producto mezclado que se encuentra alli.

Siempre es necesario efectuar un lavado:

Antes de interrumpir el trabajo durante un tiempo prolongado y antes de finalizar el
trabajo

Antes de que transcurra el tiempo de estado liquido
Antes de un cambio de producto

/A\ ADVERTENCIA

ilncompatibilidad del agente de lavado/limpiador y del producto de trabajo!

Peligro de explosidn y de intoxicacién por vapores toxicos.

» Comprobar la compatibilidad del agente limpiador y de lavado con el producto de
trabajo de acuerdo con las fichas de datos de seguridad.

Si se utiliza una pistola de alta presion, retirar la boquilla de pulverizacion antes del
lavado.

= Indicacién: antes de quitar la boquilla de pulverizacidn, debera descargarse la

presion (véase el capitulo Descarga de presion / Interrupcion del trabajo [ »» 96]).

Llevar gafas de proteccion.

Para lavar hay que ajustar al minimo valor posible la presiéon del agente de lavado.

Procedimiento

6.

Pulsar [Stop] en la unidad de control.
Pulsar [Lavado] en la unidad de control.

Dirigir la pistola de pulverizacion (preferentemente sin boquilla) hacia el recipiente
metalico puesto a tierra para el producto de retorno.

Desbloquear la pistola de pulverizacién y abrir cuidadosamente.

Lavar hasta que se salga agente de lavado limpio y haya finalizado el programa de
lavado.

Cerrar y asegurar la pistola de pulverizacion.

Indicacion en el display

Mientras que transcurre el programa de lavado, en el display se indican los diferentes pasos

de lavado, asi como los datos introducidos.

Efecto de lavado insuficiente

4
4

Dado el caso, adaptar la presién de lavado en la bomba de lavado.

Dado el caso, adaptar el programa de lavado. Ver "Determinacidn del programa de
lavado" en el capitulo Programas de lavado [ »» 80].

Numero de pedido 2339330 | Edicion 08/2020

95



Manual de instrucciones TwinControl Instalaciones 2K para lacas controladas electrc’)nicamentewA
- IAGNER
8 Operacion

» Comprobar que el agente de lavado usado es adecuado para los productos primarios y
endurecedores usados. Observar las recomendaciones de uso del fabricante.

Limpiar la instalacion ver capitulo Limpiar la instalacion [ » 109]

8.9 DESCARGA DE PRESION / INTERRUPCION DEL TRABAJO

La descarga de presion se tiene que realizar siempre en los siguientes casos:
- Una vez que finalizados los trabajos de pulverizacion.
Antes de realizar el mantenimiento o la reparacion del sistema de pulverizacién.
— Antes de realizar trabajos de limpieza en el sistema de pulverizacién.
Antes de desplazar el sistema de pulverizacion a otra ubicacion.
Antes de realizar alguna comprobacién en el sistema de pulverizacién.
- Antes de retirar la boquilla o el filtro de la pistola de pulverizacion.

Secuencia (se requiere la contrasena del nivel 1)

Wildcat / Puma / Leopard /
Jaguar /Tiger:

B_07766

‘ 1 ‘cerrado ‘ 2 ‘abierto

1. Cerrary asegurar la pistola de pulverizacion.
2. Pulsar [Stop].
3. Descargar la presiéon de todas las bombas Ay B:

= Descargar el aire comprimido en conformidad con el manual de instrucciones
correspondiente.

= Con regulador de presion de producto (opcional): Asegurarse de estd abierto el
regulador de presion de material.
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P 1

1 |(Ejemplo para componente A) 2 |cerrado

3 |abierto 4 | Abierto (retorno)

Cerrado (pulverizacién)

= Con el nivel de contrasefa 1:
alimentar solo componente A, o bien alimentar solo componente B.

= Pulsar [Start].

= Colocar un recipiente de metal con puesta a tierra para el material de retorno debajo
de la tuberia de retorno de la bomba correspondiente.

= Abrir la valvula de retorno lentamente.

= Cerrar la valvula de retorno en el momento que ya no se aprecia ninguna
sobrepresion.

vheEm
G155]

= Dirigir la pistola de pulverizacién hacia el recipiente metalico puesto a tierra para el
producto de retorno.
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= Desbloquear la pistola de pulverizacion y abrirla para descargar la presion. Evitar

salpicaduras de retorno.

= Cerrar la pistola de pulverizacién y asegurarla en el momento que ya no se aprecia

ninguna sobrepresion.

= Pulsar [Stop].
= Repetir el paso 3 para todas las bombas Ay B.

4. Lavar el producto mezclado del paso 3.

L.

= Pulsar [Lavado]. 8_07769

= Dirigir la pistola de pulverizacién (preferentemente sin boquilla) hacia el recipiente

metalico puesto a tierra para el producto de retorno.

= Desbloquear la pistola de pulverizacion y abrir cuidadosamente.

= Lavar hasta que se salga agente de lavado limpio y haya finalizado el programa de

lavado.

= Cerrary asegurar la pistola de pulverizacion.

B_07770

AR

a

Distribuidor de pistolas

= Con distribuidor de pistolas: conmutar el distribuidor de pistolas y repetir el paso 4

para la segunda pistola.

5. Descargar la presiéon de todas las bombas de lavado:

= Descargar el aire comprimido en conformidad con el manual de instrucciones

correspondiente.

= Con regulador de presion de producto (opcional): Asegurarse de estd abierto el

regulador de presion de material.

1

+0

=9

TuinContol

B_07771

1

(Ejemplo para agente de lavado A)

cerrado

3

abierto

98
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= Con el nivel de contrasefa 1:
alimentar solo producto de lavado A, o bien alimentar solo agente de lavado B.

= Pulsar [Start].

= Colocar un recipiente de metal con puesta a tierra para el material de retorno debajo
de la tuberia de retorno de la bomba correspondiente.

= Abrir la valvula de retorno lentamente.

= Cerrar la valvula de retorno en el momento que ya no se aprecia ninguna
sobrepresion.

= Dirigir la pistola de pulverizacién hacia el recipiente metalico puesto a tierra para el
producto de retorno.

= Desbloquear la pistola de pulverizacion y abrirla para descargar la presion. Evitar
salpicaduras de retorno.

= Cerrar la pistola de pulverizacién y asegurarla en el momento que ya no se aprecia
ninguna sobrepresioén.

ARy

B_07770

‘ 1 ‘Distribuidordepistolas

= Con distribuidor de pistolas: Conmutar el distribuidor de pistolas y descargar
igualmente la presién de la segunda pistola.

= Pulsar [Stop].

= Con dos bombas de lavado: Repetir el paso 5 para la bomba de lavado B.

1 |Aire principal 2 |OFF
3 |ON

6. Desconectar el aire principal.
Descargar el aire comprimido entre el grifo principal y las bombas:
= Abrir el grifo esférico del aire de la bomba de lavado A.

= Colocar un recipiente de metal con puesta a tierra para el material de retorno debajo
de la tuberia de retorno de la bomba de lavado A.

= Abrir la valvula de retorno lentamente.

= Cerrar la valvula de retorno en el momento que ya no se aprecia ninguna
sobrepresion.
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= Cerrar de nuevo el grifo esférico del aire de la bomba de lavado A.

8. Indicacién:
Presién de aire de control presente todavia.

8.10 JUEGO DEL SISTEMA AUTOMATICO ELECTROSTATICO PARA LA PISTOLA
ELECTROSTATICA GM 5000 (OPCIONAL)

El juego automatico electrostatico TC VM 5000 sirve a la vez como dispositivo de seguridad
adicional para el uso seguro de la instalacién 2K TwinControl con una pistola electrostatica
GM 5000. Sin embargo, el operador esta obligado a proceder segun las instrucciones
siguientes.

Cuatro modos posibles de funcionamiento de la instalacion TwinControl:

1. Alimentacién de pintura » Desconectar el sistema electrostatico.
2. Funcionamiento de pulverizacién » Elsistema electrostatico esta activado.
3. Interrupcion del trabajo (Stop) » Desconectar el sistema electrostatico.
4, Llavado » Desconectar el sistema electrostatico.

8.10.1 Puesta en servicio y ajustes

Llevar a cabo la puesta en servicio y la configuracion de los parametros en conformidad con
los manuales de instrucciones de las pistolas electrostaticas y de las unidades de control.

Ajustes en el interruptor de presion

El sensor de presion se ha ajustado en fabrica al punto inferior de conmutacion de 2 bar. Si
hay que ajustar el punto de conmutacién posteriormente, proceder en conformidad con las
instrucciones de montaje del juego del sistema automatico electrostético (n.° de pedido
2334831).

Ajustes en la unidad de control VM5000

En la unidad de control VM 5000 hay que llevar a cabo ajustes en la configuracién del
aparato. A este respecto hay que observar las indicaciones de seguridad y las informaciones
del manual de instrucciones VM 5000.

Ajuste de la configuracion del aparato en el VM 5000:
C11: poner en ON la habilitacion Remote.

Comprobacién del funcionamiento

Tras la puesta en servicio es necesario comprobar el funcionamiento de conformidad con las
instrucciones de montaje del juego del sistema automatico electrostatico, n.” de pedido
2334831.

8.10.2 Alimentacion de pintura

Precauciones de seguridad:

Antes de que sea posible alimentar producto con la instalacién TwinControl, es necesario
desconectar manualmente la electrostatica en la unidad de control VM 5000. Con esto se
garantiza que bajo ninguna circunstancia se pulveriza disolvente con el sistema
electrostatico conectado. El sistema electrostatico puede hacer que explote una mezcla
inflamable de disolvente y aire.

1. Desconectar manualmente la electrostatica en la unidad de control VM 5000 de
conformidad con el manual de instrucciones VM 5000.

2. Realizar la alimentacion de conformidad con el manual de instrucciones (TwinControl).
Durante la alimentacién parpadea el indicador luminoso "Trabajo".
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3. Unavez que se haya terminado el proceso de alimentacién, el indicador luminoso
"Trabajo" estd encendido constantemente.

Atencién:
Hay que asegurarse de que la cantidad de alimentacion esta correctamente ajustada en la
instalacion. Cuando se termine la alimentacién, la manguera de producto tiene que estar

llena hasta la boquilla de pulverizaciéon con producto para la pulverizacién. Esto quiere decir
que tiene que salir producto pulverizable (sin disolvente) de la boquilla de la pistola.

8.10.3 Funcionamiento de pulverizacion

Precauciones de seguridad:

Antes de empezar con el proceso de pulverizacién con sistema electrostatico, hay que
comprobar que salga producto pulverizable (sin disolvente) de la boquilla de la pistola.

1. Accionar brevemente el gatillo de la pistola de pulverizacién y comprobar si sale
producto pulverizable (sin disolvente) de la boquilla de la pistola. Dado el caso, llevar a
cabo el proceso de alimentacion de pintura y ajustar la cantidad de alimentacién
correctamente.

2. Conectar manualmente la electrostatica en la unidad de control VM 5000 de
conformidad con el manual de instrucciones VM 5000.

3. Realizar el proceso de pulverizacién de conformidad con el manual de instrucciones
(TwinControl). Prestar atencion para que la electrostatica de la pistola de pulverizacién
GM 5000 esté ajustada correctamente en conformidad con los manuales de
instrucciones GM 5000 y VM 5000.

8.10.4 Interrupcién del trabajo (STOP)

1. Desconectar manualmente la electrostatica en la unidad de control VM 5000 de
conformidad con el manual de instrucciones VM 5000.

2. Realizar una descarga de presion conforme al capitulo Descarga de presion /
Interrupcion del trabajo [ » 96].

8.10.5 Lavado

Precauciones de seguridad

Antes de que sea posible lavar la instalacién TwinControl, es necesario desconectar
manualmente la electrostatica en la unidad de control VM 5000. Con esto se garantiza que
bajo ninguna circunstancia se pulveriza disolvente con el sistema electrostatico conectado.
El sistema electrostético puede hacer que explote una mezcla inflamable de disolvente y
aire.

1. Desconectar manualmente la electrostatica en la unidad de control VM 5000 de
conformidad con el manual de instrucciones VM 5000.

2. Accionar brevemente el gatillo de la pistola de pulverizacion GM 5000 y comprobar si
estd desconectada la electrostética.

3. Llevara cabo un lavado a fondo conforme al capitulo Lavado [»» 95]. Durante el
proceso de lavado se enciende el indicador luminoso "Lavado".

8.11 JUEGO DE CONEXION DEL DISPOSITIVO DE LAVADO DE PISTOLA (OPCIONAL)

Configuracion del software y comprobacion

1. Conectar el aire comprimido y aumentar lentamente hasta alcanzar el valor de
consigna. Poner la alimentacién de tensién en marcha. jObservar si hay inestanqueidad
de aire comprimido!
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2. Ajustar el parametro P114 en conformidad con el capitulo Funciones ampliadas con
proteccion por contrasena [»» 75] (PSV = 1 si). Ver el capitulo Lista de funciones de
servicio [»» 49] para los pardmetros de la instalacion.

Colocar una pistola en el dispositivo de lavado de pistola y cerrar la tapa.

4. Ahora no puede estar accionado el mecanismo de disparo del dispositivo de lavado de
pistola; esto significa que al conectar n.° 3 carece de presidény con n.° 3- esta
presurizada (ver capitulo Elementos de mando y conexiones de la unidad de control
[» 411y Esquema neumatico [»» 44]).

5. Pulsar el botén "Lavado" o dejar que se alcance el tiempo de estado liquido de la
instalacion TwinControl. Tan pronto como se haya disparado la alarma de tiempo de
estado liquido, se acciona la valvula neumatica electrostatica n.° 3. Ahora se acciona el
mecanismo de disparo del dispositivo de lavado de pistola; esto significa que al
conectar n.° 3 estd presurizada y con n.° 3- carece de presion.

8.12 CIRCULACION SOFT (OPCIONAL)

Las instalaciones con circulacidn soft pueden dejar circular automaticamente los
componentes A y/o B. Durante la circulacién, las bombas funcionan con una presién de
circulacién reducida preajustada.

Ejemplo circulacion soft Leopard

B_07773

Valvula de circulaciéon GA 400 2 |Presién de trabajo
3 |Presién de circulacién

Ajuste de circulacién Soft
Mediante el nivel de contrasefa 4 con pos. "P154" P154 =1.
0 = Sin circulacion, 1 = Circulacién soft, 2 = Circulacién con presién de trabajo

Ajustes separados para los componentes Ay B

P155 =1 El componente A circula (la valvula de producto A se abre durante la circulaciéon)
P155=0 El componente A no circula (la valvula de producto A permanece cerrada)

P156 =1 El componente B circula (la valvula de producto B se abre durante la circulacién)
102
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P156 =0 El componente B no circula (la valvula de producto B permanece cerrada)

Inicio de la circulacién
1. Pulsar el botén [Stop].
2. Dado el caso, colocar las mangueras de retorno en el recipiente correspondiente de
producto.
3. Seleccionar el funcionamiento de circulacion: )
4, [Start]
Finalizacion de la circulacion
[Stop] - La circulacion se detiene y la presidn regresa a la presién de trabajo.
Mantenimiento

Comprobar regularmente la estanqueidad de las valvulas (prueba de estanqueidad en el
capitulo Prueba de fugas de la seccién de fluido A y B [»» 85]). En caso de valvulas no
estancas, una parte del producto regresa al recipiente de producto y la relacién de mezcla ya
no es correcta.

8.13 MEZCLADOR EXTERNO (OPCIONAL)

8.13.1 Mezclador externo manual DN2.6 y DN4

Para las bom- 5-60, 10-70, 28-40, 15-70,

bas A: 15-150,
21-110, 35-70, 35-150
Entradas: Componentes A,By S

Interruptor A Pulverizacion ON/OFF
+B:

Interruptor S: Lavado ON/OFF

B_07774

‘ 1 ‘A+B(posicic’)nabierta) ‘ 2 ‘S(posicic’m cerrada)

Funcionamiento de pulverizacion
Interruptores A+B abiertos, interruptor S cerrado.

Funcionamiento de lavado

1. Cerrar interruptor A+B
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2. Abririnterruptor S
3. Procedimiento de lavado en conformidad con el capitulo Lavado [»» 95]

4. Cerrarinterruptor S

8.13.2 Mezclador externo manual DN8

Paralas bom- 48-110, 3-600, 18-300,

bas A: 8-600, 55-150

Entradas: Componentes A,By S
Empunadura A |Pulverizacion ON/OFF

+B:

Grifo esférico Lavado ON/OFF del lado A
AS:

Grifo esférico Lavado ON/OFF del lado B
BS:

B_07775

1 |A+B (posicién abierta) 2 |AS (posicién cerrada)

3 |BS (posicion cerrada)

Funcionamiento de pulverizacién
Empunadura A+B abierta, grifos esféricos AS y BS cerrados.
Funcionamiento de lavado

1. Cerrar empunadura A+B

2. Proceso de lavado segun el capitulo Lavado [ » 95]
Debe tenerse en cuenta lo siguiente:

= Lavar primero el lado B durante 5 segundos (grifo esférico BS abierto, AS cerrado),

= después lavar el lado A hasta que se haya completado el proceso de lavado (grifo
esférico AS abierto, BS cerrado).

3. Cerrar grifos esféricos AS y BS
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8.14 MANDO A DISTANCIA Y MANDO A DISTANCIA ESTA (OPCIONAL)

Si desde el lugar de trabajo no se puede acceder directamente a la unidad de control, el
mando a distancia le lleva las funciones basicas al lugar de trabajo: Start, Stop, Lavado y
Circulacion. En las instalaciones cargadas electrostaticamente se usa el mando a distancia
ESTA.

8.14.1 Proteccién contra explosion

El mando a distancia en combinacién con una instalacién con alimentacién por red eléctrica
(cable) no se puede usar en zonas con riesgo de explosion.

El mando a distancia TwinControl en combinacién con una instalacién con turbina se puede
usar en zonas con riesgo de explosién (zona 1, zona 2) (ver el capitulo Utilizacion en zonas
con peligro de explosién [ » 12]).

8.14.2 Mando a distancia TwinControl

Instalacion

Conectar el mando a distancia con la unidad de control: insertar el cable en la conexién del
mando a distancia RC (Remote Control, ver capitulo Elementos de mando y conexiones de la
unidad de control [»» 41]). Pueden conectarse varios cables a entre si hasta maximo 75 m;
246 ft. La linea debe tenderse de forma fija y protegida contra daflos mecanicos. El primer
punto de fijacién debe colocarse como maximo 20 cm tras la conexion del cable.

Manejo

Botones [Start], [Stop] y [Lavado ABJ: al igual que los botones correspondientes de la unidad
de control. Tecla [Circulacion]: se abren las vélvulas de circulacion Ay B.

1
3
5
7
9
,711
v v v v v
(@) (@) (@) @) o
P © C m =
WAGNER TwinContrc 2
B_07776
4
6
8
10
1 |Indicadores luminosos: 2 |Botones:
3 |[ Alimentar] 4 |[Lavado]
5 |[Circulacion] 6 |[Stop]
7 |[Listo] 8 |[Start]
9 |[Alarma] 10 |[Circulacion]
11 |[Lavado AB]
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8.14.3 Mando a distancia ESTA

Instalacion
Conducciones neumaticas: Conectar el mando a distancia con la unidad de control y la caja
de inversion segun figura.

Cable eléctrico: Conectar la caja de inversion con la unidad de control: Enchufar el cable en la
conexién de mando a distancia RC (Remote Control, ver el capitulo Elementos de mandoy
conexiones de la unidad de control [ » 41]).

A]lB
RC 9 1
C2
C C3
C4
n cs l
D 24 8 20 1 G
4
- o o o o
2 20 O O O
E F « F2 31
F3 R & P> H =
) F4 33 WAGNER . TwinControl
B_07777
A |Rango ESTA B |Fuera del rango ESTA
todo elevado
Unidad de control TwinControl D |Conexién equipotencial de funcion
E |Cable eléctrico F |Caja deinversion
G |Mando a distancia ESTA C1 |(1) Valvula de producto A
C2 |(3) Dispositivo de lavado de pistola (opcional) C3 |(5) Circulacién (opcional)
C4 |(6) Alarma C5 |Alimentacién de aire
F1 [(30) Circulacion (opcional) F2 |(31) Start
F3 [(32) Stop F4 |(33) Lavado
Manejo

Botones [Start], [Stop] y [Lavado ABJ: al igual que los botones correspondientes de la unidad
de control.

Tecla [Circulacién]: se abren las valvulas de circulacién Ay B.

Conexion equipotencial de funcion

La conexién equipotencial de funcién se tiene que realizar con una inductancia baja y tiene
que ser lo mas corta posible (ver figura).
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4
. 3
%
B_04537
Vista de la parte posterior de la instalacion
Unidad de control 2 |Cajadeinversion
Conexién equipotencial de funcién 4 |Cable eléctrico

Conexiones de mangueras al mando a distan-
cia ESTA

8.15 CAJA DE CONMUTACION 2A PARA SEGUNDA BOMBA A (OPCIONAL)

il
LlzS,

WAGNER TwinControl

B_04508

Si hay que usar dos pinturas diferentes de forma alterna, se puede instalar una segunda

bomba A. La caja de conmutacion 2A sirve para cambiar entre las bombas A1y A2. La caja de

conmutacién conmuta las siguientes sefales de la bomba y las transmite a la unidad de
control:

- Vdlvula de producto A (neumatica)

Sefal de conmutaciéon bomba A (neumatica)
Medicidn de carrera A / sensor A (eléctrica)

Condiciones previas

Las bombas A1y A2 tienen que ser iguales (modelo y tamaio).

Manguera de la valvula de producto A1 o A2 hasta el bloque mezclador: Mismo
didmetro y misma longitud.

Mismo endurecedor y misma relacion de mezcla para los componentes A1y A2.
No es posible una circulacion soft.

Mezclador externo bajo pedido.

Puesta a tierra

Hay que poner a tierra la caja de conmutacion. Los cables de medicién de carrera se pueden
alargar 5 metros.
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Proteccion contra explosion
En una instalacion con turbina, la proteccién contra explosién también se conserva con la
caja de conmutacion 2A.
Conmutacion de la bomba
1. [Stop].

2. [Lavado] --> Sujetar la pistola en un recipiente puesto a tierra, abrir con cuidado y
sujetar hasta que salga agente de lavado limpio.

3. Girar el interruptor de la caja de conmutacion hasta el tope.
4. Alimentary pulverizar conforme al capitulo Funcionamiento de pulverizacién [» 93].

Girar el interruptor siempre hasta el tope. La posicién del medio resulta en un mensaje de
error (cédigo 20: Sensor A abajo).

108 Numero de pedido 2339330 | Edicion 08/2020



Manual de instrucciones TwinControl Instalaciones 2K para lacas controladas electrc’)nicamentewA
IAGNER

9 Limpieza y mantenimiento

9 LIMPIEZA Y MANTENIMIENTO
9.1 LIMPIEZA

9.1.1 Personal de limpieza

Los trabajos de limpieza tienen que ser realizados con cuidado y con regularidad por
personal cualificado e instruido. Hay que informar al personal de los riesgos especificos
durante la instruccion.
Los peligros siguientes pueden aparecer durante los trabajos de limpieza:

- Peligro para la salud a causa de la inhalacién de vapores de disolventes

- Uso de herramientas de limpieza y herramientas auxiliares inadecuadas

9.1.2 Indicaciones de seguridad

Antes de realizar cualquier trabajo y durante las paradas del trabajo en el aparato:
— Desconectar la alimentacién de energia y de aire comprimido.

Descargar la presion de las pistolas de pulverizacién, de las mangueras de alta presiéon y
de todos los aparatos.

- Asegurar la pistola de pulverizacién para que no se pueda accionar.
Desconectar la unidad de control de la red.

9.1.3 Limpieza de los filtros

» Paralalimpieza del filtro de material, ver capitulo Limpiar o cambiar el filtro de
producto [» 114].

9.1.3.1 Salida de condensado del regulador de presién de filtro

» Vaciar con frecuencia el condensado que se haya acumulado eventualmente en el filtro
neumatico.

= El nivel de agua en la taza de filtro no debe alcanzar el valor maximo indicado en la
taza.

/A\ ADVERTENCIA

iRegulador de presion de filtro fragilizado!

El recipiente en el regulador de presién de filtro se fragiliza al entrar en contacto con
disolventes y puede reventar. Peligro de lesiones a causa de componentes que salen
disparados.

» No limpiar el recipiente en el regulador de presion de filtro con disolventes.

9.1.4 Limpiar lainstalacion

Hay que limpiar la instalacion para el cambio de producto y para fines de mantenimiento.
Prestar atencion para que no se repeguen restos secos de producto y queden
permanentemente adheridos.

» Unainstalacion limpia permite una localizacién sencilla de fugas y una actuacion
inmediata frente a las mismas.

Procedimiento

1. Limpieza a fondo: Proceder conforme al capitulo Lavado a fondo y prueba de retencion
de presion [»» 63].
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2. Interrupcién del trabajo: Proceder conforme al capitulo Descarga de presion /
Interrupcion del trabajo [ » 96].

3. Vaciar el sistema de forma controlada: Proceder conforme al capitulo Vaciar la
instalaciéon [» 113].

4. Realizar el mantenimiento de la pistola de pulverizacién de conformidad con el
correspondiente manual de instrucciones.

Limpiar y controlar los sistemas de aspiracion incluyendo los filtros de aspiracion.

6. Desmontar el filtro de producto. Limpiar y controlar los insertos y la carcasa de filtro.
Véase el capitulo Limpiar o cambiar el filtro de producto [»» 114].

7. Cambio de producto: Si fuera preciso, desmontar la carcasa de admisién de las bombas,
limpiar y controlar. Si fuera preciso, desmontar también la seccién de fluido, limpiar y
controlar.

Limpiar el sistema por fuera.
Montar el sistema completamente.

10. Controlar el nivel de llenado del agente separador: Ver los manuales de instrucciones
de las bombas.

11. Lavado a fondo y prueba de retencién de presién: Proceder conforme al capitulo
Lavado a fondo y prueba de retencién de presién [ » 63].

/A\ ADVERTENCIA

iMezclas explosivas de gas con la bomba no completamente llena!
Peligro de muerte a causa de componentes que salen disparados.

» Asegurarse de que la bomba y el sistema de aspiracion estén siempre
completamente llenos de agente de lavado o producto de trabajo.

» Después de la limpieza, no pulverizar hasta vaciar el aparato.

9.1.5 Puesta fuera de servicio
1. Limpiar la instalacién segun el capitulo Limpiar la instalaciéon [»» 109].

2. Llenar todo el sistema con agente de lavado. Segun el capitulo Sustituir agente de
lavado por producto de trabajo [ » 66], pero con agente de lavado.

9.1.6 Almacenamiento prolongado

En caso de almacenamiento de la instalaciéon durante un periodo prolongado es necesario
efectuar una limpieza a fondo y aplicar una proteccién anticorrosiva. En el Gltimo proceso de
lavado, sustituir el agua o el disolvente en las bombas de alimentacién de producto por
agente conservador adecuado. Llenar el vaso de agente separador con agente separador.
Almacenar las bombas en posicion vertical.

Procedimiento
1. Limpiar la instalacién segun el capitulo Limpiar la instalacién [»» 109].

2. Llenar todo el sistema con agente de lavado. Segun el capitulo Sustituir agente de
lavado por producto de trabajo [ » 66], pero con agente de lavado.

3. Llenar todo el sistema con agente conservador segun el capitulo Sustituir agente de
lavado por producto de trabajo [ » 66] y observando las especificaciones del fabricante
de la laca.

4. Siempre cuando se retire el conducto de salida, hay que cerrar la salida de producto
con tapon.
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5. Siempre cuando se retire el sistema de aspiracion, hay que cerrar la entrada de
producto con tapén.

6. Almacenamiento segun el capitulo Condiciones de almacenamiento y montaje [»» 56].
9.2 MANTENIMIENTO

9.2.1 Personal de mantenimiento

Los trabajos de mantenimiento tienen que ser realizados con cuidado y con regularidad por
personal cualificado e instruido. Hay que informar al personal de los riesgos especificos
durante la instruccion.

Los peligros siguientes pueden aparecer durante los trabajos de mantenimiento:
- Peligro para la salud a causa de la inhalacién de vapores de disolventes
- Uso de herramientas y herramientas auxiliares inadecuadas

Una persona capacitada debe garantizar que una vez finalizados los trabajos de
mantenimiento se compruebe el estado seguro del aparato.

9.2.2 Indicaciones de mantenimiento

/A PELIGRO

iMantenimiento/reparacién inadecuados!
Peligro de muerte y dafios en el aparato.

» Disponer los trabajos de reparacion y recambio de piezas solo a través de una oficina
de servicio posventa de WAGNER o una persona formada por la propia empresa.

» Utilizar solo piezas de repuesto y accesorios originales de WAGNER.

» Reparar y sustituir Gnicamente los componentes aducidos en el capitulo Piezas de
repuesto y que estan asignados al aparato.

» Antes de realizar cualquier trabajo y durante las paradas del trabajo en el aparato:
» Descargar la presién de la pistola de pulverizacién, las mangueras de producto y
de todos los aparatos.
» Asegurar la pistola de pulverizacién contra accionamiento.
» Desconectar la alimentacion de energia y de aire comprimido.
» Desconectar la unidad de control de la red.

» Observar los manuales de instrucciones y servicio durante todos los trabajos.

Antes del mantenimiento
- Lavary limpiar la instalacién capitulo Limpiar la instalacion [» 109].
- Desconectar instalacion, capitulo Desconectar instalacion [» 92].

Después del mantenimiento
- Realizar controles de seguridad segun el capitulo Controles de seguridad e intervalos de
mantenimiento [» 112].
— Poner en servicio la instalacion y comprobar la estanqueidad segun el capitulo Puesta en
servicio [ 62].
- Elestado seguro de la instalaciéon ha de comprobarse por una persona capacitada.
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/A PELIGRO

iTrabajos de puesta a punto/reparacién inadecuados!
Peligro de muerte y dafnos en el aparato.

» iLa puesta a punto/reparacién de aparatos, sistemas de proteccién y dispositivos de
seguridad, control y regulacién de WAGNER se tienen que realizar de conformidad
con la directiva 2014/34/UE (ATEX) y solo pueden ser realizados por personal de
servicio WAGNER o personas capacitadas de conformidad con TRBS 1203 (reglas
técnicas alemanas para la seguridad operacional)! jObservar las disposiciones
nacionales!

» jCualquier puesta a punto, reparacién o recambio de los equipos o de cualquiera de
sus componentes tienen que llevarse a cabo fuera de la zona de peligro!

9.2.3 Controles de seguridad e intervalos de mantenimiento
Diariamente
» Comprobar la puesta a tierra: Capitulo Puesta a tierra [ »» 59]

» Comprobar las mangueras, los tubos y acoplamientos: Capitulo Mangueras de
producto, tubos y acoplamientos [» 117]

» Comprobar el agente separador en el vaso del agente separador y rellenarlo si fuera
preciso.

» Controlar, limpiar y/o sustituir el filtro de producto segun sea necesario: capitulo
Limpiar o cambiar el filtro de producto [» 114]

Semanalmente
» Comprobar si hay deterioro en la instalacion.

Comprobar las vélvulas de retencién: Capitulo Vélvulas de retencién [» 113]

v v

Limpiar el filtro de producto: Capitulo Limpiar o cambiar el filtro de producto [» 114]
» Limpiar el filtro neumatico: Capitulo Limpieza de los filtros [ »» 109]

» Valvulas de producto: Controlar la salida de aire o de producto de las perforaciones de
fuga en conformidad con el manual de instrucciones correspondiente.

» Comprobar la funcién de los dispositivos de proteccion (ver capitulo Dispositivos de
proteccion y de control [»» 27]):

= Liberacidén externa

= Bombas y accesorios: Comprobar los dispositivos de proteccién y de control en
conformidad con los correspondientes manuales de instrucciones.

Anualmente o cuando sea necesario
» Segun la norma DGUV 100-500, capitulo 2.29y 2.36:

= Los eyectores de liquidos tienen que ser comprobados siempre que sea necesario,
pero al menos cada 12 meses, por un técnico especializado (p. ej. un técnico de
servicio de WAGNER) para determinar que se encuentran en un estado de
funcionamiento seguro.

= En el caso de aparatos puestos fuera de servicio, la comprobacion se puede aplazar
hasta la siguiente puesta en servicio.
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9.2.4 Conector de servicio

/A ADVERTENCIA

iConector de servicio técnico!
Riesgo de explosion.

» No enchufar el conector de servicio cuando pueda haber una atmésfera
potencialmente explosiva.

9.2.5 Conexiones de medicion de carrera

Los conectores de enchufe Ay B en la parte posterior del aparato sirven para conectar los
potencidmetros y se pueden enchufar y desenchufar también durante el funcionamiento
siempre que se observen los aspectos de seguridad (las lineas poseen seguridad intrinseca).

9.2.6 Turbina

» Al cambiar la turbina deben observarse las instrucciones de montaje "Juego de turbinas
TC" con el n.° de pedido 2320883.

» En caso de un recambio del generador hay que observar las instrucciones de montaje
del juego de conversion generador TC con el n.° de pedido 2336796.

9.2.7 Valvulas de retencion

» Comprobar regularmente el funcionamiento de las valvulas de retencion.

Valvula de sobrepresion para la proteccion de la bomba de alimentacion (ver capitulo
Bomba de alimentacién (opcional) [»» 53])

» Comprobar regularmente el funcionamiento de la valvula de sobrepresion.

» Hay que limpiar la valvula de sobrepresion regularmente y después de cada activacion:
Lavar con disolvente.

9.2.8 Vaciar la instalacion

1. Control visual: Equipo de proteccién personal, puesta a tierra y todos los aparatos listos
para el servicio.

2. Cerrar el regulador de presiéon de las tres bombas (0 MPa; 0 bar; 0 psi).
Seleccionar "Trabajo" en el menu principal.
4. Vaciado de la bomba A:

= Seleccionar en el subment Componente "A" " A [} y pulsar [Start].
= Vaciar la bomba A seguin el manual de instrucciones de la bomba A.
= Cerrar la valvula de producto pulsando [Stop].

5. Vaciado de la bomba B:

= Seleccionar en el submenu el componente "B" B @ y pulsar [Start].
= Vaciar la bomba B seguiin el manual de instrucciones de la bomba B.
= Cerrar la valvula de producto pulsando [Stop].

6. Vaciado de labomba de lavado:
= Seleccionar en el submend Vélvula de lavado AS ‘H&! y pulsar [Start].

= Vaciar la bomba de lavado seguiin el manual de instrucciones de la bomba de lavado.
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= Cerrar la valvula de producto pulsando [Stop].

= Si hubiera una valvula de lavado B separada (control 2 o 3): Seleccionar en el
submend la vélvula de lavado BS 58 y repetir entonces los pasos 6.2 hasta 6.3.

9.2.9 Llenado de la instalacion vacia

1. Control visual: Equipo de proteccién personal, puesta a tierra y todos los aparatos listos
para el servicio.

2. Cerrar el regulador de presién de las tres bombas (0 MPa; 0 bar; 0 psi).
Seleccionar [Trabajo] en el menu principal.

4. Llenado de labomba A:
= Seleccionar en el submenud Componente "A" A @ y pulsar [Start].
= Llenar la bomba A seguiin el manual de instrucciones de la bomba.
= Cerrar la valvula de producto pulsando [Stop].

5. Llenado de la bomba B:
= Seleccionar en el submenu el componente "B" ' B 21 y pulsar [Start].
= Llenar la bomba B seguin el manual de instrucciones de la bomba.
= Cerrar la valvula de producto pulsando [Stop].

6. Llenado de labomba de lavado:
= Seleccionar en el subment Vélvula de lavado AS &, y pulsar [Start].
= Llenar la bomba de lavado segun el manual de instrucciones de la bomba de lavado.
= Cerrar la valvula de producto pulsando [Stop].

= Si hubiera una vélvula de lavado B separada: Seleccionar en el submend la valvula de
lavado BS H&El y repetir entonces los pasos 6.2 hasta 6.3.

9.2.10 Limpiar o cambiar el filtro de producto

9.2.10.1 Filtro Inline acodado (530 bar)

53 MPa
530 bar

B_07113

‘ 1 ‘Sentido de flujo

* Ver el catdlogo de piezas de repuesto para el n.° de pedido.

1. Lavarla bombay el filtro Inline en conformidad con el capitulo Trabajos de
mantenimiento en las bombas [»» 55] y con el manual de instrucciones de la bomba.
Lavado a través de la pistola para que el agente de lavado fluya a través del filtro Inline.
Maximizar el flujo (retirar la boquilla y, dado el caso, abrir la vélvula dosificadora).

2. Vaciar la bomba de forma controlada en conformidad con el capitulo Trabajos de
mantenimiento en las bombas [»» 55]y con el manual de instrucciones de la bomba.
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3. Colocar los recipientes colectores puestos a tierra debajo del filtro Inline.

4. Desenroscar el filtro con el mango giratorio (D).

5. Retirar el filtro insertable (C).

6. En caso de que el filtro Inline no sea estanco: Cambiar la junta (A).

7. Instalar un filtro insertable (C) nuevo. Observar la posicion de montaje: Extremo cerrado
en el sentido de flujo.

8. Sifuera preciso, aplicar pasta contra agarrotamiento por calor (F) en la rosca.

Montar el mango giratorio (D), la carcasa de admisién (B) y la carcasa de descarga (E) y
apretarlos con el mango giratorio.

10. Limpiar el filtro de producto de la pistola de pulverizacién en conformidad con el
manual de instrucciones de la pistola de pulverizacion.

11. Llenar la bomba en conformidad con el capitulo Trabajos de mantenimiento en las

bombas [»» 55]y con el manual de instrucciones de la bomba.
9.2.10.2 Filtro Inline recto (270 bar)
2
- 27 MPa
\«(\ 1 270 bar
(.~ 3 3916psi

/" O0g,

e— 0
\

o N

5

B_05274

‘ 1 ‘Sentido de flujo

*Ver el catdlogo de piezas de repuesto para el n.° de pedido.

1. Lavar la bombay el filtro Inline en conformidad con el capitulo Trabajos de
mantenimiento en las bombas [»» 55] y con el manual de instrucciones de la bomba.
Lavado a través de la pistola para que el agente de lavado fluya a través del filtro Inline.
Maximizar el flujo (retirar la boquilla y, dado el caso, abrir la valvula dosificadora).

2. Vaciar la bomba de forma controlada en conformidad con el capitulo Trabajos de
mantenimiento en las bombas [»» 55] y con el manual de instrucciones de la bomba.

Colocar los recipientes colectores puestos a tierra debajo del filtro Inline.

4. Desenroscar la carcasa de entrada (B) y la carcasa de salida (E) con dos llaves inglesas
con ancho de llave 19.

Retirar el filtro insertable (C).
6. En caso de que el filtro Inline no sea estanco: Cambiar la junta (A).

Instalar un filtro insertable (C) nuevo. Observar la posicion de montaje: Extremo cerrado
en el sentido de flujo.

Si fuera preciso, aplicar pasta contra agarrotamiento por calor (F) en la rosca.

Enroscar la carcasa de admisién (B) y la carcasa de descarga (E) con dos llaves con
entrecaras 19.

10. Limpiar el filtro de producto de la pistola de pulverizacién en conformidad con el
manual de instrucciones de la pistola de pulverizacion.

11. Llenar la bomba en conformidad con el capitulo Trabajos de mantenimiento en las
bombas [» 55]y con el manual de instrucciones de la bomba.
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9.2.10.3 Filtro de alta presién 530 bar

Posicion de montaje del filtro invertida

53 MPa
530 bar
7687 psi

1 |Loctite® 542 * 2 |Mobilux® EP2 *
3 |ldentificacidn del filtro 4 |Pasta combustible antiadherente *

* Ver el catdlogo de piezas de repuesto para el n.° de pedido.

1. Lavarla bombay el filtro de alta presiéon en conformidad con el capitulo Trabajos de
mantenimiento en las bombas [»» 55] y con el manual de instrucciones de la bomba.
Lavado a través de la pistola para que el agente de lavado fluya a través del cartucho de
filtro (F). Maximizar el flujo (retirar la boquilla y, dado el caso, abrir la valvula
dosificadora).

2. Vaciar la bomba de forma controlada en conformidad con el capitulo Trabajos de
mantenimiento en las bombas [»» 55] y con el manual de instrucciones de la bomba.
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S

10.

11.

12.
13.

Colocar los recipientes colectores puestos a tierra debajo del filtro de alta presion.
Abrir el grifo esférico (J).
Aflojar la tuerca de racor (A) con una llave e/c 70.

Desenroscar la tuerca de racor (A) y elevarla un poco para que no se ensucie en el
siguiente paso.

Retirar la carcasa del filtro (B) con tuerca de racor (A). El muelle cénico (E) permanece en
la carcasa del filtro (B). Si el anillo térico (D) no esta danada, permanece en la carcasa del
filtro (B).

Retirar el cartucho de filtro (F) y el soporte de filtro (G) de la carcasa del filtro (B).
Limpiar todas las piezas:

= Poner el cartucho de filtro (F) y el soporte de filtro (G) en disolvente. Limpiar con un
pincel.

= Llenar la carcasa del filtro (B) hasta aprox. 1/3 con disolvente, cerrarla con los
guantes y agitar bien.

= Limpiar la carcasa del distribuidor (H) con un pincel.

Si fuera preciso, recambiar el anillo térico (D) y/o el cartucho de filtro (F). Ver el catédlogo
de piezas de repuesto para el n.° de pedido.

Montar todos los componentes en la secuencia inversa. Al hacerlo:

= Aplicar pasta combustible antiadherente * en la rosca de la carcasa de distribucion
(H).

= Aplicar Mobilux® EP2 * en la junta térica (D) y el anillo de presion (C).

= Observar la posicion de montaje del cartucho de filtro (F): Introducir por delante el
extremo cerrado con identificacién de filtro en la carcasa del filtro (B).

= Asegurarse de que el muelle cénico (E) se halle en la carcasa del filtro (observar la
posiciéon de montaje). Tras insertar el cartucho de filtro (F) y el soporte de filtro (G),
ejercer presion sobre los mismos, entonces tiene que notarse el efecto del muelle.

= Apretar la tuerca de racor (A) manualmente.
Cerrar el grifo esférico (J).

Limpiar el filtro de producto de la pistola de pulverizacién en conformidad con el
manual de instrucciones de la pistola de pulverizacion.

. Llenar la bomba en conformidad con el capitulo Trabajos de mantenimiento en las

bombas [» 55]y con el manual de instrucciones de la bomba.

Ver el catdlogo de piezas de repuesto para el n.° de pedido.

9.2.11 Mangueras de producto, tubos y acoplamientos

Incluso en caso de un manejo adecuado, la duracién de uso de las mangueras entre el
generador de presion de producto y el dispositivo de aplicacion esta limitada debido a
influjos ambientales.

»

»

Comprobar a diario las mangueras, los tubos y los acoplamientos y sustituirlos si fuera
preciso.

Adicionalmente, el explotador tiene que comprobar regularmente las mangueras por si
presentaran desgaste y posibles dafios a los intervalos de tiempo establecidos por él
mismo. Hay que documentar estos trabajos.

Hay que sustituir la manguera tan pronto como se haya superado uno de los dos
intervalos de tiempo siguientes:
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= 6 anos a partir de la fecha de inyeccion (véase Impresion de accesorio).

= 10 anos a partir de la fecha de impresién de la manguera.

Grabado de accesorio Significado

XXX bar Presion

yymm Fecha de inyeccion (afio/mes)
XX Cédigo interno

Impresion de manguera Significado
WAGNER Nombre/Fabricante
yymm Fecha de fabricacion (ano/mes)

xxx bar (xx MPa)
p. €j., 270 bar (27 MPa)

Presién

XX

Cédigo interno

DNxx (p. ej.,, DN10)

Anchura nominal

118
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10 Busqueda de desperfectos ‘WAGNER

10 BUSQUEDA DE DESPERFECTOS

Indicacion de averias
Si se produce un fallo, éste es indicado por:
1. Labocina de alarma suenay la instalacién se detiene.
2. Laindicacion de alarma se enciende (unidad de control y mando a distancia).

3. Eneldisplay se muestra un cédigo de error.

Confirmar averia
» Con el botén [Stop].

Eliminacion de fallos

Si suena la senal de alarma, es una ventaja si se puede determinar a partir de qué situaciéon
de trabajo se ha producido el error. La eliminacion del fallo puede llevarse a cabo conforme a
la lista del capitulo Avisos de alarma y eliminacion de fallos. [»» 121].

Producto deficiente en la manguera de pulverizacion

Después de un fallo, el tubo de pulverizacién se ha llenado con producto que se ha
mezclado de forma incorrecta. Este producto defectuoso tiene que ser evacuado o
eliminado con un lavado intermedio.

Defecto en la unidad de control

» iLos fallos derivados de un defecto de la unidad de control solo pueden ser reparados
por un especialista debidamente instruido (p. ej. un electricista de la empresa)!
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/A ADVERTENCIA

iPeligro por choque eléctrico en el interior de la unidad de control!

Peligro de muerte por descarga eléctrica.

» Disponer los trabajos de instalacion o reparacion solo a través de electricistas
debidamente cualificados, o bajo su vigilancia.

» Trabajar de conformidad con las normas de seguridad y de prevencion de incendios
asi como con las reglas electrotécnicas.

» Antes de proceder a trabajos en componentes activos, aislar el aparato de la tension.

Averia

Remedio

La instalacion no arranca

1.
2.

Controlar la conexién al conducto de aire comprimido.

Controlar el valor de presién indicado en el manémetro de la instalacion
para la alimentacién de aire de las valvulas.

Controlar la alimentacién de tensién (;panel de mando iluminado?)
Comprobar las valvulas seleccionadas.

Controlar los fusibles.

La instalacién esta en
funcionamiento (una
bomba funciona), pero
no se transporta ningun
producto

R

w

Comprobar los conductos de alimentacion de los componentes y los filtros
(obstruccion), asi como los tubos de aspiracion (estanqueidad).

Controlar el nivel de llenado de los componentes en los recipientes de
alimentacion.

Comprobar la viscosidad de los componentes o la caida de presion.

La instalacién no suminis-
tra producto, las bombas
estan paradas

—_

Controlar el tubo mezclador y las mangueras de alimentacién.
Controlar la pistola y el filtro de pistola.

Limpiar los conductos con un proceso de lavado 0 a mano.

El producto 2K no reac-
ciona correctamente

Swen

H> W

N

Controlar el valor de la relaciéon de mezcla.
Controlar los conductos de aspiracién (estanqueidad).
Controlar los sensores de carrera con un proceso de calibrado.

Comprobar la diferencia de presién de B a A (B aprox. un 5-10% mayor que
A).

Comprobar el funcionamiento AIS y el motor paso a paso en conformidad
con el capitulo AIS [» 83].

Sin AlS: Optimizar el comportamiento de conmutacién de la valvula
dosificadora de endurecedor en el funcionamiento de pulverizacién (0,5-2
segundos) mediante la diferencia de presion de B a A o mediante el ajuste
de la carrera de vélvula.

Comprobar las especificaciones de las lacas.

El caudal es demasiado
pequeno

—_

Eal N

Controlar el tubo mezclador y las mangueras de alimentacion.
Controlar la pistola y el filtro de pistola.
Limpiar los conductos con un proceso de lavado o a mano.

Elevar la presion de las bombas de alimentacion.

Pérdida de laca por el ori-
ficio de escape de una
valvula de producto

v

Sustituir la junta de la aguja de vélvula, controlar si la aguja de vélvulay la
carcasa de valvula presentan danos, y dado el caso sustituir la valvula
completa.

120
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Averia

Remedio

Corte de corriente por un
periodo prolongado de

tiempo

» Abrir manualmente las valvulas de lavado y las vélvulas distribuidoras

(opcionales) con presion de aire externa.

La instalacion suministra
producto, pero

la imagen de pulveriza-
cion es insuficiente

SN S

Asegurarse de que las presiones de alimentacion sean constantes.

La presion del componente B tendra que estar ajustada aprox. 10% por
encima de la presion del componente A.

Elevar la presion de las bombas de alimentacion.
AirCoat: Ajustar correctamente el aire de pulverizacion.
Controlar los filtros de producto en las bombas y las pistolas.

Sustituir la boquilla de pistola por una boquilla méas adecuada (Airless y
AirCoat).

Controlar la viscosidad del producto y diluir segun las instrucciones del
fabricante de la laca. Dado el caso, corregir la relacion de mezcla.

AirCoat: Asegurarse de que solo llegue aire de pulverizacién seco y limpio a
la pistola de pulverizacién.

El caudal es demasiado

grande

4,

Sustituir la boquilla de la pistola (Airless y AirCoat).
Comprobar que los conductos no tengan fugas.

Ajustar correctamente el orificio de la aguja de pistola (solo pistolas de
aire).

Disminuir la presién de las bombas de alimentacién.

10.1 AVISOS DE ALARMA Y ELIMINACION DE FALLOS.
Versiéon de software V 4.0x / 4.1x / 4.2x

Cod. Significado Causa Eliminacion de fallos
off Sin autorizaciéon Entrada no permitida Activacion de la autorizacién
11 Faltade B La mezcla contiene una cantidad in- |Aumentar la presién del aire en la
suficiente del componente B. bomba B o reducirla en la bomba A.
Sin AIS: Aumentar la carrera de la
valvula de ciclo en el producto B.
Con AIS: Comprobar la posicion AlS,
aumentarla manualmente dado el
caso (ver capitulo AIS [»» 83], para-
metro P309).
12 Exceso de B La mezcla contiene una cantidad Reducir la presion del aire en la
excesiva del componente B. bomba B.
Sin AlS: Reducir la carrera de la val-
vula de ciclo en el producto B.
Con AIS: comprobar la posicién AlS,
quizas
reducirla manualmente (ver capitu-
lo AIS [»» 83], parametro P309).
15 Tiempo e.li. El tiempo de estado liquido ha Lavar o sequir trabajando.
transcurrido.
16 Alimentacion de aire  |Alimentacién de aire comprimido  |Aumentar la alimentacién de aire

comprimido

inferior a 0,4 MPa; 4 bares; 58 psi. comprimido.
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Cod. Significado Causa Eliminacion de fallos

17 Liberaciéon externa No se ha dado una liberacién exter- |Activar la liberacion externa. Véase
na. el capitulo Esquema neumatico

[» 44].

18 Problema de lavado  |El programa de lavado no marcha. |Abrir el aire comprimido para la
bomba de producto Ay B.
Abrir cuidadosamente la pistola.
Comprobar el dispositivo de lavado
de pistola.

19 Tiempo e.li. Primero se tiene que lavar. Lavado

20 Sensor A abajo Sensor de carrera A rotura de cable |Problema de aspiracion: La bomba
o A cavita, mejorar la alimentacién de
sefial del sensor perdida (el sensor |producto.
se halla en la posicién de reposo in- |Conmutar la bomba A a circulacién
ferior). y pasar por el punto de inversién in-

ferior. Comprobar la conexién de
enchufe del sensor A.

Si hay una segunda bomba A: El in-
terruptor de la caja de conmutaciéon
2A tiene que estar en el tope.

21 Sensor B abajo Sensor de carrera B rotura de cable |Problema de aspiracion: La bomba
o) B cavita, mejorar la alimentacién de
sefal del sensor perdida (el sensor producto.
se halla en la posicién de reposo in- |Conmutar la bomba B a circulacién
ferior). y pasar por el punto de inversion in-

ferior. Comprobar la conexién de
enchufe del sensor B.
24 Inicializacion del sen- |Error de inicializacion del sensor de |Desconectar y volver a conectar la
sor carrera A. instalacion.
A
25 Inicializacion del sen- |Error de inicializacion del sensor de |Desconectar y volver a conectar la
sor carrera B. instalacion.
B

26 Puntos de inversién  |Sensor de carrera A, problema de Calibrar A. Dado el caso cambiar el

del sensor A puntos de conmutacion. sensor de carrera.

27 Puntos de inversién Sensor de carrera B, problema de Calibrar B. Dado el caso cambiar el

del sensor B puntos de conmutacion. sensor de carrera.

30 Velocidad descenden- |La bomba A desciende bruscamen- |Comprobar la alimentacion de pro-

te A te en la carrera descendente, la ducto.
bomba cavita.

31 Velocidad descenden- |La bomba B desciende bruscamen- |Comprobar la alimentacion de pro-

te B te en la carrera descendente, la ducto.
bomba cavita.
32 Velocidad ascendente |La bomba A desciende bruscamen- |Comprobar la alimentacién de pro-
A te en la carrera ascendente, la bom- |ducto. Control de estanqueidad,
ba cavita. comprobar la vélvula de piston.
33 Velocidad ascendente |La bomba B desciende bruscamen- |Comprobar la alimentacién de pro-
B te en la carrera ascendente, la bom- |ducto. Control de estanqueidad,
ba cavita. comprobar la vélvula de piston.
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Cod. Significado Causa Eliminacion de fallos
40 Alarma contrasefa El software no estd habilitado. Introducir la contrasefa del softwa-
re.
Contrasena de la empresa WAGNER
AG (solo mediante el PC).
41 Ajuste incorrecto de  |La velocidad de la turbina es dema- |Comprobar la turbina. Ajustar la
la presién de aire siado baja. presién de aire (técnico de mante-
nimiento WAGNER).
42 Ajuste incorrecto de  |La velocidad de la turbina es dema- |Comprobar la turbina. Ajustar la
la presién de aire siado alta. presién de aire (técnico de mante-
nimiento WAGNER).
61 Advertencia de fuga A |La seccion del fluido A tiene una fu- |Comprobar la valvula de circula-
arriba ga ligera en la carrera ascendente.  [cidn. / Planificar una revision de la
seccion del fluido A.
62 Advertencia de fuga A |La seccion del fluido A tiene una fu- |Comprobar la valvula de circula-
abajo ga ligera en la carrera descendente. |[cidn./ Planificar una revision de la
seccion del fluido A.
63 Alarma de fuga A arri- |La seccién del fluido A tiene una fu- |Comprobar la valvula de circula-
ba ga grande en la carrera ascendente. |cidn. Efectuar la revision de la sec-
cién del fluido A.
64 Alarma de fuga A aba- |La fuga en labomba A en la carrera |Comprobar la vélvula de circula-
jo descendente es superior al limite cion. Efectuar la revisiéon de la sec-
de error. cién del fluido A.
65 Advertencia de fuga B |La seccién del fluido B tiene una fu- |Comprobar la valvula de circula-
arriba ga ligera en la carrera ascendente.  [cion. / Planificar una revision de la
seccion del fluido B.
66 Advertencia de fuga B |La seccién del fluido B tiene una fu- |Comprobar la valvula de circula-
abajo ga ligera en la carrera descendente. |cién./ Planificar una revision de la
seccion del fluido B.
67 Alarma de fuga B arri- |La seccion del fluido B tiene una fu- |Comprobar la valvula de circula-
ba ga grande en la carrera ascendente. |cidn. / Efectuar la revision de la sec-
cioén del fluido B.
68 Alarma de fuga B aba- |Lafuga en la bomba B en la carrera |Comprobar la valvula de circula-
jo descendente es superior al limite cién. / Efectuar la revision de la sec-
de error. cion del fluido B.
70 Numero de carreras La bomba de producto A es dema- |Disminuir el nUmero de carreras.
dela siado rapida.
bomba A muy alto
71 Numero de carreras La bomba de producto B es dema- |Disminuir el nUmero de carreras.
dela siado rapida.
bomba B muy alto
72 Numero de carreras La bomba de lavado A es demasia- |Disminuir el nUmero de carreras.
de labomba de lava- |do rapida.
do A demasiado alto
73 Numero de carreras La bomba de lavado B es demasia- |Disminuir el nUmero de carreras.
de labomba de lava- |do rapida.
do B demasiado alto
80 La valvula A estéd des- |La vélvula A tiene demasiados ci- Revision de la vélvula A.

gastada

clos.
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Cod. Significado Causa Eliminacion de fallos
81 La vélvula B estd des- |La valvula B tiene demasiados ci- Revisién de la valvula B.
gastada clos.
85 Negligencia No se han guardado los ajustes de  |Contactar con la linea directa de
fabrica. atencioén al cliente de WAGNER.
86 Negligencia No se han guardado los ajustes del |Contactar con la linea directa de
cliente. atencioén al cliente de WAGNER.
20 Alarma EEPROM No es posible leer o escribir la EE- Ponerse en contacto con el servicio
PROM. técnico WAGNER.
91 Alarma ADC No es posible leer los valores de po- |Ponerse en contacto con el servicio
tenciémetro. técnico WAGNER.
92 Alarma factor Kbom- |El factor K actual se encuentra fuera |Recalibrar la bomba.
ba A del rango valido. Controlar el ajuste del rango de la
bomba.
93 Alarma factor Kbom- |El factor K actual se encuentra fuera |Recalibrar la bomba.
ba B del rango valido. Controlar el ajuste del rango de la
bomba.
94 El flujo es muy El flujo actual es superior al valor Controlar la boquilla'y la presién de
elevado ajustado. la bomba.
95 Flujo demasiado bajo |El flujo actual es inferior al valor Controlar la boquilla'y la presién de
ajustado. la bomba.
96 Falta la sefial de la pis- |No existe la seial de la pistola. Comprobar el control de pistola.
tola
97 Se ha descendido por |AIS: Sila carrera de la valvula dosificado-
debajo del limite de No se llega a la calidad de inyeccién |ra diverge demasiado de su posi-
advertencia AlS minima (tiempo de aperturadela  |cion ideal, la regulacion puede du-
vélvula dosificadora en porcentaje, |rar mucho tiempo en determinadas
ver capitulo AIS [» 83], pardmetro |circunstancias. Preajuste de la ca-
P301). rrera de la valvula dosificadora (ver
capitulo AIS [ » 83], pardmetro
P309)
Reducir la presion del aire en la
bomba B.
Comprobar si la valvula cierra. Lim-
piar la valvula.
Comprobar el sensor de carrera.
Comprobar si boquillas, mezclador
o filtros estdn obstruidos.
Comprobar el nivel de relleno del
recipiente de pintura, el estado de
las bombas de alimentacién, etc.
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11 REPARACION

11.1 PERSONAL DE REPARACION

Los trabajos de reparacion deben realizarse con la debida diligencia y quedar reservados a
personal cualificado e instruido. Hay que informar al personal de los riesgos especificos
durante la instruccion.

Durante los trabajos de reparacion pueden presentarse los siguientes peligros:
- Peligro para la salud a causa de la inhalacién de vapores de disolventes
- Uso de herramientas y herramientas auxiliares inadecuadas

Una persona capacitada debe garantizar que se compruebe el estado seguro del aparato
una vez finalizada la reparacién. Debe realizarse un control de funcionamiento.

11.2 INDICACIONES DE REPARACION

/A PELIGRO

iMantenimiento/reparacién inadecuados!
Peligro de muerte y dafos en el aparato.

» Disponer los trabajos de reparacion y recambio de piezas solo a través de una oficina
de servicio posventa de WAGNER o una persona formada por la propia empresa.

» Utilizar solo piezas de repuesto y accesorios originales de WAGNER.

» Reparar y sustituir Gnicamente los componentes aducidos en el capitulo Piezas de
repuesto y que estan asignados al aparato.

» Antes de realizar cualquier trabajo y durante las paradas del trabajo en el aparato:

» Descargar la presién de la pistola de pulverizacién, las mangueras de producto y
de todos los aparatos.

» Asegurar la pistola de pulverizacién contra accionamiento.
» Desconectar la alimentacion de energia y de aire comprimido.
» Desconectar la unidad de control de la red.

» Observar los manuales de instrucciones y servicio durante todos los trabajos.

Antes de la reparacion
- Lavary limpiar la instalacién. X Capitulo Limpiar la instalacion [»» 109]
- Desconectar la instalacion. X Capitulo Desconectar instalacion [ » 92].

Después de la reparacion
- Realizar controles de seguridad segun el capitulo Controles de seguridad e intervalos de
mantenimiento [» 112].
— Poner en servicio la instalacion y comprobar la estanqueidad segun el capitulo Puesta en
servicio [»» 62].
- El estado seguro de la instalaciéon ha de comprobarse por una persona capacitada.
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A\ PELIGRO

iTrabajos de puesta a punto/reparacién inadecuados!

Peligro de muerte y dafnos en el aparato.

» iLa puesta a punto/reparacién de aparatos, sistemas de proteccion y dispositivos de
seguridad, control y regulacion de WAGNER se tienen que realizar de conformidad
con la directiva 2014/34/UE (ATEX) y solo pueden ser realizados por personal de
servicio WAGNER o personas capacitadas de conformidad con TRBS 1203 (reglas
técnicas alemanas para la seguridad operacional)! jObservar las disposiciones
nacionales!

» jCualquier puesta a punto, reparacién o recambio de los equipos o de cualquiera de
sus componentes tienen que llevarse a cabo fuera de la zona de peligro!

11.3 MATERIALES DE AYUDA PARA EL MONTAJE

En el catdlogo de piezas de repuesto se indican los numeros de pedido de las piezas de
repuesto del aparato, asi como de las piezas de desgaste, tales como juntas, etc.

» Emplear pares de apriete, grasas y adhesivos segun el catdlogo de piezas de repuesto.

Materiales de ayuda para el montaje

N.° de pedi- |Cantidad Denominacion Envases mas pequerios

do

9992511 1 udad.X50 ml Loctite® 243

9992528 TunidadX150g |Loctite® 270

9998157 1 udad.X 18 ml Loctite® 480

9992831 1 udad.X50 ml Loctite® 542

3201587 1 udad.X50 ml Loctite® 577

9999042 1 udad.X50 ml Loctite® 638

9998808 i1 udad.X 18 kg! Grasa Mobilux® EP 2 Tubo 400 g X n.° de pedido
2355418

2342273 1TunidadX390g |Fett Mobil SHC Polyrex™ 222

Aviso relativo a las marcas

Las marcas indicadas en este documento son propiedad del respectivo propietario.

Loctite® por ejemplo es una marca registrada de Henkel.
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12 ELIMINACION

En caso de un desguace de los aparatos, se recomienda llevar a cabo una eliminacién de
desechos por separado en funcién de los materiales.
Se han empleado los materiales siguientes:
1. Acero
2. Aluminio
3. Elastébmeros
4. Plastico
5. Metal duro

® AvisO

iNo desechar los aparatos eléctricos viejos junto con la basura doméstica!

Segun la Directiva Europea 2012/19/UE respecto al desecho de aparatos eléctricos viejos
y su transposicion al derecho nacional, este producto no se ha de desechar junto con la
basura doméstica, sino que debe depositarse en un centro de recuperacién acorde con el
medio ambiente.

» Nosotros y/o nuestros representantes recogeran su aparato electrénico WAGNER
viejo para desecharlo de conformidad con el medio ambiente.

» Pdéngase en contacto con una de nuestras oficinas de servicio posventa o uno de
nuestros representantes, o bien dirijase directamente a nosotros.

Materiales de consumo

Los materiales de consumo (lacas, adhesivos, agentes de lavado y limpiadores) deben
eliminarse segun las disposiciones y normativas legales.
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13 ACCESORIOS

13.1 MEZCLADOR

N.° de pedi- | Denominacion
do

2338297 Mezclador externo manual DN 2.6
En bombas A 5-60, 10-70, 28-40, 21-110, 35-70, 35-150

2339620 Mezclador externo automatico DN 2.6
En bombas A 5-60, 10-70, 28-40, 21-110, 35-70, 35-150
Condicién: Unidad de control 3,6 0 9

2338298 Mezclador externo manual DN 4
En bombas A 5-60, 10-70, 28-40, 21-110, 35-70, 35-150

2339621 Mezclador externo automatico DN 4
En bombas A 5-60, 10-70, 28-40, 21-110, 35-70, 35-150
Condicién: Unidad de control 3,6 0 9

B_04512

2339617 Mezclador externo automatico
DN4 / DN10VA a partir de 48-110

En bombas A 48-110, 3-600, 18-300, 8-600, 75-150,
55-200, 60-240

Condicién: Unidad de control 3,6 0 9

B_04486
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N.° de pedi- [Denominacién
do

2339628 Circulacion G3/8" para mezclador externo automatico
DN4

2338300 Mezclador externo manual DN 8

En bombas A 48-110, 3-600, 60-240 (270 bar), 8-600,
75-150, 55-200, 60-240

B_02978

2338301 Circulacion para mezclador externo manual DN8
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13.2 MANDO A DISTANCIA

N.° de pedi- |Denominacion
do

2308874 |Mando a distancia TwinControl incluido cable de 15
m; 49 ft. Longitud de cable maxima admisible: 75 m; 246
ft.

Debe tenerse en cuenta lo siguiente: al utilizarse en
una instalacién con alimentacion por red eléctrica (ca-
ble) -> solo puede utilizarse en la zona no Ex. Al utilizar-
se en una instalacion con turbina -> puede utilizarse en
la zona Ex (zona 1y zona 2).

2308879 |Cable de 15 m; 49 ft. Prolongacion para el mando a dis-
tancia TwinControl.
Longitud méxima permitida del cable: 75 m; 246 ft.

2313533 Mando a distancia ESTA incluido el cable

B_04475

2311371  |Cable para mando a distancia ESTA [EN 1 — i I
Longitud 1 m; 3,3 ft.

13.3 ALARMA DE BOCINA

N.° de pedi- | Denominacién
do

2312343 | Juego de bocina neumatica externa

B_03128
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13.4 MANGUERAS DE ASPIRACION

N.° de pedi- |Denominacion
do

2324110 Manguera de aspiracién DN16-SSt completa para:
- EvoMotion 5-60

~ Wildcat 10-70, 18-40 oo
- Puma 28-40, 21-110
- Leopard 35-70
B_04472
2324116 Manguera de aspiracion DN25-SSt completa para:
~ todas las bombas 0@*"

B_04473

2329592 Manguera de aspiracion DN38-SSt completa para: Q

- Puma 8-300, 3-600 oV
- Protec 60-240 (270 bar), Leopard 8-600
— Protec 72-200, Protec 60-240

B_04474

13.5 MANGUERAS DE MEZCLA

L+5mm

Y

B_03704
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N.° de pedi- [Denominacién DN L G
do

2312390 Manguera de mezcla 32 4 235 |G1/4
2312393 Manguera de mezcla 96 4 455 |G1/4
2312396 Manguera de mezcla 32 6 315 |G1/4
2312399 Manguera de mezcla 96 6 715 |G1/4
2312402 Manguera de mezcla 32 10 | 387 |G3/8
2312405 Manguera de mezcla 96 10 | 921 |G3/8
2317130 Manguera de mezcla 32 GXP 10 | 460 |G3/8
13.6 AIS

N.° de pedi- |Denominacion
do

2371157  |Juego AlS, incluyendo reconversion de la unidad de
control 1a9/10
Para bombas 5-60, 10-70, 28-40, 21-110, 35-70, 35-150.
- Unidad de control 9: sin barrido con aire
- Unidad de control 10: sin circulacion Soft
Para la version software 4.0x y 4.1x es precisa una actua-
lizacién a 4.2. B_06433

2373390 Juego AlS, incluyendo reconversién de la unidad de
control 2 a AIS

Para bombas 48-110, 8-300, 60-240, 3-600, 8-600,
75-150.

Para la version software 4.0x y 4.1x es precisa una actua-
lizacion a 4.2.
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13.7 CALENTADOR

N.° de pedi- |Denominacion

do

2338290 |Juego de calentadores A o B para
bombas TwinControl 5-60, 10-70, 28-40, 21-110, 35-70,
35-150

2338294  |Juego de calentadores A o B para
bombas TwinControl 3-600, 48-110, 60-240, 8-600; y pa-
ra 95-150 (sin trolley)

2338291 Juego de calentadores A para bombas TwinControl
72-200 (sin trolley), 72-300 (sin trolley) y 60-240 (sin tro- @
lley)

2340906 |Juego de calentadores B para bombas TwinControl
72-200 (sin trolley), 60-240 (sin trolley) @

@

2338292 | Juego de calentadores A Trolley para
bombas TwinControl 72-200 (con trolley), 60-240 (con @
trolley)

2340907 |Juego de calentadores B Trolley para
bombas TwinControl 72-200 (con trolley), 60-240 (con @
trolley)

@
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N.° de pedi- [Denominacién
do

2338293 |Juego de calentadores A, B Trolley para
bomba TwinControl 95-150 (con trolley)

2338295 |Juego de calentadores doble paralelo para bombas
TwinControl 72-200 (sin trolley), 60-240 (sin trolley)

2338296 |Juego de calentadores doble de serie para
bombas TwinControl 72-200 (sin trolley), 60-240 (sin tro-
lley)

13.8 DISTRIBUIDOR DE PISTOLAS

N.° de pedi- [Denominacién
do
2338302 Distribuidor de pistolas DN 2.6 TC, 400 bar
Con la bomba A 28-40, 21-110, 35-70, 35-150.
No es posible con un mezclador externo.
2338303 Distribuidor de pistolas DN 4 TC, 100 bar
Con la bomba A 5-60, 10-70.

No es posible con un mezclador externo.

2371352 Distribuidor de pistolas PV 530-4 TC, DN 4, 530 bar
Con la bomba A 48-110, 8-300, 60-240, 3-600, 8-600,
75-150, 55-200*.

Indicacion: El soporte se adapta para el bastidor grande
(Protective Coating).

No es posible con un mezclador externo.

B_06285
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13.9 REGULADOR DE PRESION DE PRODUCTO

N.° de pedi- |Denominacion

do

2315965 Juego regulador de presion de producto 0,8 MPa; 8 bar;
116 psi neumatico (inclusive juego de presion de lava-
do) En instalaciones de baja presion.

2315994 Juego regulador de presion de producto 0,8 MPa; 8 bar;

116 psi mecanico
Con instalaciones de baja presion.

13.10 JUEGO DE PRESION DE LAVADO

N.° de pedi- | Denominacion
do
2315985 Juego de presién de lavado 0,8 MPa; 8 bar; 116 psi En

instalaciones de baja presion.
Pone la presion de lavado al maximo.

Se incluye en el juego de regulador de presién de pro-
ducto 2315965.

13.11 COMPONENTES ADICIONALES PARA SEGUNDA PINTURA (2A)

» Para las condiciones, ver el capitulo Caja de conmutacion 2A para segunda bomba A
(opcional) [» 107].

» Sise usan calentadores, la segunda bomba A precisa un soporte separado. (En lugar de
la prolongacién 2A.)

N.° de pedi- |Denominacion

do

2340959 | Caja de conmutaciéon 2A-HM1 (TC) con medicion de
carrera 1

2340820 Caja de conmutacién 2A-HM2 (TC) con medicion de
carrera 2

Sin bomba, Spraypack y accesorios.

2339639 |Prolongacion 2A

La prolongacién lateral del bastidor pequeno para mon-
tar la segunda bomba A. Para instalaciones sin calenta-
dor.
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N.° de pedi- [Denominacién
do

2341205 Juego de ampliacién 2A-HM1 (TC) para bombas A
TwinControl 28-40, 35-70,31-110

2340707 |Juego de ampliacion 2A-HM1-ND (TC) para bombas A
TwinControl 5-60, 10-70

2341006 |Juego de ampliacion 2A-HM2 (TC) para bombas A
TwinControl 21-110, 35-150

Prolongacién 2A (para instalaciones sin calentador), caja
de conmutacion 2A con medicion de carrera, filtro Inli-
ne, mangueras y racores.

Sin bomba y Spraypack.

2344231 Juego de ampliacién 2A-HM2 (TC) para la bomba A
TwinControl 48-110, 8-300, 60-240, 3-600, 8-600
Prolongacidn 2A (para instalaciones sin calentador), caja
de conmutacién 2A con medicion de carrera, filtro de al-
ta presion, mangueras y racores.

Sin bomba y Spraypack.

2348739 |Juego de ampliacion 2A-HM2 (TC) para la bomba A
TwinControl 95-150

Prolongacién 2A para bastidor grande (para instalacio-
nes sin calentador), caja de conmutaciéon 2A con medi-
cién de carrera, filtro de alta presiéon, mangueras y raco-
res.

Sin bomba y Spraypack.

13.12 CABLES DE EXTENSION

N.° de pedi- | Denominacién
do

2320609 |Juego de conexion control Twin-
Control aprox. 5 m; 16,4 ft.

Con el juego de extension la unidad
de control se puede montar lejos
de la instalacion. El juego se puede
usar para unidades de control tipo
1y2.

B_03713

2316481 Linea de conexiéon medicion de
carrera 5 m; 16,4 ft.

Puede utilizarse para la prolonga-
cion del potenciometro para la me-
dicién de carrera en instalaciones
TwinControl. Prolongacién méxima
5m; 16,4 ft.

B_03712
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13.13 SISTEMA AUTOMATICO ELECTROSTATICO TC VM5000

N.° de pedi- |Denominacion
do
2334530 Sistema automatico electrostatico

El juego automatico electrostatico TC VM5000 sirve a la vez como dispositivo de seguridad
adicional para el uso seguro de la instalacién 2K TwinControl con una pistola electrostatica
GM5000.

Condicion: Unidad de control 1,2,3,90 10

13.14 JUEGO DE CONEXION PSV

N.° de pedi- [Denominacién
do
2302563 |Juego de conexion del dispositivo de lavado de pis-

tola (PSV)

Montaje en unidad de control 1, 2,9 0 10. El juego ya es-
ta instalado en los controles 3y 8.

El juego de conexidn PSV se utiliza como vinculo entre
la instalacion TwinControl y un dispositivo de lavado de

pistola. B 04525 Q{’%

13.15 BOMBA DE ALIMENTACION

N.° de pedi- | Denominacién
do
2329966 Juego de bomba de alimentacién 5-125 (3/4")

Para bombas 75-150, 55-200, 60-240

B_07208
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13.16 REGULADOR AIRCOAT

N.° de pedi-  Denominacion
do

2328611 Regulador AirCoat
Para bombas A: Wildcat, Puma, Leopard, Protec

2336769 |Regulador AirCoat 5-60
Para la bomba A EvoMotion 5-60

13.17 SOFTWARE DE ARCHIVADO

N.° de pedi- [Denominacién
do

2317811 Software de archivado TwinData PC
RS-232 compuesto de: I | ]
- Cable para comunicacién 3 RS232
RS-232
- Instrucciones de archivacién de
datos ALE
- Instrucciones de archivacién de S
datos ING
- Software de archivado

El cable RS-232 del software de ar-
chivado TwinData RS-232 también
puede conectarse a una red. Para
ello se necesita un RS-232 Serial
Device Server que debe proporcio-
narse de fabrica.

Ethernet PC
T

Serial
device
server

B_03711

2309015 Software de archivado TwinData

USB, compuesto de: Tzt | }eeee———{]

— USB para cable TTL (servicio) Use

- Instrucciones de archivacién de
datos ALE

- Instrucciones de archivacién de

datos ING = = B_03710

- Software de archivado

PC
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14 PIEZAS DE REPUESTO

/A PELIGRO

iMantenimiento/reparacion inadecuados!
Peligro de muerte y dafios en el aparato.

» Disponer los trabajos de reparacidn y recambio de piezas solo a través de una oficina
de servicio posventa de WAGNER o una persona formada por la propia empresa.

» Utilizar solo piezas de repuesto y accesorios originales de WAGNER.

» Reparar y sustituir Gnicamente los componentes aducidos en el capitulo Piezas de
repuesto y que estan asignados al aparato.

» Antes de realizar cualquier trabajo y durante las paradas del trabajo en el aparato:

» Descargar la presién de la pistola de pulverizacidn, las mangueras de producto y
de todos los aparatos.

» Asegurar la pistola de pulverizacién contra accionamiento.
» Desconectar la alimentacion de energia y de aire comprimido.
» Desconectar la unidad de control de la red.

» Observar los manuales de instrucciones y servicio durante todos los trabajos.

14.1 ;DONDE ENCONTRAR PIEZAS DE REPUESTO?

Las piezas de repuesto de las instalaciones TwinControl y de los accesorios TwinControl se
encuentran en los siguientes catdlogos de piezas de repuesto (aleman e inglés):
- Catalogo de piezas de repuesto Finishing para instalaciones con bastidor pequefio /
trolley pequeiio / pared pequefia.
- Catalogo de piezas de repuesto PC para instalaciones con bastidor grande / trolley
grande.

- Enel disco compacto (CD) TwinControl de los manuales de instrucciones
correspondientes, encontrard en todos los idiomas disponibles otras piezas de repuesto
de componentes de TwinControl no representadas en el catdlogo de piezas de repuesto.

» N. de pedido véase capitulo Idiomas [» 71].

14.2 NUMERO DE SERIE

B_03752

Los parametros ajustados por WAGNER y las propiedades especiales de cada instalacién 2K
se documentan en el momento de la entrega y se guardan en el archivo de WAGNER.

En caso de que se deseen realizar modificaciones en la instalacion 2K TwinControl o también
antes de llevar a cabo revisiones de una instalacién, hay que comunicar al servicio técnico
siempre también el nimero de serie de la instalacién correspondiente. El nimero de serie se
encuentra en la parte trasera de la unidad de control.
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14.3 TURBINA

1. Al cambiar la turbina deben observarse las instrucciones de montaje "Juego de turbinas
TC" con el n.° de pedido 2320883.

2. Al cambiar el generador deben observarse las instrucciones de montaje del juego de
modificacion del generador TC con el n.° de pedido 2336796.
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15 DECLARACION DE CONFORMIDAD

15.1 APARATOS CON TURBINA

Por la presente declaramos que el modo de construccién de unidades de control:

TwinControl

Version: Turbina

cumple con las siguientes directivas:

2006/42/CE

2014/34/UE

2014/30/UE

2011/65/UE 2012/19/UE

Normas aplicadas, especialmente:

EN SO 12100:2010

EN1SO 4414:2010

EN1SO 13732-1:2008

EN 14462:2015

EN 12621:2006+A1:2010

EN 60079-0:2006

EN 60079-11:2007

EN 1127-1:2011

EN 13463-1:2009

EN 13463-5:2011

EN 61000-6-2:2005+B:2011

EN 61000-6-4:2007+A1:2011

EN ISO/IEC 80079-34:2011

Normas y especificaciones técnicas nacionales que se utilizaron, particularmente:

Norma DGUV 100-500, capitulo
2.29

Norma DGUV 100-500, capitulo
2.36

TRGS 727

Certificado de examen de tipo CE:

Zelm 08 Atex 0385 X, Zelm Ex organismo de prueba y certificaciéon, D-38124 Braunschweig

(organismo notificado n.° 0820)

Certificado de calidad CE para el sistema de control de calidad:

PTB 03 ATEX Q019

Marca:

c €0102 @ 12 GExiallB T4 ZELM 08 ATEX 0385 X +5 °C < Ta +40 °C

Declaracion de conformidad UE

Este producto incluye la declaracién de conformidad UE. Podra solicitar esta declaracién a su
representante de WAGNER indicando el producto y el nimero de serie del mismo.

» N.°de pedido: 393916
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15.2 EQUIPOS CON CABLE PARA LA ALIMENTACION POR RED ELECTRICA

Por la presente declaramos que el modo de construccién de unidades de control:

TwinControl

Version: Cable con alimentacion por red eléctrica

corresponde a las siguientes directivas:

2006/42/CE 2014/35/UE 2014/30/UE 2011/65/UE 2012/19/UE

Normas aplicadas, especialmente:
EN ISO 12100:2010 EN 60204-1:2006+A1:2009+B:2010 ENISO 4414:2010
EN 14462:2015 EN 12621:2006+A1:2010 EN ISO 13732-1:2008

EN 61000-6-2:2005+B:2011 EN 61000-6-4:2007+A1:2011 EN I1SO 9001: 2008
Normas y especificaciones técnicas nacionales que se utilizaron, particularmente:
‘ Norma DGUV 100-500, capitulo 2.29 Norma DGUV 100-500, capitulo 2.36
Marca:

Ce

Declaracion de conformidad CE

Este producto incluye la declaracién de conformidad CE. Podra solicitar esta declaracion a su
representante de WAGNER indicando el producto y el nimero de serie del mismo.

» N.°de pedido: 393915
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16 ANEXO

16.1 CONVERSION DE LOS DATOS DE RELACION DE MEZCLA

Es muy importante que las hojas de datos del fabricante estén a la mano para poder entrar la
relacion de mezcla correcta.

1. Algunos fabricantes de lacas indican la mezcla en proporciones de peso y otros en
porcentajes volumétricos o en relaciéon volumétrica.

2. Como lainstalacion 2K mide volumétricamente, necesitamos los datos en volumen.

Conversion de relacion de mezcla gravimétrica a relacion de mezcla volumétrica:
Ejemplo:
10 Proporciones en peso componente Ay
1 Proporcién en peso componente B
o bien
10g Componente A
19 Componente B
o bien Proporciones en peso 10:1
o bien 10:1 segun peso (A gravimétrico : B gravimétrico)

» Tiene que ser conocida la densidad o volumen especifico de los componentes Ay B, o
tiene que determinarse con anterioridad.

Densidad:
GA 0.15¢r gr Kg
P.= = 3 = 1.5 =15
v 0.1cm cm3
A
G 0.1gr ar Kg
B
Vv 5 0.1Tcm cm3 L
Leyenda: G =peso

V =volumen

Relacion de mezcla:

Agrav. Bgrav.
Mvol = Avol + Bvol = +
P P
A B

10gr 1gr

Mvol=— + =667 +1
r r
159 1.2

cm3 cm3

Datos de otros vol. de relacién de mezcla:
667  Proporciones en volumen componente A
1 Proporcién en volumen componente B

16.2 TABLA DE CONTENIDOS DE MANGUERA

Di = didmetro interior de la manguera
L = longitud de manguera
Vol = volumen de producto en la manguera
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16 Anexo
Di L Vol Di L Vol
[mm] [m] [L] [mm] [m] [L]
4 5 0.06 10 5 0.39
4 7.5 0.09 10 7.5 0.59
4 10 0.13 10 10 0.79
4 12.5 0.16 10 12.5 0.98
4 15 0.19 10 15 1.18
4 20 0.25 10 20 1.57
4 25 0.31 10 25 1.96
4 30 0.38 10 30 2.36
4 40 0.5 10 40 3.14
4 50 0.63 10 50 3.93
5 5 0.1 12 5 0.57
5 7.5 0.15 12 7.5 0.85
5 10 0.2 12 10 1.13
5 12.5 0.25 12 12.5 1.41
5 15 0.29 12 15 1.7
5 20 0.39 12 20 2.26
5 25 0.49 12 25 2.83
5 30 0.59 12 30 3.39
5 40 0.79 12 40 452
5 50 0.98 12 50 5.65
6 5 0.14 16 5 1.01
6 7.5 0.21 16 7.5 1.51
6 10 0.28 16 10 2.01
6 12.5 0.35 16 12.5 251
6 15 0.42 16 15 3.02
6 20 0.57 16 20 4,02
6 25 0.71 16 25 5.03
6 30 0.85 16 30 6.03
6 40 1.13 16 40 8.04
6 50 1.41 16 50 10.05
8 5 0.25 20 5 1.57
8 7.5 0.38 20 7.5 2.36
8 10 0.5 20 10 3.14
8 12.5 0.63 20 12.5 3.93
8 15 0.75 20 15 4.71
8 20 1.01 20 20 6.28
8 25 1.26 20 25 7.85
8 30 1.51 20 30 9.42
8 40 2.01 20 40 12.57
8 50 2.51 20 50 15.71
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